Prezydent Miasta Czgstochowy

, CZESTOCHOWA, DN.12-08-2005
OSR.1.7681-4/04/05

DECYZJA
/pozwolenie zintegrowane/

Na podstawie:
o art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. -Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst
jednolity z 2000r. Dz. U. Nr 98, poz. 1071 z p6zn. zm.)

o art.181 ust. 1 pkt, art. 201 ust. 1, art. art. 202, 204, 211, 376 pkt.2 i art.378 ust.1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001, Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001r Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.),

o art. 19 ustawy z dnia 7 lipca 2001r. o wprowadzeniu ustawy - Prawo ochrony $rodowiska,

ustawy o odpadach oraz zmianie niektorych ustaw /Dz. U. Nr 100 poz. 1085 z pdzn. zm./

po rozpatrzeniu wniosku WIENERBERGER Cegielnie Lebork Sp. z 0.0., ul. Ostrobramska 79
w Warszawie — Cegielnia Gnaszyn w Czgstochowie, ul. Tatrzanska 3 1 przeprowadzeniu

postepowania wyjasniajagcego
orzekam

udzielam
WIENERBERGER Cegielnie Lebork Sp. z o.0.
Cegielnia Gnaszyn w Czgstochowie, ul. Tatrzanska 3 pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnos$ci produkcyjne;j
ponad 75 ton na dobg

z zastrzezeniem zachowania okre§lonych ponizej parametrow 1 warunkow

. Rodzaj i parametry instalacji



1. Ogolna charakterystyka stosowanych technologii.

WIENERBERGER Cegielnie Lebork — Cegielnia Gnaszyn w Czgstochowie, ul. Tatrzanska 3
prowadzi produkcje ceramicznych materiatdéw poryzowanych POROTHERM.

W  procesie technologicznym podstawowym sktadnikiem wyrobow jest surowiec ilasty,
pochodzacy ze ztoza “GNASZYN” ( ity doggerskie - jura srodkowa), potocznie zwany “gling”.

W produkcji ceramicznych wyrobdw poryzowanych wyrdznia si¢:

1.1. instalacje podstawowe:

1. instalacja do przygotowania i przerobu surowcow

2. instalacja do formowania wyrobow

3. instalacja do suszenia wyrobow

4. instalacja do wypalania wyrobow

5. instalacja do odbioru wyrobdw z pieca tunelowego

1.2. instalacje pomocnicze:

1. kopalnia surowca ilastego

2. instalacja magazynowania i podgrzewania oleju opatowego - mazutu
3. instalacja gazu ziemnego GZ-50

4. instalacja do wytwarzania energii grzewczej

5. stacja paliw / olej napedowy/

6. instalacja do uzdatniania wody

7. instalacja wodno-$ciekowa

8. instalacja sprezonego powietrza

2. Charakterystyka instalacji

2.1. Instalacje podstawowe

2.1.1. Instalacja do przygotowania i przerobu surowcow.

Przygotowanie 1 przerob surowcoOw ma na celu przygotowanie roéwnomiernej, jednorodnej

mieszaniny odpowiadajacej technologii, gwarantujacej uzyskanie jako$ciowo prawidtowego

wyrobu koncowego.

Podstawowymi surowcami do otrzymania gotowych wyrobdéw ceramicznych sg : glina, trociny

i welna mineralna. Trociny powoduja poryzacje wyroboéw po wypaleniu powodujac poprawe

wlasnosci termoizolacyjnych a dodatek wetny mineralnej poprawe wtasnosci mechanicznych.

Sktad surowcéw do produkeji ceramicznych materiatow budowlanych:

o glina

« trociny w zakresie 5 — 30 % obj. mieszanki

o welna mineralna 1 — 10 % obj. mieszanki. Obecnie wetna mineralna nie jest stosowana jako
sktadnik mieszanki do produkcji wyrobow ceramicznych.

Przygotowanie surowcow.

Surowiec ilasty (glina) wydobyty ze zloza “Gnaszyn” gromadzony jest na hatdzie obok zaktadu.

Ukop gliny odbywa si¢ za pomoca koparki tak, aby ruchy tyzki w pionie na catej wysokos$ci hatdy

gwarantowaly uzyskanie materialu o jednorodnym skladzie zapewniajac jednoczesnie wstepne

rozdrobnienie materiatu. Wigksze bryly surowca musza by¢ doktadnie rozdrobnione i pozbawione

kamieni. Ukopany material przy pomocy ladowarki kotowej Volvo podawany jest do dwoch

zasilaczy typoszeregu KBSS 2000/1000-8,0. W celu zapewnienia statosci sktadu mieszanki

zasilacze gliny winny by¢ w czasie pracy wypeklione do 1/3 wysokos$ci. Zasilacz sklada sie

ze skrzyni stalowej z ruchomg zasuwg regulujaca ilos¢ dozowanej gliny, zespotow roboczych —

przenosnikow, watu bijakéw do rozbijania wigkszych bryl, zsypu z zamontowang od gory krata

oraz dodatkowo zamontowanym zraszaczem stuzacym do korekty wilgotnosci. Dwa zasilacze

usytuowane czotami do siebie dozuja gling na wspdlny przenosnik na ktéorym zamontowany jest

wykrywacz metalu. Po wejéciu na hale glina przeno$nikiem tasmowym podawana jest na walce

eliminacyjne. Stuzg one do wstgpnego rozdrabniania surowca oraz eliminacji kamieni wigkszych

niz @ 50 mm. Urzadzenie to sktada sie z walca gtadkiego i gwintowanego, napgdu — silnik 37 kV

400V, 50 Hz 1 przektadni planetarnej Brevini dla kazdego z walcow. Przesortowany i1 rozgnieciony




material podawany jest na taSme¢ z zamontowanym kolejnym wykrywaczem metalu. W przypadku
jego wykrycia material przechodzi na rewersyjng tasme¢ A13, ktéra wyrzuca zanieczyszczony
material do boksu poza halg. W przeciwnym wypadku glina jest transportowana do gniotownika
kolowego.

Przed dostaniem si¢ do gniotownika na tasm¢ dozowane sg rowniez trociny.

Trociny skladowane s3 w zadaszonej hali o utwardzonej powierzchni betonowej (1200 m?)
do wysokosci sktadowania 5m. Zapas trocin na skladowisku wystarcza na 8 tygodni. Trociny
ze sktadowiska dowozone sg tadowarka ( £-34 ) do zasilacza skrzyniowego KBGR 1250/600. Tam
po zasypaniu skrzyni od gory spadaja na podloge, ktéra jest jednoczesnie przenosnikiem
a nastepnie tasmociggiem B2 transportowane sg na przesiewacz trocin. Sktada si¢ on z sita
bebnowego, ramy nosnej, skrzyni segmentowej , 4 zespotéw szczotek do udrazniania oczek sita
zewngetrznego, mtynka stuzacego do domielenia nadziarna , elektromagnesu do wytapywania czesci
metalowych mogacych si¢ znajdowa¢ w nadziarnie trocin. Trociny, ktore przeszty selekcje na sicie
ostatecznym ( wewngtrznym ) trafiaja do zasilacza skrzyniowego KBGR 1250/600, spadaja
na podloge, ktéra jest jednoczes$nie przenos$nikiem a nastgpnie tasmociagami z regulowanymi
predkosciami ( dozowanie ilosci) podawane sg na tasme¢ Al3, ktéra podaje je lacznie z gling
do gniotownika kolowego.

Welna mineralna — w przypadku zastosowania jej, jako dodatku do wyrobow, przewidziano
nastepujacy sposob postepowania: przywozona bedzie w postaci pocigtych kawaltkow tzw. “nitek”
1 magazynowana na haldzie na terenie ogrodzonym, zadaszonym i utwardzonym o powierzchni
20 m? (wiata). Welna przy pomocy tadowarki podawana bedzie do zasilaczy skrzyniowych
a nastgpnie tasmociggiem dozowana, jako sktadnik mieszanki gliny 1 trocin, transportowana
do gniotownika kolowego.

Przygotowanie mieszanki

Gniotownik kolowy shuzy do rozdrabniania materiatow plastycznych i twardych oraz powoduje
mieszanie, rozcieranie i homogenizacj¢ mieszanki. W celu zapewnienia réwnomiernej pracy
gniotownika wymagane jest wypelnienie misy mieszankg do wysokosci 3-5 cm. Gniotownik
kotowy z dolnym napgdem oraz centralnym zasypem materiatu zbudowany jest z misy, kot
gniotacych, zgarniaczy, silnika napedowego, watu krélewskiego z ulozyskowaniem i centralng
podporg talerza zbiorczego z napgdem. Na talerzu zbiorczym umieszczony jest zgarniacz, ktory
zrzuca zebrany materiat na przeno$nik taSmowy z zamontowanym od goéry wykrywaczem metali do
walcy wstepnych. Na koncu przeno$nika zamontowany jest rozrzutnik materialu celem
wyréwnania 1 roztozenia rownomiernego gliny. Walce wstepne sktadajg si¢ z dwoch walcow
gladkich, napedu i1 ramy nos$nej. Dodatkowe wyposazenie stanowi tokarka, zadaniem ktorej jest
przywrocenie ptaszczom walcy gladkosci na catej dlugosci. Toczenie walcow odbywa sie¢ w
okresach dwutygodniowych. Nastepnie przy pomocy rozrzutnika materialu mieszanka
trafia na tasme a nastgpnie do kosza, z ktorego jest rozdzielana na dwa réwnolegle
usytuowane walce dokladne. Po przejsciu przez walce mieszanka jest transportowana
taSmociggami na tasmocigg z dwoma specjalnymi ta§mami wysypowymi znajdujagcymi si¢
bezposrednio nad dotownikiem.

Hala przerobu wstepnego wyposazona jest w system odpylania. Jego zasada polega na odcigganiu
pylu z gniotownikow walcowych, filtrowaniu go na filtrze §wiecowym. Odseparowany pyt jest
ponownie zawracany przez zrzucenie podajnikiem celkowym znajdujacym si¢ pod filtrem
bezposrednio na tasmociag podajacy gling na walce eliminacyjne.

W ciggu technologicznym zastosowano system sktadowania gliny z ukopem wzdluznym. System
ten stosuje si¢ przede wszystkim gdy maja by¢ dolowane mniejsze ilo$ci materiatu i rézne jego
komponenty dodatkowe. Dotownik w tym systemie podzielony jest na 4 odrgbne boksy za pomoca
$cian dzialowych. Okres homogenizacji mieszanki w dolowniku w zaleznosci od intensywnosci
produkcji, rodzaju produkowanego formatu wynosi 4-6 dni.

2.1.2.Instalacja do formowania wyrobow.

Formowanie wyroboéw odbywa si¢ metoda plastyczng na goraco z zastosowaniem prasy slimakowe;j




prozniowej poziomej z mieszadlem dwuwatowym.

Z dolownika  przy pomocy koparki mieszanka odprowadzana jest kolejnymi tasmociggami
do zasilacza skrzyniowego typu KBGR 1250/600- 5,0. Nastgpnie transportowana tasmociggiem
z zamontowanym wykrywaczem metali do przecieraka sitowego pionowego, ktory stuzy
do rozdrabniania materialu, intensywnego wymieszania surowca oraz jego homogenizacji.
Do przecieraka doprowadzana jest para i woda w celu regulacji parametrow mieszanki. Przetarta
1 przetloczona przez sita masa opada na talerz zbiorczy, z ktdérego zgarniak sprowadza ja do rynny
Zsypowej na zewnatrz maszyny. Nastepnie transporterem podawana jest do podwdjnego mieszadta
z komorg prozniowa i urzadzeniami tngcymi. Mieszadlo zintegrowane jest z agregatem
proézniowym i z prasg. Koryto mieszadta podzielone jest na otwartg cz¢$¢ mieszajaca i zamknigta
strefe sprezania i wyciskania. Przettaczanie masy do komory proézniowej nastepuje przez sito po
czym masa jest cigta przez nozyce tnace 1 wpada do komory prozniowej gdzie nastepuje jej
odpowietrzenie. Masa gliny przechodzi do strefy zasypu prasy. W tej czesci nastgpuje zageszczanie
1 przetlaczanie masy w kierunku gtowicy. Zadaniem glowicy jest stworzenie rezerwuaru dla masy,
regulacja cisnienia i przeptywu masy podawanej do wylotnika, przej$cie na inny przekroj
przeplywu. Koncowym elementem prasy nadajacym ostateczny ksztatt pasmu jest wylotnik.
Wytloczony materiat z prasy trafia na ucinacz, ktory nadaje ostateczny ksztalt wyrobu.

Transport i zatadunek wyrobow na wozki suszarnicze /WS/

Transport wyrobow wychodzacych z wylotnika do momentu przetransportowania ich do suszarni
odbywa si¢ poprzez urzadzenia odstawiania, powrdt listew, urzadzenia strony mokrej, grabki
zatadowcze, szpaler listew do ustawienia wyrobOw na wozie suszarniczym. Sposob ustawienia
wyroboOw na wozie suszarniczym uzalezniony jest od rodzaju formatu i zapisany jest w programie
sterujacym.

2.1.3. Instalacja do suszenia wyrobow.

Suszenie jest procesem polegajacym na odprowadzeniu wody odparowujacej z plastycznej masy
przy wykorzystaniu powietrza i jego wilgotnosci.

Suszarnia tunelowa z transportem woézkowym stanowi tunel, wewnatrz ktérego na wodzku
przesuwaja si¢ suszone wyroby. Cyrkulacje powietrza w suszarni uzyskuje si¢ za pomocag
wentylatorow. Wewnatrz suszarni przebiega 6 rownolegltych kanatow + 1 kanat powrotny
oddzielony $ciang od wlasciwej czgséci suszarni. Do suszenia wykorzystuje si¢ gorgce powietrze
odzyskane od nagrzanych wyroboéw z pieca tunelowego na gormnym 1 dolnym odsysaniu
bezposrednim. Gorace powietrze za pomoca wentylatora rurociggiem @ 2200mm doprowadzane
jest z pieca tunelowego 1 rozdzielane po drodze na trzy cze$ci. Temperatura powietrza
dopuszczanego wynosi 150-170°C. W przypadku zbyt niskiej temperatury na kazdym rurociggu
zainstalowany jest palnik gazowy umozliwiajacy dogrzanie powietrza. W przypadku zbyt wysokiej
temperatury istnieje mozliwos¢ dopuszczenia zimnego powietrza przez otwarcie zaluzji. Ilos¢
1 temperatura powietrza sterowana jest automatycznie. Program sterujacy ma zapisane wartosci
graniczne. Ruch powietrza w suszarni odbywa si¢ w przeciwpradzie dzigki czterem wentylatorom
wyciggowym wilgotnego powietrza. Na poczatku suszarni zainstalowano uklad umozliwiajacy
odbior wilgotnego powietrza z suszarni (wentylator obiegowy), ktore po podgrzaniu palnikiem
gazowym jest ponownie wpuszczane do suszarni powodujac wzrost temperatury suszenia i wzrost
wilgotnosci.

W kanale powrotnym suszarni zamontowano dwa wentylatory chtodzace stluzace do obnizenia
temperatury wysuszonych wyrobow.

Suszarnia tunelowa przeciwpragdowa ma dtugos$¢ 87,7 m i szeroko$¢ 22,8 m. Laczna liczba wozkoéw
w suszarni 180 szt.

Roztadunek wozkow suszarniczych WS i ustawianie wozkow piecowych WP .

Transport wyrobow z wozka suszarniczego na woz piecowy odbywa si¢ poprzez zespot urzadzen
zakonczonych maszyng stawiania. Na torze przed maszyna mozna zgromadzi¢ maksymalnie
7 wozow piecowych. Wozy piecowe z ustawionymi wyrobami transportem linowym przesuwane
sa w kierunku przesuwnicy wjazdowej, ktora zabiera woz 1 wstawia go do $luzy pieca. Na torze
przed wejsciem do pieca mozna zgromadzi¢ maksymalnie 28 wozow piecowych.




2.1.4.Instalacja do wypalania wyrobow.

Piec tunelowy jest urzadzeniem o pracy ciaglej do termicznej obrobki materiatu wedlug ustalonego

wykresu temperatury. Piec tunelowy wyposazony jest w kanal o dlugosci catkowitej 161m,

w ktorym sg utozone szyny, po ktorych poruszaja si¢ wozy piecowe. Szerokos¢ tunelu w $wietle

wynosi 7m a wysoko$¢ 2,845m. Na koncu i1 na poczatku tunelu znajduja si¢ Sluzy: wjazdowa

1 wyjazdowa o dlugosci 4,35 m mieszczace po jednym WP. W piecu rozroznia si¢ strefy

podgrzewania (stopniowy wzrost temperatury do 900 °C), wypalania 1 studzenia. W strefie

wypalania panuje temperatura 915-1000°C. Wozy opuszczaja piec tunelowy w temperaturze <

50°C.

Tunel jest najwazniejsza czeScig pieca. Wykonany jest z wysokoogniotrwatych materiatow

szamotowych, zabezpieczony warstwg izolacyjng aby zmniejszy¢ do minimum straty cieplne.

W piecu tunelowym ruch powietrza 1 gazéw spalinowych zachodzi w kierunku przeciwnym niz

ruch wozéw piecowych z wyrobami. W strefie wypalania, gdzie panuja najwyzsze temperatury

zainstalowano 13 sekcji palnikow (kazda sktada si¢ z 24 palnikow) do spalania oleju opatowego.

Gorace spaliny spotykaja si¢ z nagrzanym powietrzem wchodzacym od strefy studzenia

i przechodza do strefy podgrzewania. Jezeli w tej strefie temperatura jest za niska mozna

ja podwyzszy¢ za pomoca 4 sekcji palnikow gazowych (spalanie gazu ziemnego

wysokometanowego). Spaliny opuszczajg piec w temperaturze nie nizszej niz 120 °C kanalami

spalinowymi a nastgpnie kominem do atmosfery. Cigg spalin jest wymuszony za pomocg

wentylatora wyciggowego spalin.

W celu zmniejszenia nadmiaru powietrza w strefie wypalania cze¢§¢ goracego powietrza

odprowadzana jest na zewnatrz ze strefy studzenia przez gorne i dolne odsysanie 1 wykorzystywane

do podgrzewania oleju opalowego (temperatura w zbiorniku dobowym nie powinna by¢ nizsza

od 90 °C) 1 do suszenia wyrobow w suszarni. Dla utrudnienia rozwarstwiania si¢ gazow w tunelu

1 lepszego rozkladu temperatur zastosowano dolne i gorne odciagi goragcego powietrza jak réwniez

3 sekcje wdmuchiwania powietrza w strefie podgrzewania. Ponadto w celu zmniejszenia ilo$ci

zimnego powietrza zasysanego przez nieszczelno$ci zastosowano ttoczenie powietrza do strefy

chlodzenia (3 sekcje szybkiego chlodzenia) dzieki czemu w strefie wypalania panuje ci$nienie

roOwne zeru, co jest pozadane.

Osprzet pieca tunelowego stanowia;

o odciagg spalin w sktad ktorego wchodza: wentylator, czopuchy spalinowe, klapy na odciagach
spalin (siedem odciaggdéw dolnych + jeden gorny )

o wdmuchiwanie powietrza — wentylator , wloty powietrza zakonczone dyszami,

« sekcja palnikow gazowych — sekcja boczna sktadajaca si¢ z 6 szt palnikéw z kazdej strony oraz
trzy sekcje gorne (15 szt. palnikow). Spalanie odbywa si¢ w ceramicznej komorze po czym gazy
z duza predkoscig wydostajg si¢ z palnika,

 sekcja palnikow olejowych,

« szybkie chtodzenie — wentylator wdmuchiwania powietrza, przewody rurowe, klapy,

o gorne i dolne odsysanie bezposrednie- tarczowe pokrywy,

o powietrze zasilajace,

o chtodzenie pod wozkami — wentylator do odprowadzania goracego powietrza spod wozow
do procesu suszenia wyrobow,

» chlodzenie migdzystropia - wentylator do wdmuchiwania Swiezego powietrza,

» wytwornica pary LOOS.

2.1.5. Instalacja do odbioru wyrobow z pieca tunelowego.

Wozy piecowe z wypalonymi wyrobami transportem linowym przesuwane sg w kierunku
przesuwnicy, ktéra zabiera wozy 1 wstawia na tor roztadunku. Poprzez zesp6l urzadzen
zakonczonych chwytakiem przestawczym wyroby ustawiane sg na palecie a nast¢pnie taki pakiet
zostaje obciggnigty tasma (bandowanie wyroboéw) i poddany foliowaniu ( aby obkurczy¢ i1 szczelnie
pokry¢ pakiet folig podgrzewa si¢ ja za pomoca palnikéw gazowych).



Wyroby sktadowane sg na placu skladowym o powierzchni 30 000 m*> o nawierzchni utwardzone;j
(asfalt, beton).

2.2. Instalacje pomocnicze
2.2.1. Kopalnia surowca ilastego.

Kopalnia surowca ilastego stanowi odrebny Zaktad Goérniczy. Surowiec jest pozyskiwany ze ztoza

“GNASZYN” znajdujacego si¢ w Czestochowie. Urobek transportowany jest samochodami

1 sktadowany na haldzie surowca na terenie Zaktadu.

2.2.2.Instalacja magazynowania i podgrzewania oleju opalowego - mazutu

Instalacja sktada si¢ ze zbiornika gtownego o pojemnosci uzytecznej 300 m?, nagrzewnicy, pomp

roztadowczych 2 szt., filtrow siatkowych 2 szt, dwoch pomp przesylowych mazutu ze zbiornika

gtownego do zbiornika posredniego o pojemnosci 2,5 m?, dwodch pomp, -elektrycznego

podgrzewacza mazutu i koncowego filtra mazutu.

Olej opalowy ze zbiornika gtownego instalacjg przesylowa transportowany jest (po podgrzaniu

do temperatury min. 50°C) do zbiornika posredniego skad przechodzi do tzw. instalacji

przygotowania dla potrzeb palnikéw. W tej instalacji olej jest podgrzany do temperatury

90-130°C. Podgrzewanie odbywa si¢ za pomocg wymiennika ciepta, w ktérym przeptywa gorace

powietrze dostarczane z goérnego odsysania bezposredniego. Podgrzany olej rozprowadzany jest

rurociggiem do kazdej z sekcji olejowej.

Podgrzewanie moze odbywac si¢ za pomocg agregatow — elektrycznej stacji grzewczej stuzacej

do podgrzewania oleju jedynie przy uruchamianiu pieca.

2.2.3.Instalacja gazu ziemnego — GZ-50.

Kontenerowa stacja gazu typ ALSI P1200/0,4, gtowny kurek gazu z glowicag SK-2, kurek

odcinajacy z glowica MAG-1, punktem redukcyjnym ALSI 60/0,4 i uktadem zabezpieczajacym

przed wyplywem gazu dla kottowni wodno-parowej. Gaz GZ-50 jest doprowadzany do sekcji

palnikow w strefie wypalania w piecu tunelowym, dla potrzeb produkcji pary wodnej ( wytwornica

pary) oraz do kottowni.

2.2 4.Instalacja do wytwarzania energii grzewczej.

Kottownia wyposazona jest w kociot gazowy Paromat Simplex o wydajnosci 0,345 MW opalany

gazem ziemnym GZ-50, wytwarzajacy energi¢ cieplng na potrzeby c.o. Zaktadu.

2.2.5.Stacja paliw.

Obstuguje wylacznie pojazdy nalezace do Zaktadu. Sktada si¢ z jednego zbiornika podziemnego

na olej napgdowy o pojemnosci 30 m* ijednego dystrybutora ON o wydajnosci 40 dm*/min.

2.2.6.Instalacja do uzdatniania wody.

W jej sktad wchodzi instalacja do zmigkczania wody metoda jonitowa oraz do demineralizacji

wody metoda odwroconej osmozy. Woda demineralizowana jest uzywana w procesie produkcji

pary wodnej wykorzystanej w procesie wypalania wyrobow.

2.2.7. Instalacja wodno-$ciekowa

Instalacja technologiczna IPPC zaopatrywana jest w wode z miejskiej sieci wodociggowej. Teren

lokalizacji instalacji wyposazony jest w :

1. kanalizacj¢ deszczowa odwadniajagca 1 urzadzenia stuzace do ujmowania, oczyszczania

1 odprowadzania $ciekow opadowych z terendw utwardzonych a sktadajaca si¢ z:

wpustow ulicznych z osadnikami-59 sztuk,

zbiornika szlamu i blota,

separatora AWAS-SK 400 o przeptywie 400 1/s,

separatora z samoczynnym zamkni¢ciem zbiornika oleju typu AWAS-SB NG 6 o przeplywie

6 1/s (dla rejonu zbiornika mazutu),

kanalizacji deszczowej PCV,

2. kanalizacje¢ sanitarng wyposazong w lokalng oczyszczalni¢ §$ciekow typu BIOCLERE B38
sktadajaca si¢ z :

« osadnika wstepnego trojkomorowego,

o studzienki pod ztozem K2.0,
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4.

ztoza biologicznego BIOCLERE B 38,

osadnika na osad nadmierny,

rurociggow technologicznych i miedzyobiektowych,

kanalizacje technologiczng do ujmowania i oczyszczania $ciekéw przemystowych ze stacji
uzdatniania wody dla celow kotlowych wyposazonej w zbiornik usredniajgcy Owz,

kanalizacje ogdlnosptawna odprowadzajaca oczyszczone Scieki z terenu Cegielni do potoku
Gorzelanka.

Kolektor ogdlnosptawny odprowadzajacy oczyszczone $cieki opadowe, bytowe i technologiczne
zakonczony jest wylotem do potoku Gorzelanka w km 1+050 (W1 )

2.2.8. Instalacja sprezonego powietrza

Sprezone powietrze wytwarzane jest na potrzeby produkcji (przedmuchiwanie sit w przesiewaczu)
przez dwie sprezarki sSrubowe ( jedna w rezerwie).

3.

Zuzycie surowcow, paliw i energii

Zdolnos¢ produkcyjna - 270 000 Mg/a
Wydajnos¢ produkcyjna — 267 552 Mg/a

3.1. Zuzycie surowcow 1 materiatdw pomocniczych nie zawierajacych substancji niebezpiecznych

Wetna mineralna nie jest obecnie stosowana jako dodatek do mieszanki, z ktérej produkowane

Nazwa surowca Tlosé

Surowiec ilasty

191 212 m?/a

Trociny 17000 Mg/a
Mazut 3174 Mg/a
Gaz ziemny 651 056 m’/a

Energia elektryczna

12 584 129 kWh

Woda 25082 md/a
Folia 213 Mg/a
Palety 24913 szt./a

Tasma bindujaca

2167463 m/a

Olej napedowy

$3 wyroby ceramiczne.

3.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych w procesach spawalniczych prowadzonych w trakcie prac
remontowych

« przewidywane zuzycie acetylenu — 24 kg/a
o przewidywane zuzycie tlenu

- 36 m¥/a

3.3 Zuzycie wody w Zaktadzie w m*/rok

115,937 m’/a




 na potrzeby socjalno-bytowe -5 140 m’/a

« na potrzeby technologii

-19942 md/a

3.4 Jednostkowe zuzycie energii elektrycznej na jednostke produktu

1losé wyprodukowanych
wyrobow w Mg/rok

1losé zuzytej energii
kWh/rok

ZuZycie energii na jedn.
produktu kWh/Mg

267552

12584129
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3.5 Jednostkowe zuzycie gazu ziemnego na jednostke produktu

Tlos¢é wyprodukowanych llosé zuzytego gazu ZuZycie gazu na jedn.
wyrobow w Mg/rok ziemnego m*/rok produktu m’/Mg
267552 651056 2,43

3.6 Jednostkowe zuzycie mazutu na jednostke produktu

1los¢ wyprodukowanych
wyrobow w Mg/rok

1los¢ zuzytego mazutu
Mg/rok

ZuZycie mazutu na jedn.
produktu Mg/Mg

267552

3174

0,01

3.7.Zuzycie paliwa na potrzeby c.o. oraz transportu wewnetrznego na terenie zaktadu

Rodzaj paliwa ZuZycie roczne
Olej napedowy 138 m?
Gaz ziemny / c.0. / 60807m?

II. Ustalam warunki eksploatacji instalacji .

1. Zezwalam
poszczegbdlnych
o charakterystyce

na wprowadzenie do powietrza nastgpujacych gazéw 1 pylow z
zrdédet wymienionych w punkcie 1.3 i calej instalacji (pkt. 1.4) emitorami
przedstawionej w punkcie 1.2

1.1. Charakterystyka zrodel emisji zorganizowanej

Charakterystyka zrodet emisji gazoéw 1 pytow do powietrza zostala szczegétowo opisana w punkcie
1.2.1.4.

1.2. Charakterystyka emitorow



Parametry pracy emitoréw wprowadzajacych substancje do powietrza.

Nr Wysokos¢ emitora/ Zrédla emisji i jego Czas pracy

emitora srednica wylotu w [m] charakterystyka Zrodta w

predkosé wylotu gazow

w [m/s]

[h/rok]

37.0/1,2
16,8

Piec tunelowy (wariant I)

350

37.0/1.2

Piec tunelowy (wariant II)

8410

Wytwornica pary Loss (wariant I)

720

2.

1)

Wytwornica pary Loss (wariant

6960

3.

2,00

0,345 kW

Kociot gazowy Paromat Simplex

4380

Emisja zanieczyszczen zalezna jest od fazy cyklu wypalania. Najbardziej niekorzystna wystepuje

tylko przez 350 godzin w roku ( I wariant pracy pieca tunelowego).
Emitor nr 3 jest emitorem zrddta nie bedacego przedmiotem wniosku.

1.3. Ustalam godzinowa emisj¢ zanieczyszczen z poszczegdlnych zrodet:

1.4 .Ustalam roczng emisje¢ zanieczyszczen 7 calej instalacji IPPC

2
g § Zrédlo emisji Zanieczyszczenie Oznaczenie Emisja
= =
s 3 numeryczne dopuszczalna
S =
E : substancji (numer [kg/h]
< CAS)
1. 1 | Piec tunelowy Dwutlenek siarki 7446-09-5 70,000
(wariant T) Dwutlenek azotu 10102-44-0 11,389
Benzen 71-43-2 1,039
1. 1 Piec tunelowy Dwutlenek siarki 7446-09-5 50,000
(wariant 1) Dwutlenek azotu 10102-44-0 6,100
Benzen 71-43-2 0,520
2. 1 Wytwornica pary | Dwutlenek siarki 7446-09-5 0,0119
. Dwutlenek azotu 10102-44-0 0,1910
Loss (wariant I)
2. 1 Wytwornica pary | Dwutlenek siarki 7446-09-5 0,0083
. Dwautlenek azotu 10102-44-0 0,1333
Loss (wariant II)




L.p. Zanieczyszczenie Oznaczenie Emisja
numeryczne substancji dopuszczalna
(numer CAS) [Mg/rok]
1 | Dwutlenek siarki 7446-09-5 420,583
2 | Dwutlenek azotu 10102-44-0 56,353
3| Benzen 71-43-2 4,737

1.5. Zezwalam na emisj¢ substancji (wymienionych ponizej), ktérych ilosci wyemitowane nie

kwalifikuja tych zanieczyszczen do okreslenia ich wielkos$ci liczbowo:

¢ cykloheksanonu,fluoru, ksylenu, alkoholu metylowego, pylu zawieszonego PM 10, tlenku wegla,
toluenu, weglowodordw alifatycznych i aromatycznych z pieca tunelowego,

¢ pyhu zawieszonego PM 10, tlenku wegla z wytwornicy pary.

Emisje z procesdw pomocniczych zostaty ujete w obliczeniach wplywu zaktadu na powietrze lecz
dla nich nie okresla si¢ emisji zanieczyszczen.

2. W zakresie emisji halasu
2.1 Ustalam dopuszczalny poziom hatasu przenikajacy do $rodowiska na tereny z zabudowa
mieszkaniowg w wysokosci:
55 dB pora dnia - przedziat czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym
godzinom dnia kolejno po sobie nastepujagcym
45 dB pora nocy - przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej
godzinie nocy.
ze zrodel emisji hatasu scharakteryzowanych ponize;j:
= urzadzenia techniczne pracujace w hali przerobu wstepnego gliny
=2 urzadzenia techniczne pracujace w gtowne;j hali technologiczne;j

2.2 Zestawienie zrodel halasu

Kod Charakterystyka Zrodla Czas pracy | Rownowazny poziom ”A”
Zrodia zrodta/h/ | mocy akustycznej Zrodla
hatasu /dB/

Dzienn | Noc Dzien Noc
1. | Naped bijakéw nr 1 zasilaczy gliny 14 7 95,1 95,7
Naped bijakow nr 1 zasilaczy gliny 14 7 96,0 96,6
Wentylator uktadu odpylania hali 16 8 98,5 98,5
2. | przerobu wstepnego
3. | Naped walca gtadkiego eliminujgcego 14 7 101,4 102,0
kamienie
Naped walca gwintowanego 14 7 101,1 101,7
eliminujacego kamienie
4. | Naped szybki walcéw wstepnych 14 7 104,7 105,3
Naped wolny walcow wstepnych 14 7 103,4 104,2
5. | Naped walca doktadnego nr 1 14 7 108,2 108,8
Naped walca doktadnego nr 2 14 7 106,4 107,0
6. | Wentylator transportowy trocin 14 7 109,1 109,7
7. | Naped koparki czerpakowej lewy 10 5 96,1 98,1
Naped koparki czerpakowej prawy 10 5 95,9 97,9
8. | Wyrzutnia dachowa gazéw z 4h20° | 2h10° 91,5 97,2
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odkurzacza wozéw piecowych

9. | Pompa prozniowa przecieraka gliny 12 6 103,9 105,1
nrl
Pompa prozniowa przecieraka gliny 12 6 103,9 105,1
nr2

10. | Naped mieszadta prasy 12 6 101,5 102,7

11. |Naped prasy 12 6 101,1 102,3

12. | Wentylator powietrza wilgotnegonr4 | 16 8 99,7 99,7

13. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 87,7 87,7
powietrza wilgotnego nr 4

14. | Wentylator powietrza wilgotnego nr 3 16 8 103,6 103,6

15. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 90,3 90,3
powietrza wilgotnego nr 3

16. | Wentylator powietrza wilgotnego nr 2 16 8 102,6 102,6

17. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 86,7 86,7
powietrza wilgotnego nr 2

18. | Wentylator powietrza wilgotnego nr 1 16 8 101,1 101,1

19. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 86,6 86,6
powietrza wilgotnego nr 1

20. | Wlot wentylatora powietrza 16 8 103,3 103,3
chtodzacego kanat powrotny suszarni
pustakow

21. | Wlot wentylatora powietrza 16 8 105,5 105,5
chlodzacego przesuwnice¢ suszarni
pustakow

22. | Wentylator powietrza gorgcego nr 1 16 8 98.4 98.4

23. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 94.9 94,9
powietrza gorgcego nr 1

24. | Wentylator powietrza gorgcego nr 2 16 8 99,3 99,3

25. | Wyrzutnia dachowa wentylatora 16 8 91,8 91,8
powietrza goracego nr 2

26. | Wentylator powietrza goracego nr 3 16 8 99,1 99,1

27. | Wentylator nadmuchu powietrza 16 8 98.3 98,3
zimnego do pieca tunelowego

28. | Wentylator nadmuchu powietrza do 16 8 106,1 106,1
spalania gazu w piecu tunelowym

29. | Wentylator nadmuchu powietrza nr 2 16 8 95,9 95,9
do spalania mazutu w piecu
tunelowym

30. | Wentylator nadmuchu powietrza nr 1 16 8 96,6 96,6
do spalania mazutu w piecu
tunelowym

31. | Wentylator nadmuchu powietrza nr 1 16 8 97,5 97,5
do szybkiego chlodzenia pieca
tunelowego

32. | Wentylator nadmuchu powietrza nr 2 16 8 99.3 99,3
do szybkiego chtodzenia pieca
tunelowego

33. | Wentylator nadmuchu powietrza nr 3 16 8 99.9 99,9
do szybkiego chlodzenia pieca
tunelowego

34. | Wentylator wyciggowy spalin z pieca 16 8 93,7 93,7
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RD60)

tunelowego ( typ RVN1-RU-1400-R-

Lokalizacja zrodet hatasu zostala zaznaczona na planie sytuacyjnym stanowigcym zalacznik

nr 1 nin. pozwolenia.

B« W zakresie gospodarki wodno-Sciekowej.

3.1.Zezwalam na wprowadzanie kolektorem ogodlnosptawnym oczyszczonych $ciekow
przemystowych i bytowych w ilo$ci:

Qsred. =21m3/d 1 Qr =7 665 m3/rok

do wod ptynacych rzeki Gorzelanki o nw. parametrach ( najwyzszych dopuszczalnych ) w punkcie

kontrolnym: studzienka Si,

temperatura

odczyn

zawiesina

BZT;

zawiesiny fatwoopadajace
ChZT¢,

Ogolny wegiel organiczny (OWO)
azot amonowy

azot azotanowy

azot azotynowy

azot ogblny

fosfor ogolny

chlorki

siarczany

sod

potas

VV VY VY VY VYV VY VYVYVY

35°C
6,5-8,5 pH
35 mg/l

25 mg O,/1
0,5 mg/l

125 mg Oy/1
30mgC/1

10 mgNNH4/ |
30 mgNNm /1
1 Il'lgNNHz/l
30 mgN/1

2 mgP/1
1000 mgCl/1
500 mgSO./1
800 mg Na/l
80 mgK/1

3.1.1. - Ustalam dopuszczalne wartosci wskaznikdéw zanieczyszczen dla substancji szczegolnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego wystepujacych w $ciekach przemystowych:

L.p. Wskaznik zanieczyszczen Wartosé¢ /mg/l/
1 Kadm /Cd/ 0,07
2 Kobalt /Co/ 0,1
3 Miedz /Cu/ 0,1
4 Nikiel /Ni/ 0,1

3.2.Zezwalam na wprowadzanie oczyszczonych splywoéw opadowych i roztopowych z terenu
Cegielni Gnaszyn do wod powierzchniowych ptynacych rzeki Gorzelanka w ilosciach:

Quax = 446,5 Us
Q. =25073 m%a
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i okreslam dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w wodach opadowych i roztopowych w punkcie
kontrolnym “wylot §ciekéw z separatora AWAS-SK-400":

2 zawiesina: do 100 mg/dm’

2 substancje ropopochodne: do 15 mg/dm?

4. W zakresie gospodarki odpadami.

4.1.0kreslam zrodta powstawania odpadéw oraz ilosci odpadéw wytwarzanych poszczegdlnych
rodzajow w ciggu roku:

filtracyjne( w tym olejowe
nieujete  w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, S$cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1502 02*

1,50

Odpady niebezpieczne
L.p. Rodzaj odpadu Kod llos¢ Zrédlo lub miejsce emisji
odpadu Mg/rok odpadu
1 Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 3,00 Eks’ploa‘ltac.Ja maszyn i urzadzen
(gtownie sitowniki)
) Inne Qleje ' silnikowe, 13 02 08* 3.00 Eksploatacja maszyn i urzadzen
przektadniowe i smarowe
Inne paliwa (wlacznie Instalacja do magazynowania 1
3 |z mieszaninami) 1307 03* 1,00 przygotowania mazutu do
spalania
Sorbenty, materiaty Instalacja przesytowa mazutu

(zuzyte filtry olejowe), likwidacja
wyciekoéw, czyszczenie,
konserwacja maszyn i urzadzen

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
5 |elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

16 02 13*

0,20

Eksploatacja instalacji
oswietleniowej

Baterie 1
olowiowe

akumulatory

16 06 01°*

0,30

Eksploatacja §rodkow transportu
w zakladzie

Baterie 1 akumulatory
niklowo-kadmowe

16 06 02*

0,3

Eksploatacja urzadzen
elektrycznych 1 elektronicznych

Wytworca odpadu o kodzie 13 05 02* powstajacych w wyniku czyszczenia separatorow
zlokalizowanych na terenie WIENERBERGER Cegielnia Gnaszyn jest podmiot $wiadczacy ustuge.
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Odpady inne niz niebezpieczne

L.p. Rodzaj odpadu Kod Tlosé Zrédlo lub miejsce emisji
odpadu Mg/rok odpadu
Odpadowy toner drukarski Eksploatacja elektrycznego
1 inny niz wymieniony w| 0803 18 0,01 1 elektronicznego sprzetu
0803 17 biurowego
Wybrakowane wyroby Produkcja wyroboéw ceramiki
5 |ceramiczne, cegly, kafle 10 12 08 300,00 budowlane;j
i ceramika budowlana (po
przerdbce termicznej )
3 Qpakowama z papieru| 1< 01 1,00 Dziatalno$¢ biurowa
i tektury
4 |Opakowania z  tworzyw| 150102 8.00 Stanowisko pakowania wyrobow
sztucznych ’ gotowych
5 |Opakowania z drewna 150103 3,00
6 Zuzyte opony 16 01 03 2.00 Eksploataqa wozkow _
widlowych, tadowarki
Metale zelazne 16 01 17 5,00 Eksploatacja maszyn i urzadzen
Metale niezelazne 16 01 18 1,00
Zuzyte urzadzenia inne niz Eksploatacja urzadzen
9 |wymienione w 16 02 09 do| 1602 14 1,50 elektrotechnicznych i
16 02 13 elektronicznych
Zmieszane odpady z betonu, Prace remontowe, budowlane
gruzu ceglanego, odpadowych 1 demontazowe obiektow zaktadu
10 materlaioyv ceramlczpygh 1701 07 2,00
1 elementow wyposazenia
inne niz wymienione w 17 01
06
Drewno inne niz wymienione Mechaniczna obrobka
11 |w 191206 19 12 07 7,00 odpadowych trocin — nadziarno
Z procesu przesiewania trocin

Wytworca odpadow o kodach:

19 08 99 powstajacych w wyniku eksploatacji oczyszczalni biologicznej

20 03 03

powstajacych w wyniku czyszczenia placéw 1 drog dojazdowych na terenie

Wienerberger Cegielnia Gnaszyn jest podmiot $wiadczacy ustuge.
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4.1.1. Opis sposobow gospodarowania wytworzonymi odpadami.

L.p.

Odpady niebezpieczne

Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Sposoby gospodarowania odpadami

Inne oleje hydrauliczne

1301 13*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe 1 smarowe

13 02 08*

Przepracowane oleje hydrauliczne
zbierane beda selektywnie w miejscu ich
wytworzenia i magazynowane czasowo
w szczelnych, metalowych, zamknigtych
1 opisanych beczkach. Z miejsca
magazynowania odbierane beda
transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpadow
celem przekazania do miejsca odzysku.

Inne paliwa
Z mieszaninami)

(wlacznie

1307 03*

Wycieki mazutu z instalacji przesylowe;j
zbierane beda na tace uszczelniajaca,

a nastepnie przelewane do beczki
metalowej opisanej 1 szczelne;.
Magazynowane beda w wyznaczonym
miejscu , a nastgpnie odbierane
transportem samochodowym
uprawnionego posiadacza odpadow celem
przekazania do odzysku przez tzw.
kraking.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne( w tym olejowe
nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, S$cierki) 1 ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

1502 02*

Zuzyte czy$ciwa, ubrania ochronne,
zuzyte sorbenty, zuzyte filtry olejowe
zbierane beda selektywnie do
metalowych, szczelnych i opisanych
beczek ustawionych na terenie hali
produkcyjnej. Z miejsc magazynowania
odbierane bedg transportem
samochodowym przez uprawnionego
posiadacza odpadoéw celem przekazania
do unieszkodliwienia poprzez termiczne
przeksztalcenie odpadow.

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

16 02 13*

Zuzyte $wietlowki zbierane beda

w oryginalnych fabrycznych
opakowaniach (po nowych §wietléwkach)
1 magazynowane w wyznaczonym
pomieszczeniu. Z miejsca ich
magazynowania odbierane beda
transportem samochodowym
uprawnionego posiadacza odpadow celem
przekazania do unieszkodliwienia,

z wylaczeniem sktadowania.

Baterie i akumulatory

16 06 01°*

Akumulatory otowiowe magazynowane
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Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Sposoby gospodarowania odpadami

olowiowe

luzem w wyznaczonym i opisanym
miejscu. Z miejsc magazynowania
odbierane beda transportem
samochodowym przez uprawnionego
posiadacza odpadoéw celem przekazania
do odzysku (recykling zuzytych
akumulatorow)

Baterie i akumulatory niklowo-

kadmowe

16 06 02*

Akumulatory i baterie niklowo-kadmowe
zbierane begda selektywnie

1 magazynowane luzem na potkach

W wyznaczonym i opisanym miejscu.

Z miejsc magazynowania odbierane beda
transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpadow celem
przekazania do odzysku (recykling
zuzytych akumulatorow)

Odpady inne niz niebezpieczne

L.p.

Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Sposoby gospodarowania odpadami

Odpadowy toner drukarski
inny niz wymieniony w
08 03 17

0803 18

Zuzyte tonery zbierane beda selektywnie
do tekturowych pudetek i magazynowane
W Wyznaczonym miejscu na terenie biura.
Z miejsca magazynowania odbierane beda
transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpadow celem
przekazania do odzysku.

Wybrakowane

ceramiczne,  cegly,
iceramika budowlana
przerobce termicznej )

wyroby
kafle

(po

1012 08

Odpady zbierane beda selektywnie

1 magazynowane w wydzielonym
miejscu, dalsze gospodarowanie tymi
odpadami polega na ich odzysku, w tym
wykorzystaniu na wlasne potrzeby przez
osoby fizyczne lub jednostki
organizacyjne niebg¢dace
przedsigbiorcami, transport odpadow
przez innego uprawnionego posiadacza
odpadow.

Opakowania z
1 tektury

papieru

1501 01

Odpady zbierane beda selektywnie

do zamykanego kontenera

1 magazynowane w wydzielonym miejscu,
a nastepnie odbierane transportem
samochodowym przez uprawnionego
posiadacza odpadow celem przekazania
do odzysku (recyklingu)

Opakowania z  tworzyw

150102

Odpady zbierane bedg selektywnie luzem
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Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Sposoby gospodarowania odpadami

sztucznych

na terenie hali produkcyjnej, belowane,
magazynowane w wydzielonym miejscu,
a nastepnie odbierane transportem
samochodowym przez uprawnionego
posiadacza odpadow

Opakowania z drewna

1501 03

Odpady zbierane beda selektywnie luzem
1 magazynowane w wydzielonym
miejscu, a nastepnie odbierane
transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpadow

1 przekazywane do odzysku poprzez
wykorzystanie jako paliwa lub innego
srodka wytwarzania energii, w tym do
wykorzystania na wlasne potrzeby przez
osoby fizyczne lub jednostki
organizacyjne niebedace przedsigbiorcami

Zuzyte opony

16 01 03

Odpady zbierane beda selektywnie luzem
1 magazynowane w wydzielonym
miejscu, a nastgpnie odbierane
transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpadow celem
przekazania do dalszego gospodarowania
przez innego posiadacza odpadow,
uwzgledniajac w pierwszej kolejnosci
odzysk tych odpadoéw poprzez
wykorzystanie jako $§rodka wytwarzania
energii, a jezeli z przyczyn
technologicznych odzysk tego rodzaju
odpadow jest niemozliwy lub nie jest
uzasadniony z przyczyn ekologicznych
lub ekonomicznych — odpady te beda
przekazywane do unieszkodliwiania
poprzez termiczne przeksztatcanie
odpadow w instalacjach lub urzadzeniach

Metale zelazne

16 01 17

Odpady zbierane bedg selektywnie do
kontenera, magazynowane w
wydzielonym miejscu, a nastepnie
odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpadow
celem przekazania do odzysku poprzez
recykling

Metale niezelazne

16 01 18

Odpady zbierane beda selektywnie do
kontenera, magazynowane w
wyznaczonym miejscu, a nastgpnie
odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpadow
celem przekazania do odzysku poprzez
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L.p. Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposoby gospodarowania odpadami
recykling
9 |Zuzyte urzadzenia inne niz 16 02 14 Odpady zbierane bedg selektywnie do
wymienione w 16 02 09 do pudetek kartonowych i magazynowane w
16 02 13 wyznaczonym miejscu, a nastgpnie
odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpadow
celem przekazania do odzysku
10 |Zmieszane odpady z betonu, 17 01 07 Odpady zbierane beda selektywnie
gruzu ceglanego, 1 magazynowane luzem w wyznaczonym
odpadowych materialow miejscu, a nastepnie transportem
ceramicznych 1 elementéw samochodowym przez uprawnionego
wyposazenia inne niz posiadacza odpadoéw przekazywane do
wymienione w 17 01 06 unieszkodliwienia
11 |Drewno inne niz wymienione 1912 07 Odpady zbierane bgda selektywnie

w 191206

1 magazynowane w wydzielonym
miejscu, dalsze gospodarowanie tymi
odpadami polega na ich odzysku, w tym
wykorzystaniu na wlasne potrzeby przez
osoby fizyczne lub jednostki
organizacyjne niebe¢dace
przedsigbiorcami, transport odpadow
przez innego uprawnionego posiadacza
odpadow

4.2. Okre$lam miejsca i sposob magazynowania odpadow na terenie przy ul. Tatrzanskiej 3
w Czestochowie — zgodnie z zatgcznikiem nr 2 do niniejszego pozwolenia.

Odpady niebezpieczne
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Nr miejsca Miejsce Rodzaj odpadu | Kod odpadu Sposob
magazynowania | magazgynowania magazynowania
odpadu odpadu odpadow
1 Miejsce wydzielone |Inne oleje| 1301 13* | Selektywnie, kazdy
poza halg hydrauliczne rodzaj odpadu
produkcyjna, oddzielnie w
zadaszone o szczelnych, opisanych,
powierzchni metalowych beczkach
utwardzone;j, ustawionych na
wyposazone w podescie z kratek
urzadzenia do metalowych
zbierania
ewentualnych
wyciekow
2 Miejsce wydzielone |Inne oleje, 13 02 08* |Selektywnie, kazdy
poza halg silnikowe, rodzaj odpadu
produkcyjng , przektadniowe 1 oddzielnie w
zadaszone o smarowe szczelnych. opisanych,
powierzchni metalowych beczkach
utwardzonej, ustawionych na
wyposazone w podescie z kratek
urzadzenia do metalowych
zbierania
ewentualnych
wyciekow
3 Miejsce wydzielone |Inne paliwa| 1307 03* |Selektywnie, kazdy
poza halg (wlacznie rodzaj odpadu
produkcyjng , Z mieszaninami) oddzielnie w
zadaszone o szczelnych opisanych,
powierzchni metalowych beczkach
utwardzonej, ustawionych na
wyposazone w podescie z kratek
urzadzenia do
zbierania
ewentualnych
wyciekow
4 Wydzielone miejsce |Sorbenty, 1502 02* | Selektywnie, kazdy
na hali produkcyjnej | materiaty rodzaj odpadow w
0 powierzchni filtracyjne( w tym szczelnych, opisanych,
utwardzonej olejowe nieujete metalowych beczkach
w innych
grupach), tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,

scierki) 1 ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
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Nr miejsca Miejsce Rodzaj odpadu | Kod odpadu Sposob
magazynowania | magazgynowania magazynowania
odpadu odpadu odpadow
niebezpiecznymi
(np. PCB)

5 Wydzielone miejsce |Zuzyte urzadzenia| 1602 13* |Umieszczane
W magazynie na zawierajace w szczelnym,
terenie hali niebezpieczne zamknigtym i opisanym
produkcyjnej o elementy inne niz pojemniku w
powierzchni wymienione w 16 oryginalnych,
utwardzonej 0209do 1602 12 fabrycznych

opakowaniach

6 Wydzielone miejsce |Baterie 16 06 01* |Magazynowane luzem
W magazynie 1 akumulatory W wyznaczonym
(magazyn cze$ci olowiowe 1 opisanym miejscu
zamiennych) na W sposOb
terenie hali zabezpieczajacy przed
produkcyjnej o przypadkowym
powierzchni rozlaniem si¢ elektrolitu
utwardzonej

7 Wydzielone miejsce |Baterie 16 06 02* | Selektywnie,
W magazynie 1 akumulatory magazynowane
(magazyn cze$ci niklowo- W wyznaczonym,
zamiennych) na kadmowe opisanym miejscu

terenie hali
produkcyjnej o
powierzchni
utwardzonej

W sposob
zabezpieczajacy przed
wyciekiem elektrolitu

Odpady inne niz niebezpieczne
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Nr miejsca Miejsce Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposob
magazynowania | magagynowania magazynowania
odpadu odpadu odpadow
1 Magazyn trocin Trociny inne niz 0301 05 Selektywnie,

-hala zadaszona, 0 |wymienione luzem - hatda
podtozu w03 01 04
betonowym
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Nr miejsca Miejsce Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposob
magazynowania | magagynowania magazynowania
odpadu odpadu odpadow

2 Wydzielone Odpadowy toner 08 03 18 Selektywnie,
pomieszczenie na  |drukarski inny niz w tekturowych
terenie biura wymieniony pudetkach

w 08 03 17

3 Wydzielone Wybrakowane 10 12 08 Selektywnie,
miejsce na placu wyroby ceramiczne, luzem w pryzmie
magazynowym, cegly, kafle
niezadaszone o i ceramika
podiozu budowlana
utwardzonym ( po przerobce

termicznej )

4 Wydzielone Opakowania 150101 Selektywnie,
miejsce o podtozu |z papieru i tektury w zamykanym
utwardzonym kontenerze

5 Wydzielone Opakowania z 150102 Selektywnie
miejsce naplacu |tworzyw sztucznych w formie
magazynowym, o zbelowanej,
podiozu w kontenerze
utwardzonym

6 Wydzielone Opakowania 150103 Selektywnie,
miejsce na placu z drewna luzem
magazynowym, o
podtozu
utwardzonym

7 Wydzielone Zuzyte opony 16 01 03 Selektywnie,
miejsce o podtozu, luzem
utwardzonym

8 Budynek Metale zelazne 16 01 17 Selektywnie,
magazynowy — w kontenerze
blaszak, o podtozu
utwardzonym

9 Budynek Metale niezelazne 16 01 18 Selektywnie,
magazynowy — w kontenerze
blaszak o podiozu
utwardzonym

10 Warsztat Zuzyte urzadzenia 16 02 14 Selektywnie,
elektryczny na hali |elektroniczne i w pudetkach
produkcyjnej — elektrotechniczne kartonowych
wydzielone miejsce | (karty sterownicze,

falowniki,

podzespoty) inne niz
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Nr miejsca Miejsce Rodzaj odpadu Kod odpadu Sposob
magazynowania | magagynowania magazynowania
odpadu odpadu odpadow
wymienione w 16 02

09do 1602 13
11 Wydzielone Zmieszane odpady z 170107 Selektywnie,
miejsce na placu betonu, gruzu luzem, w pryzmie
magazynowym, ceglanego,
o podtozu odpadowych
utwardzonym, materiatow
ceramicznych
1 elementow
wyposazenia inne niz
wymienione w 17 01
06
12 Boks — wydzielone | Drewno inne niz 19 12 07 Selektywnie,
miejsce w wymienione w luzem
zadaszonej hali 19 12 06
przesiewu trocin, o
podtozu
utwardzonym

4.3 Zezwalam na prowadzenie dzialalno$ci w zakresie odzysku nastgpujacego rodzaju odpadu:

L.p. | Kod odpadu Rodzaj odpadu 1los¢ odpadu
Mg/rok
1 030105 Trociny, wiory, inne niz wymienione w 03 01 04 17000

4.4. Okreslam miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegolnionych
w pkt. 4.3 niniejszej decyzji - ul. Tatrzanska 3, 42-280 Czgstochowa
wg procesu odzysku R 14 - inne dzialania prowadzace do wykorzystania odpadéw w catosci

lub

czesci

przy dopuszczonych metodach odzysku odpadu:

1.

2.

SNk w

przygotowanie surowcoéw, w tym obrobka mechaniczna trocin: przesianie i przemiat
do odpowiedniej frakcji

przygotowanie mieszanki: rozdrabnianie materiatdéw plastycznych i1 twardych, mieszanie
sktadnikow, rozcieranie, homogenizacja mieszanki,

formowanie wyrobow,

suszenie wyrobow,

wypalanie wyrobow,

chtodzenie wyroboéw, bandowanie i foliowanie pakietow wyrobow, magazynowanie
gotowych wyrobow na placu magazynowym.

Proces przebiega w nastepujacy sposob:

Glownym surowcem do otrzymania gotowego wyrobu ceramicznego przy pomocy wypalania jest
surowiec ilasty potocznie zwany “gling”. W celu poprawy wlasno$ci wyrobow gotowych stosuje
si¢ dodatek w postaci trocin, ktérych zastosowanie w procesie wypalania powoduje poryzacje
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wyrobow nadajacg im wiasnoS$ci termoizolacyjne..

W ciggu technologicznym glina z haldy po rozdrobnieniu, pozbawieniu kamieni, czastek

metalowych tasmociggiem transportowana jest do gniotownika kolowego. Trociny z miejsca

sktadowania po obrébce mechanicznej majacej na celu przesianie, przemial oraz oddzielenie z nich
czastek metalowych tasmociagiem trafia rowniez do gniotownika kolowego. Tam razem z gling
zostaja wymieszane tworzac tzw. mieszanke, ktora jest rozdrabniana, rozcierana, nawilzana

a nastepnie poddawana procesowi homogenizacji w dotowniku. Z przygotowanej w ten sposob

mieszanki metoda plastyczng na gorgco na prasie prozniowej formowane sg pustaki. Uformowane

polprodukty za pomocg automatu zatadowczego ustawiane s3 na wozkach suszarniczych

1 transportowane do suszarni. W suszarni tunelowej przeciwpradowej nastgpuje stopniowe

odparowanie wilgoci. Medium suszacym jest gorace powietrze. Po wyjéciu z suszarni wyroby

ustawiane sa na wozach piecowych 1 transportowane do pieca tunelowego. Piec opalany jest olejem
opalowym — mazutem i gazem ziemnym wysokometanowym W poczatkowym etapie procesu
wypalania wyroby ulegaja stopniowemu nagrzaniu. Naste;puje odparowame chemicznie zwigzane;j
wody oraz w temperaturze okoto 300 ° C rozpoczyna si¢ samozapton trocin i catkowite ich spalenie

Wytworzone na tym etapie mikropory nadajq wyrobowi unikalne wtlasnosci termoizolacyjne.

W miar¢ przechodzenia wyrobu przez kolejne strefy pieca wyroby podlegaja dalszemu ogrzewaniu.

Wiasciwe wypalanie nastgpuje w temperaturze 915 - 1000° C .Wyroby opuszczajac strefe wypatu

przechodzg do strefy chtodzenia, gdzie nastepuje ich gwaltowne studzenie. Ciepto odzyskane w tym

procesie wykorzystywane jest do suszenia wyrobow w suszarni. Czas przej$cia wyrobow przez piec
tunelowy wynosi okoto 25 - 35 h. Ostudzone wyroby transportem linowym  przesuwane sg

w kierunku suwnicy a nastepnie na tor roztadunku, gdzie przy pomocy zespolu urzadzen

ustawiane sg na paletach. Taki pakiet zostaje bandowany, foliowany i jako wyrdb gotowy

sktadowany na placu magazynowym.

4.5. Okreslam dodatkowe warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie odzysku odpadow:

1. Wyroby otrzymane w wyniku zastosowania odpadow zamiast surowcow pierwotnych beda
odpowiada¢ standardom jakosci okreslonym w odrebnych przepisach, a takze nie beda stanowic
zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi oraz dla srodowiska

2. Wszelkie dziatania zwigzane z odzyskiem odpadow odbywaé si¢ beda z zachowaniem
warunkow bezpieczenstwa zdrowia ludzi i ochrony srodowiska

4.6. Okreslam dla wytworcy odpadow nastepujgce warunki:

4.6.1. W zakresie sposobow gospodarowania odpadami:

1. Wytworzone odpady zbierane beda (w miejscu wytworzenia) selektywnie i umieszczane
w odpowiednich 1 oddzielnych pojemnikach dla poszczegdlnych rodzajow odpadéw bez
mozliwo$ci mieszania odpadow niebezpiecznych réznych rodzajow, rozcienczania ptynnych
odpadow niebezpiecznych oraz mieszania odpadéw niebezpiecznych z odpadami innymi niz
niebezpieczne.

2. Wytworzone odpady przekazywane beda w celu poddania procesom odzysku lub
unieszkodliwiania innemu posiadaczowi odpaddéw, posiadajagcemu stosowne zezwolenie na
prowadzenie dziatalno$ci w zakresie odzysku, unieszkodliwiania, zbierania lub transportu
odpadow.

4.6.2. W zakresie miejsca i sposobéw magazynowania odpadow:

1. Wytworzone odpady beda magazynowane w sposéb uniemozliwiajagcy zmieszania réznych
rodzajow odpaddw oraz pozwalajacy na identyfikacje odpadu.

2. W miejscach magazynowania odpadow umieszczona zostanie informacja o rodzajach odpadow
magazynowanych w danym miejscu.

3. Wszelkie miejsca magazynowania odpadow, zgodnie z wlasciwo§ciami umieszczonych w nich
odpadow, powinny gwarantowaé, ze zgromadzone w nich odpady nie beda negatywnie
oddziatywa¢ na $rodowisko.

4. Miejsca magazynowania muszg m. in.

a) by¢ wyposazone w sprzet i materiatly gasnicze, materialy do likwidacji rozlewoéw odpadow
w postaci cieklej, oswietlenie,
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b) posiada¢ utwardzone, nieprzepuszczalne podloze oraz powierzchnie komunikacyjne,

¢) by¢ wyposazone w wentylacje nawiewno-wywiewna,

d) uniemozliwia¢ przedostanie si¢ 0sob niepowotanych,

e) gwarantowac bezpieczny zatadunek i roztadunek zatadunek odpadow,

5. Czas magazynowania wytworzonych odpadow nie bedzie przekraczat termindéw okreslonych
w ustawie o odpadach.

III. W zakresie informowania o wystapieniu awarii przemyslowe;j.

Zobowigzuje prowadzacego instalacje do natychmiastowego poinformowania o awarii

przemystowe;j:

1. Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska

2. Prezydenta Miasta Czgstochowy

IV. W zakresie prowadzenia monitoringu emisji do Srodowiska zobowiazuje

prowadzacego instalacje¢ do:

1. Prowadzenia ewidenc;ji:

a) ilosciowej i jakosciowe] odpadow zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow i lista odpadow
niebezpiecznych, z uwzglednieniem sposobdéw gospodarowania odpadami do odzysku oraz
danych o ich pochodzeniu i miejscu przeznaczenia, z zastosowaniem ewidencji odpadow,

b) poboru wody z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie wskazan wodomierza — monitoring
ilo§ciowy, na biezaco,

o ilosci odprowadzanych $ciekéw przemystowych i bytowych do potoku Gorzelanka na podstawie
réznicy w bilansie wody pobranej a wody zuzytej do celow technologicznych (odczyt z licznika
wody zuzytej] do wytworzenia pary + teoretycznie policzone zuzycie wody do podwyzszenia
wilgotnosci gliny)- monitoring ilo$ciowy z czestotliwos$cig raz w roku.

2. Prowadzenia pomiarow:

a) charakterystycznych wskaznikéw zanieczyszczen odpowiednio

® dla Sciekow przemystowych z czgstotliwoscia zgodng z obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami,

® dla $ciekdéw bytowych i opadowych z czestotliwoscig dwa razy w roku,

B) emisji gazow i pyldw do powietrza z pieca tunelowego 1 raz na kwartat,

x) ciaglych pomiarow emisji gazéw i pyldéw do powietrza z jednego catego procesu wypatu
w piecu tunelowym w terminie 6 miesi¢cy od daty uprawomocnienia si¢ nin. pozwolenia,

8) bilansu czasu maksymalnej emisji gazoéw i pytow do powietrza z czestotliwos$ciag 1 raz w roku,

g) emisji hatasu kazdorazowo po zmianie typu, ilosci lub lokalizacji znaczacych zrodet hatasu,

¢) stezenia sumy weglowodorow w wodach podziemnych punktach P-1 i1 P-2 (piezometry)
z czegstotliwos$cig 1 raz w roku.

3. Sporzadzania i przedstawiania sprawozdan z ww. pomiaréw do Wydziatu Ochrony Srodowiska
Rolnictwa i Le$nictwa Urzedu Miasta Czestochowy oraz Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony

Srodowiska w Katowicach Delegatura w Czestochowie

4. Prowadzenia biezacej konserwacji wszystkich urzadzen kanalizacyjnych stuzacych do
ujmowania, oczyszczania i odprowadzania wszystkich $ciekow z terenu zaktadu, celem
zapewnienia wlasciwego stanu technicznego.

5. Zakres oraz metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiaro6w winny by¢ zgodne z
aktualnie obowigzujacymi wymaganiami w tym zakresie.

V. Okreslam termin waznosci pozwolenia na dzien 30 kwietnia 2015 r.

~

UZASADNIENIE

WIENERBERGER Cegielnie Lebork Sp. z o0.0. pismem z dnia 29 kwietnia 2004 wystgpit
z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobow
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ceramicznych za pomocg wypalania o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe zlokalizowanej
przy ul. Tatrzanskiej 3 w Czestochowie.
Przedlozony wniosek nie spetnial wymogoéw formalnych, dlatego tez wezwano wnioskodawce
do usunigcia brakéw. Po uzupehieniu wniosek spetlnil wymagania art. 208 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska /Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zniejszymi zmianami/
i zgodnie z art. 209 tej ustawy zostat przestany do Ministra Srodowiska.
Zgodnie z art. 218 cytowanej wyzej ustawy, obowigzkiem organu wydajacego pozwolenie jest
zapewnienie mozliwo$ci udzialu spoteczenstwa w postepowaniu, ktérego przedmiotem jest
wydanie pozwolenia. Prezydent Miasta Czestochowy ogloszeniem z dnia 27 lipca 2004 r.
poinformowatl spoleczenstwo o toczacym si¢ postepowaniu w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego, zamieszczeniu danych o wniosku w publicznym dostgpnym wykazie, a takze
o mozliwosci sktadania uwag i wnioskow w Wydziale Ochrony Srodowiska Rolnictwa i Leénictwa
Urzgdu Miasta Czgstochowy w terminie 21 dni od daty ukazania ogloszenia.
Podanie do publicznej wiadomos$ci nastgpito poprzez zamieszczenie ww. informacji na stronie
internetowe] i tablicy ogloszen tut. Urzedu oraz w okolicach Zaktadu.
W terminie 21 dni od ukazania si¢ ogloszenia wptynety od okolicznych mieszkancow zastrzezenia
odnos$nie ucigzliwej dziatalno$ci przedmiotowego zaktadu. W imieniu lokalnej spotecznosci
wystapita Rada Dzielnicy Gnaszyn — Kawodrza (pismo z dnia 13 sierpnia 2004r.).
W zwiazku z powyzszym w toku postgpowania przeprowadzono w dniu 4 listopada 2004 r.
rozprawe administracyjng z udziatem przedstawicieli Rady Dzielnicy w sprawie ustosunkowania si¢
stron i wypracowania optymalnego stanowiska zwigzanego z dzialalnoscig Zakltadu w S$wietle
whniesionych przez mieszkancow zastrzezen. W trakcie rozprawy ustalono m.in. ze Zaklad wykona
ilosciowe 1 jakos$ciowe analizy emitowanych przez Cegielni¢ Gnaszyn zanieczyszczen gazowych
odprowadzanych do powietrza. Przedstawione w dniu 21 stycznia 2005 r. wyniki badan na
chromatografie gazowym wykazaly, Zze poza zwigzkami okreslonymi we wniosku zaklad emituje
nastepujace substancje: metanol (alkohol metylowy), etanol (alkohol etylowy) i heptan. W wyniku
przeprowadzonej analizy dokumentéw w dniu 15 lutego br. ustalono, ze zaktad przedstawi
obliczenia st¢zen ww. substancji wokot zaktadu.
Przekazane w dniu 3 marca br. obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen wykazaty,
ze wplyw metanolu, etanolu i heptanu na stan powietrza jest niewielki tj. ponizej 10 % stgzen
dopuszczalnych.Wielko$ci stezen metanolu przyrownane zostaly do wartosci odniesienia
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu / Dz. U. Nr 1, poz. 12 z 2003 r./. Pozostate dwie
substancje w aktualnie obowigzujacych przepisach nie majg okreslonych pozioméw odniesienia ani
standardow srodowiskowych dlatego, poréwnano je do poprzednio obowigzujacych norm.

W toku postepowania przeprowadzone zostaly wizje 1 ogledziny na terenie zaktadu
(w dniach 22 wrze$nia 2004 r., 8 pazdziernika 2004 r.) oraz spotkania wyjasniajace (w dniu
2 listopada 2004 r., 15 lutego 2005 r.). Zaktad wykazat i okreslit (pismem z dnia 6 kwietnia 2005t.),
ze spalanie odpadu o kodzie 03 01 05 (trociny, wiory, inne niz wymienione w 03 01 04), ktory
stanowi skladnik mieszanki do produkcji wyrobéw ceramicznych, w procesie wypalania jest
procesem odzysku energii ze spalania odpadow kwalifikowany jako R1 — wykorzystanie odpadu
jako $rodka wytwarzania energii. Jednak ze wzgledu na fakt, iz uzycie trocin w produkcji wyrobow
ceramicznych ma na celu rowniez poprawg¢ wlasnosci termoizolacyjnych wyrobow gotowych
(wytworzenie mikroporéw) — proces R 14 zwrocono sie do Ministerstwa Srodowiska
o interpretacj¢ prawidlowego zakwalifikowania tego procesu.
Pismem z dnia 13 czerwca 2005r. Ministerstwo przestalo swoje stanowisko w tej sprawie
1 powyzszy proces zostat zakwalifikowany jako R 14.
Ponadto pismem z dnia 17 maja 2005r. Wienerberger Cegielnia Gnaszyn wyjasnit, Zze nie stosuje
odzysku odpadow w postaci welny mineralnej 1 obecnie nie jest ona stosowana, jako sktadnik
mieszanki do produkcji wyrobow ceramicznych.
Po przeanalizowaniu wniosku i kompletu zatagczonych do niego dokumentéw oraz wyjasnien
sktadanych w toku prowadzonego postepowania na podstawie art. 181 ust. 1, art. 183 ust. 1 art. 201
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ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska /Dz. U. Nr 62, poz. 627
z pozniejszymi zmianami/ po uzgodnieniu z Wojewoddzkim Inspektorem Ochrony Srodowiska w
Katowicach (pismo znak: InC-1/1158/05ws 2z dnia 03-08-2005r.) udzielono firmie
WIENERBERGER  Cegielnie Lebork Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji
do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton
na dobg zlokalizowanej przy ul. Tatrzanskiej 3 w Czgstochowie.

Rozpatrujac wniosek pod katem odprowadzania przez Zaklad zanieczyszczen pytowo - gazowych
do powietrza zwrdécono uwage na wynikajagce z pomiarOw znaczne rdéznice w ilosci emisji
dwutlenku siarki. Z wyjasnien ztozonych przez prowadzacego instalacj¢ wynika, ze emisja tego
1 innych zwigzkéw zalezna jest od etapu procesu wypatu zachodzacego w piecu tunelowym.
Ponadto emisja dwutlenku siarki zalezy od zawartoS$ci siarki zwigzanej w siarczkach 1 siarczanach
w kopalinie wykorzystywanej do produkcji elementéw ceramicznych. Przeprowadzone przez firme
ERA CONSULTING w Gdansku analizy kopaliny ilastej (z kopalni, haldy, masy ceramiczne;j
1 czerepow pustakoéw) wykazaty duze rdznice w zawartosci siarczkow 1 siarczanéw. We wnioskach
z przeprowadzonych badah stwierdzono, ze emisja dwutlenku siarki wynosi od 3 do 5 kg na 1 m*
naturalnie wilgotnej kopaliny badz suréwki. Zrodtem dwutlenku siarki sa siarczki zelaza z kopaliny
oraz siarka organiczna z fitogenicznej substancji organicznej zawartej w itach i trocinach.
Z przeprowadzonych (w oparciu o zuzycie gliny) obliczenia okreslono szacunkowa maksymalng
emisj¢ dwutlenku siarki, ktora wyniosta 78,24 kg/h . Z przedstawionych dokumentéw wynika,
ze Zaktad wnioskowal maksymalng emisje w wysokosci 70 kg/h. W trakcie prowadzonego
postepowania dokonano wymiany wentylatora wyciggowego spaliny na wentylator o wigkszej
mocy pozwalajacy na lepsze wyniesienie spalin i obnizZenie st¢zen zanieczyszczen wokot zaktadu.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 17 grudnia 2002 r. w sprawie
szczegotowych wymagan jakosciowych dla niektorych paliw ciektych (Dz. U. Nr 229 poz. 1914)
zaklad jest zobowigzany do stosowania paliw spetniajacych wymagania ww. rozporzadzenia.

Dla omawianej instalacji IPPC nie ma okreslonych wymagan BAT. Jednak poprzez zastosowanie

w produkcji wyrobow ceramicznych i na terenie lokalizacji instalacji IPPC:

1. najnowszych dostgpnych urzadzen i1 technologii,

2. ciaglego monitorowania procesu za pomocg komputerowych programéw sterujacych,

3. ciagglego udoskonalania poszczeg6lnych faz procesow,

4. prowadzenia efektywnej gospodarki energetycznej przez wykorzystanie migdzy innymi:
gorgcego powietrza z bezposredniego odsysania gornego do podgrzewu oleju opatowego
cigzkiego, powietrza z chtodzenia miedzystropia pieca do suszenia wyrobow, czy tez energii
cieplnej powstatej w wyniku spalania trocin do podwyzszenia temperatury w piecu tunelowym,

. szczelnego podioza pod calg instalacja,

6. izolacji od podtoza zbiornikow mazutu 1 zastosowaniu prawidlowych uktadow
zabezpieczajacych srodowisko gruntowo-wodne przed ewentualnym
wyciekiem(zanieczyszczeniem),

7. kanalizacji deszczowej odwadniajacej 1 kanalizacji technologicznej wraz z niezbgdnymi
urzadzeniami stluzagcymi do ujmowania, oczyszczania 1 odprowadzania wszystkich Sciekow
z instalacji IPPC 1 terenu Cegielni kolektorem ogdlnosptawnym do potoku Gorzelanka,

8. zastosowaniu maloodpadowej technologii, selektywnej zbidrce odpadéw 1 postgpowania
z odpadami zgodnie z zasadami ochrony srodowiska 1 wymogami ustawy o odpadach,

Zaktad prowadzi produkcje wyrobow ceramicznych w sposob ograniczajacy negatywne skutki dla

srodowiska.

9]

Na podstawie przedtozonego kompletu materiatow stwierdzono, ze:
1. Eksploatacja instalacji [IPPC nie powoduje przekroczenia standardow jakosci srodowiska.
2. Sposéb gospodarowania odpadami nie powoduje zagrozenia dla zdrowia, zycia ludzi i dla
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srodowiska.

5. Prowadzenie dziatalno$ci zakltadu w zakresie odzysku trocin, wior jest zgodne
z wymogami ustawy o odpadach.

4. Eksploatacja instalacji nie spowoduje zanieczyszczenia gleby, wod gruntowych i wod
powierzchniowych

Bioragc powyzsze pod uwage w punkcie Il niniejszego pozwolenia, zgodnie z wnioskiem,
okreslono dla Zrédet nalezacych do instalacji IPPC, warunki wprowadzania do S$rodowiska
substancji i energii tj.:

« zanieczyszczen emitowanych do powietrza,

« poziomu hatasu emitowanego do srodowiska przez Zaktad, na ktorego terenie jest zlokalizowana
instalacja IPPC,

 Sciekow przemystowych, bytowych oraz sptywoéw opadowych i roztopowych wprowadzanych
do $rodowiska,

« odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

« prowadzenia procesu odzysku odpadow.

Z wniosku wynika, Zze w warunkach normalnej eksploatacji instalacji wypalania wyrobow
ceramicznych emitowane sg do powietrza (oprocz zanieczyszczen wymienionych w punkcie I1.1.3
nin. pozwolenia) rowniez cykloheksanonu, fluor, ksylenu, alkoholu metylowego, tlenku wegla, pyt
zawieszony, toluenu, weglowodorow alifatycznych 1 aromatycznych z pieca tunelowego.
Dla wymienionych substancji nie okreslono liczbowo dopuszczalnej wielkosci emisji zgodnie z art.
224 ust. 3 Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. -Prawo ochrony $rodowiska, gdyz wprowadzana ich
los¢ ( podana we wniosku) do powietrza przy zachowaniu okreslonych w pozwoleniu warunkow,
nie spowoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomoéw substancji w powietrzu okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2004r. (Dz. U. Nr 87, poz. 796) ani tez
10% wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia
2002 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12
z2003r.)

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie
nalezy spelni¢ przy wprowadzaniu sciekow do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji
szczegoblnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz.U.Nr 168, poz. 1763) okreslono dla §ciekéw
przemystowych najwyzsze dopuszczalne wartos$ci wskaznikow zanieczyszczen
charakterystycznych dla przemystu ceramicznego (kadm, kobalt, miedz 1 nikiel).

We wniosku wykazano, ze w Zakladzie nie wystgpuja substancje, ktore w przypadku awarii
przemystowej czy pozaru stanowilyby Zrodto powaznych emisji. Cegielni Gnaszyn nie dotyczy
wiec rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002r. w sprawie rodzajow 1 iloSci
substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o =zaliczeniu go
do o zwigkszonym ryzyku, albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz.U.Nr 58, poz. 535). Ewentualne mozliwe do wystgpienia awarie majg charakter
lokalny 1 nie oddzialywuja na $rodowisko poza terenem Zakladu a przygotowane odpowiednie
stuzby po wytaczeniu urzadzen usuwaja ich skutki. Najwigksza emisja do §rodowiska wystepuje
w trakcie normalnej pracy pieca tunelowego pracujacego z nominalna wydajnoscia. Ze wzgledu
na technologi¢ produkcji nie przewiduje si¢ wylaczen pieca ani jego ponownego rozruchu oraz nie
planuje sie pracy instalacji w warunkach innych niz normalne. Jednak ze wzgledu na wielko$¢
Zaktadu 1 jego profil dziatalnosci w punkcie III. nin. pozwolenia nalozono obowigzek
na prowadzacego instalacj¢ IPPC informowania Prezydenta Miasta Cz¢stochowy 1 Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska o awarii przemystowej.

W pozwoleniu nie okreslono emisji promieniowania niejonizujacego , gdyz zaktad nie posiada
zrddet wytwarzajacych takie promieniowanie.
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Z danych zawartych we wniosku wynika, ze zaklad nie powoduje transgranicznego oddziatywania
na $rodowisko.

W okresie, na ktory wydawane jest pozwolenie nie przewiduje si¢ zakonczenia eksploatacji
instalacji, w zwigzku z tym nie okreslono sposobu postepowania w przypadku jej zakonczenia.

W punkcie IV. nin. pozwolenia nalozono na prowadzacego instalacje obowigzki jej monitorowania
(zgodnie z wnioskiem) oraz nalozono dodatkowo na zaklad obowiazek przeprowadzenia pomiaréw
emisji zanieczyszczen jednego pelnego cyklu wypalu w piecu tunelowym, celem okreslenia czasu
trwania maksymalnej emis;ji siarki

Termin obowigzywania pozwolenia okre§lono zgodnie z wnioskiem strony na okres 10 lat
- do 30 kwietnia 2015 r.
Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE

1. Zgodnie z art. 215 ustawy Prawo ochrony $rodowiska prowadzacy instalacj¢ objeta
pozwoleniem zintegrowanym jest zobowigzany do poinformowania Prezydenta miasta
Czgstochowy o planowanych zmianach w eksploatacji instalacji 1 ztozenia wniosku o zmiang
wydanego pozwolenia

2. Zgodnie z art. 217 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w przypadku zmian w najlepszych
dostepnych technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielko$ci emisji bez
powodowania nadmiernych kosztow lub potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian
przepiséw o ochronie srodowiska, niniejsze pozwolenie zintegrowane, na podstawie art.
195 cytowanej ustawy moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania.

3. Od niniejszej decyzji stuzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem Prezydenta
Miasta Czestochowy w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Z upowaznienia Prezydenta Miasta
Naczelnik Wydziatu Ochrony
Srodowiska, Rolnictwa i Le$nictwa
/-/ inz. Zbigniew Kaleta

Zalgczniki:
1. zestawienie zrodel hatasu

2. miejsca magazynowania odpadow

Otrzymujq.
1. WIENERBERGER Cegiclnie L¢bork Sp. z 0.0.
ul. Ostrobramska 79
04-175 Warszawa
2. WIENERBERGER Cegielnia Gnaszyn
ul. Tatrzanska 3
42-280 Czgstochowa
3. Przedsigbiorstwo Wodociagow i Kanalizacji Okregu Czgstochowskiego S.A.
ul. Jaskrowska 14/44
42-202 Czgstochowa
4. Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej w Poznaniu
ul. Szewska 1
61-760 Poznan
5. “DOSPEL” Sp. z o0.0.
ul. Lesna 156
42-271 Czgstochowa
6. VIP S.C.
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ul. Tatrzanska 3a
42-280 Czgstochowa
7. ala

Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach
Delegatura w Czg¢stochowie
ul. Rzasawska 24/28
42-202 Czgstochowa

MJ

Za wydanie pozwolenia pobrano optate skarbowa w wysokosci 2000,0 zt (stownie: dwa tysiace ztotych) zgodnie z art.
1, pkt 1 i zalgcznikiem (czegs¢ IV pkt 38, ppkt 1) ustawy z dnia 9 wrzes$nia 2000r. o optacie skarbowej (Dz.U.Nr 86, poz.
960 z pdézniejszymi zmianami).

Oplaty dokonano na konto Urzedu Miasta w BSK 1II O/CZESTOCHOWA na rachunek
49105011421000002280002367 W dNiUl ....oveveverveeereeereeereenenes
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