Prezydent Miasta Czestochowy Czestochowa, 10.04.2015 r.
OSR-1.6223.13.2014

Decyzja
/zmiana pozwolenia zintegrowanego/

Na podstawie:

o art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r, poz. 267 z pdzn.
Zmianami)

o art. art. 180, 181 ust. 1 pkt 1, 185, 188, 201, 202, 204, 211, 214 ust. 5,
224, 376 pkt. 2 i 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.,, Prawo
ochrony Srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r,, poz. 1232 z pdzn.
zmianami),

o art. art. 29, 30 ust. 2, 45 ust. 8 i 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 z pdzn. zmianami);

po rozpatrzeniu wniosku ztozonego w dniu 1 pazdziernika 2014 r. i uzupetnionego

w dniu 7 listopada 2014 . przez (.ccoeeiiiiiiiiieiiinennnne. ), dziatajgcego
z petnomocnictwa WIENERBERGER Ceramika Budowlana sp. z 0.0. z siedzibg
w Warszawie, ul. Ostrobramska 79 i przeprowadzeniu postepowania

wyjasniajacego
orzekam

zmieniam pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad
75 ton na dobe, eksploatowanej przez Spotke z ograniczong
odpowiedzialnoscia WIENERBERGER Ceramika Budowlana z siedziba
w Warszawie, przy ul. Ostrobramskiej 79 (REGON: 770733953 numer
identyfikacji podatkowej NIP: 8411003837,) w Zakladzie Produkcyjnym
Gnaszyn, zlokalizowanym w Czestochowie przy ul. Tatrzanskiej 3,
wydane przez Prezydenta Miasta Czestochowy w dniu
12 sierpnia 2005 r. znak: OSR.I.7681-4/04/05 i zmienione decyzjami
Prezydenta Miasta Czestochowy: i

« zdnia 19 czerwca 2007 r. znak: OSR.1.7681-2/05/06/07,

« z dnia 05 sierpnia 2008 r., znak: OéR.I.7681-14/07/08,

« zdnia 11 maja 2011 r., znak: OSR-1.7681.20.2010,

. z dnia 5 grudnia 2014 r. znak: OSR-1.6223.20.2014,
w punktach: 2.1.1. 3.1, 3.3, 3.6, w czesci I, w punktach: 1.2, 1.3, 1.4,
2.2, 4 wczesci II, w punktach 2 i 3 w czesci IIIa; dodaje pkt 1.5
w czesci II; uchylam zalaczniki 1 i 2 do decyzji oraz wprowadzam jeden
zatacznik nr 1, w wyniku czego pozwolenie otrzymuje nastepujace
brzmienie:

I. Rodzaj i parametry instalacji

1. Ogodlna charakterystyka stosowanych technologii.

WIENERBERGER Ceramika Budowlana sp. z 0.0. — Zaktad Produkcyjny Gnaszyn
w Czestochowie, ul. Tatrzanska 3 prowadzi produkcje ceramicznych materiatéw
poryzowanych POROTHERM.



W procesie technologicznym podstawowym sktadnikiem wyrobdw jest surowiec
ilasty, pochodzacy ze ziloza ,GNASZYN” (ity doggerskie - jura S$rodkowa),
potocznie zwany ,gling”.

W produkcji ceramicznych wyrobdw poryzowanych wyrdznia sie:

1.1. Instalacje podstawowe:

. Instalacja do przygotowania i przerobu surowcéw.
. Instalacja do formowania wyrobdw.

. Instalacja do suszenia wyrobdw.

. Instalacja do wypalania wyrobow.

. Instalacja do odbioru wyrobdéw z pieca tunelowego.

.2. Instalacje pomocnicze:

. Kopalnia surowca ilastego.

. Instalacja gazu ziemnego GZ-50.

. Instalacja do wytwarzania energii grzewczej.
. Stacja paliw (olej napedowy).

. Instalacja do uzdatniania wody.

. Instalacja wodno-$ciekowa.

. Instalacja sprezonego powietrza.

NOUPRPRWNE = UOUOPPWNE

2. Charakterystyka instalacji

2.1. Instalacje podstawowe
2.1.1. Instalacja do przygotowania i przerobu surowcoéw.

Przygotowanie i przeréb surowcow ma na celu przygotowanie réwnomiernej,
jednorodnej mieszaniny odpowiadajgcej technologii, gwarantujgcej uzyskanie
jakosciowo prawidtiowego wyrobu koncowego.

Podstawowymi surowcami do otrzymania gotowych wyrobdw ceramicznych sa:
glina, dodatki poryzujace, dodatki schudzajace, odpady wetny mineralnej.
Dodatki poryzujace powodujg poryzacje wyrobéw po wypaleniu, dzieki czemu
uzyskuje sie poprawe witasnosci termoizolacyjnych.

Dodatki schudzajgce dodaje sie celem zmniejszenia zuzycia gliny, zapewnienia
wtasciwego rozktadu ziarnowego mieszanki surowcowej oraz poprawy j€j
wiasnosci reologicznych. Dodawanie materiatdw schudzajgacych wptywa takze na
szybkos$¢ suszenia i wypatu surowca oraz skurcze materiatowe.

Wetna mineralna petni role zaréwno dodatku schudzajacego jak i poprawiajacego
wiasnosci mechaniczne gotowego wyrobu.

Dodatek mielonego antracytu, lub miatu weglowego powoduje zmniejszenie
zuzycia energii cieplnej pochodzacej ze spalania gazu w trakcie wypatu wyrobdw.

Poza podstawowym asortymentem wyrobdéw w Zaktadzie produkowane sg dwie
dodatkowe grupy wyrobdw, tj.: super lekkie cienkos$cienne materiaty ceramiczne
0 wysokiej poryzacji oraz materiaty ceramiczne poryzowane akustyczne.

Wyroby cienkoscienne majg bardzo niski wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej
(ponizej 0,29 W/mxK) oraz niskg gestos¢ objetosciowg (ponizej 700 kg/m?).
Grubosc¢ scianek zewnetrznych w tego typu produkcie jest mniejsza od 10 mm,
a Scianek wewnetrznych - nie przekracza 4 mm. Dzieki takim wiasnosciom
materiaty te mozna stosowa¢ do budowy s$cian doméw bez dodatkowego
ocieplenia. Wyroby cienkoscienne produkuje sie przygotowujagc mieszanke
o drobnym uziarnieniu, ponizej 2 mm oraz stosujac dodatkowy poryzator



w postaci styropianu.

Wyroby akustyczne cechujg sie duzym wskaznikiem ttumienia dzwieku (ponad
52 dB) oraz wysokg gestoscig objetosciowa (powyzej 1000 kg/m?) i sq stosowane
do budowy $cian dziatowych akustycznych w budownictwie wielorodzinnym. Takie
cechy nadaje tym wyrobom dodatek bazaltu, sktadnika o wifasnosciach
dzwiekochtonnych i wysokim ciezarze wtasciwym.

W procesie produkcyjnym stosowane sg takze odpady petnigce role surowca
schudzajacego i stanowigce czesciowy zamiennik gliny.

Przygotowanie surowcow.

Surowiec ilasty (glina) wydobyty ze ztoza ,Gnaszyn” gromadzony jest na hatdzie
obok zaktadu. Struktura poktadowa plastycznych surowcéw ceramicznych nie
zezwala na bezposrednie ich zastosowanie w produkcji. Surowiec czesto zalega w
wielu warstwach o zrdéznicowanych wtasnosciach technologicznych. Masa jest
ztozona z wielu skfadnikéow plastycznych i nieplastycznych, ktére wymagajq
rozdrobnienia i réwnomiernego wymieszania. Konieczne jest takze uzyskanie
jednolitego nawilzenia masy. Wydobywana w kopalni glina zawiera szkodliwe
i zbedne domieszki, ktére trzeba oddzieli¢ i wyeliminowaé. Surowiec z kopalni
przewozony jest na plac magazynowy o powierzchni okoto 17 000 m?,
na powierzchni tej mozna zgromadzi¢ okoto 180 000 m*® gliny. Przed
rozpoczeciem budowy hatdy analizuje sie skfad granulometryczny surowca, jego
wilgotno$¢ poktadowa oraz zawartosé siarki. Za analizy odpowiedzialne jest
laboratorium zaktadowe, analizie podlega kazda prébka w kopalni. Na podstawie
analizy ustala sie plan budowy hatdy, wysokos$¢ natozonych warstw, ich ilosé
i kolejnos¢ uktadania. Surowiec ukfadany jest na budowanej hatdzie warstwami
o grubosci nie przekraczajacej 1,5 m. Haldy budowane sg w postaci sektorow,
z ktorych kazdy miesci okoto 30 000 m? gliny, co zabezpiecza produkcje zaktadu
na okoto 2,1 + 2,6 miesigca, zaleznie od wielkosci produkcji. Po zakonczeniu
budowy kazdego z sektoréw pobierana jest usredniona préobka z catego przekroju
hatdy w celu okreslenia zawartosci siarki na potrzeby ustalenia wielkosci emisji
ditlenku siarki z pieca tunelowego. Kierownik laboratorium prowadzi ,Ksigzke
budowy i eksploatacji hatdy”, w ktdérej ewidencjonuje: ilos¢ i jakos¢ gliny
przewozonej na hatde, podziat na sektory, zawarto$c¢ siarki w poszczegdlnych
sektorach, czas rozpoczecia i zakonczenia eksploatacji sektora hatdy. Zawartos¢
siarki w wydobywanym surowcu odpowiada za ilo$¢ ditlenku siarki w gazach
odlotowych z pieca tunelowego. Na podstawie obserwacji stwierdzono, ze jezeli
zawartosc ta przekracza 1,1% wagowego, moze wystgpi¢ emisja ditlenku siarki
na poziomie powyzej 52 kg/h.

Do produkcji pobierana jest glina o czasie lezakowania dtuzszym niz trzy
miesigce. Ukop gliny odbywa sie za pomocq koparki tak, aby ruchy tyzki
w pionie na catej wysokosci hatdy gwarantowaly uzyskanie materiatu
o jednorodnym skifadzie zapewniajac jednoczesnie wstepne rozdrobnienie
materiatu. Wieksze bryly surowca muszg by¢ dokitadnie rozdrobnione
i pozbawione kamieni. Ukopany materiat przy pomocy tadowarki kotowej Volvo
podawany jest do dwoch zasilaczy typoszeregu KBSS 2000/1000-8,0. W celu
zapewnienia statosci sktadu mieszanki zasilacze gliny winny by¢ w czasie pracy
wypetnione do 1/3 wysokosci. Zasilacz sktada sie ze skrzyni stalowej z ruchomg
zasuwq regulujacy ilos¢ dozowanej gliny, zespotéw roboczych - przenosnikow,
watu bijakdw do rozbijania wiekszych bryt, zsypu z zamontowang od goéry kratg
oraz dodatkowo zamontowanym zraszaczem stuzacym do korekty wilgotnosci.



Dwa zasilacze usytuowane czotami do siebie dozujg gline na wspdlny przenosnik,
na ktérym zamontowany jest wykrywacz metalu. Po wejsciu na hale glina
przenosnikiem tasmowym podawana jest na walce eliminacyjne. Stuzg one
do wstepnego rozdrabniania surowca oraz eliminacji kamieni wiekszych
niz @ 50 mm. Urzadzenie to skfada sie z walca gfadkiego i gwintowanego,
napedu - silnik 37 kW, 400 V, 50 Hz i przektadni planetarnej Brevini dla kazdego
z walcow. Przesortowany i rozgnieciony materiat podawany jest na tasme
z zamontowanym kolejnym wykrywaczem metalu. W przypadku jego wykrycia
materiat przechodzi na rewersyjng tasme A13, ktdora wyrzuca zanieczyszczony
materiat do boksu poza hala. W przeciwnym wypadku glina jest transportowana
do gniotownika kotowego.

Przed dostaniem sie do gniotownika, na tasme dozowane sg réwniez dodatki
poryzujgce (trociny, odpady celulozowe oraz zamienniki trocin), dodatki
schudzajace, odpady wetny mineralnej, kruszywo bazaltowe oraz mielony
antracyt.

Odzyskiwany odpad typu trociny magazynowany jest czasowo w postaci hatdy
w hali o utwardzonej powierzchni betonowej (przy powierzchni skfadowania
1200 m? i maksymalnej wysoko$¢ 5 m, pojemnos$¢ sktadowania trocin wynosi
ok. 6 000 m?3).

Odpady celulozowe oraz odpady wetny mineralnej sq magazynowane czasowo
w postaci hatd w wydzielonych boksach na utwardzonym i ogrodzonym terenie
o powierzchni 324 m?. Teren ten znajduje sie pod dachem - wiatg. Pozostate
rodzaje odzyskiwanych odpadéw, zaleznie od ich wtasciwosci magazynowane sa:
na wydzielonym miejscu na placu magazynowym na gline, pod wiatg
magazynowg ha przerobie wstepnym (odpady o duzej wilgotnosci nie
powodujace pylenia, ani powstawania odciekéw) oraz w wydzielonych miejscach
na hali trocin. W zaleznosci od zapotrzebowania, odpady dowozone sg
transportem firm dostawczych - samochodami  wywrotkami, skrzyniowymi
lub naczepami samowytadowczymi przykrytymi plandekami i wytadowywane
W miejscu magazynowania. Z miejsc magazynowania odpady pobierane sg przez
tadowarki kotowe i transportowane na cigqg produkcyjny. Tutaj odpady zasypuje
sie do zasilacza i nastepnie przesyta tasmociggami do przerobu. Trociny
kierowane sa do przesiewacza sitowo-bebnowego sktadajacego sie z sita
bebnowego, ramy nosnej, skrzyni segmentowej i zespotu szczotek. Sito bebnowe
z watem stanowi element roboczy wykonujacy ruch obrotowy i sktada sie z dwéch
sit bebnowych. Trociny podawane na zewnetrzne sito o oczkach kwadratowych
12x12. Nadziarno z tego sita, ktére nie przeszio przez to sito kierowane jest poza
urzadzenie i stanowi odpad. Trociny, ktére przeszty selekcje na sicie pierwszym
zsypem, a nastepnie tasmociggiem kierowane sg do mtynka (przed miynkiem
umieszczony jest elektromagnes), w ktérym nastepuje ich domielenie,
a nastepnie transportem pneumatycznym trafiajg do cyklonu i ponownie
na tasme transportujgcg materiat na przesiewacz. Trociny, ktére przeszty selekcje
na sicie ostatecznym (wewnetrznym) trafiajq do zasilacza skrzyniowego, spadajq
na podioge, ktéra jest jednoczesnie przenosnikiem, a nastepnie za pomocg
zespotu tasm podawane sq tacznie z gling do gniotownika kotowego. Cztery
zespoty szczotek przesiewacza stuzg natomiast do zapobiezenia blokowaniu sie
sita zewnetrznego, ktére w trakcie ruchu obrotowego udrazniajg oczka siatki.
Odpady inne niz trociny i wiory dostarczane sg do Zaktadu w postaci gotowej
do uzycia, pozwalajacej na ich bezposrednie dodawanie do surowca,
bez koniecznosci poddawania przerdbce lub segregacji.

Kruszywo bazaltowe ma wysoki ciezar wiasciwy i jest materiatem dodawanym



do surowca celem polepszenia izolacyjnosci akustycznej gotowego wyrobu.
Materiat ten, o uziarnieniu mniejszym niz 2 mm, jest stosowany przy produkcji
wyrobéw ceramicznych poryzowanych do budowy $cian dziatowych akustycznych
w budownictwie wielorodzinnym. Kruszywo bazaltowe jest magazynowane luzem
w wydzielonej czesci wiaty na przerobie wstepnym.

Antracyt mielony, lub miat weglowy o uziarnieniu w zakresie 0 - 3 mm,
w zaleznosci od jego wilgotnosci jest dostarczany do Zakfadu Iluzem,
lub w workach typu Big-Bag. Dodatek ten w wyniku spalenia w piecu tunelowym
powoduje zmniejszenie zuzycia energii cieplnej do wypatu. Surowiec
magazynowany bedzie pod wiatgq przy hali przerobu wstepnego, w sposob
zabezpieczajacy przed wtérnym pyleniem.

W przypadku produkcji super lekkich, cienkosciennych wyrobéw ceramicznych
o0 wysokiej porowatosci konieczne jest przygotowanie mieszanki o drobnym
uziarnieniu oraz stosowanie dodatkowego poryzatora w postaci styropianu.
Styropian o uziarnieniu ponizej 2 mm magazynowany jest w silosie wykonanym
z tkaniny, wspartym na konstrukcji stalowej o pojemnosci 120 m?3. Silos znajduje
sie na hali produkcyjnej w bezposrednim sgsiedztwie prasy, jego napetnianie
odbywa sie transportem pneumatycznym z samochodu z naczepg. Styropian
dozowany jest przenosnikiem s$limakowym do komory mieszadta.

Przygotowanie mieszanki

Gniotownik kotowy stuzy do rozdrabniania materiatéw plastycznych i twardych
oraz powoduje mieszanie, rozcieranie i homogenizacje mieszanki. W celu
zapewnienia rédwnomiernej pracy gniotownika wymagane jest wypetnienie misy
mieszankg do wysokosci 3-5 cm. Gniotownik kotowy z dolnym napedem oraz
centralnym zasypem materiatu zbudowany jest z misy, kot gniotacych,
zgarniaczy, silnika napedowego, watu krolewskiego z utozyskowaniem i centralng
podpora, talerza zbiorczego z napedem. Na talerzu zbiorczym umieszczony jest
zgarniacz, ktory zrzuca zebrany materiat na przenosnik tasmowy z
zamontowanym od gory wykrywaczem metali do walcéw wstepnych.

Na koncu przenosnika zamontowany jest rozrzutnik materiatu celem wyrdéwnania
i roztozenia rownomiernego gliny. Walce wstepne sktadajgq sie z dwoch walcow
gtadkich, napedu i ramy nosnej. Dodatkowe wyposazenie stanowi tokarka,
zadaniem ktdrej jest przywrdcenie ptaszczom walcow gtadkosci na catej dtugosci.
Toczenie walcéw odbywa sie w okresach dwutygodniowych.

Przy pomocy rozrzutnika materialu mieszanka trafia na tasme, a nastepnie
do kosza, z ktérego jest rozdzielana na dwa rownolegle usytuowane walce
doktadne. Po przejsciu przez walce mieszanka jest transportowana tasmociggami
na tasmociag z dwoma specjalnymi tasmami wysypowymi znajdujgcymi sie
bezposrednio nad dotownikiem.

Hala przerobu wstepnego wyposazona jest w system odpylania. Jego dziatanie
polega na odcigganiu pytu z gniotownikéw walcowych, filtrowaniu go na filtrze
Swiecowym. Odseparowany pyt jest ponownie zawracany przez zrzucenie
podajnikiem celkowym, znajdujgcym sie pod filtrem, bezposrednio na tasmociag
podajacy gline na walce eliminacyjne.

W ciggu technologicznym zastosowano system sktadowania gliny z ukopem
wzdiuznym. System ten stosuje sie przede wszystkim, gdy maja by¢ dotowane
mniejsze ilosci materiatu i rézne jego komponenty dodatkowe. Dotownik w tym
systemie podzielony jest na 4 odrebne boksy za pomoca $cian dziatowych. Okres
homogenizacji mieszanki w dotowniku w zaleznosci od intensywnosci produkcji,



rodzaju produkowanego formatu wynosi 4-6 dni.

W celu przygotowania mieszanki o drobnym uziarnieniu do produkcji super
lekkich  wyrobow cienkosciennych stosowane sg dodatkowe urzadzenia
wbudowane w cigg technologiczny. Trociny do produkcji wyrobdéw
cienkosciennych po wstepnym przesianiu na przesiewaczu podawane sa na
dodatkowe sito wibracyjne. Tutaj nastepuje rozdziat frakcji. Trociny o $rednicy
wiekszej niz 2 mm s odrzucane i trafiajg z powrotem do magazynu trocin jako
surowiec do produkcji pozostatych, tradycyjnych formatéw. Frakcja trocin ponizej
2 mm kierowana jest do odrebnego zasilacza skrzyniowego, skad dozuje sie jg do
gniotownika kotowego.

Po przejsciu przez przecierak mieszanka do produkcji super lekkich wyrobow
cienkosciennych transportowana jest na dodatkowe walce doktadne o szczelinie
2 mm. Z walcow doktadnych surowiec trafia do do mieszadta, nastepnie jest
formowany na prasie.

2.1.2. Instalacja do formowania wyrobow.

Formowanie wyrobdéw odbywa sie metodq plastyczng na gorgco z zastosowaniem
prasy sSlimakowej prézniowej poziomej z mieszadtem dwuwatowym.

Z dotownika przy pomocy koparki mieszanka odprowadzana jest kolejnymi
tasmociggami do zasilacza skrzyniowego typu KBGR 1250/600 - 5,0. Nastepnie
transportowana tasmociggiem z zamontowanym wykrywaczem = metali
do przecieraka sitowego pionowego, ktory stuzy do rozdrabniania materiatu,
intensywnego wymieszania surowca oraz jego homogenizacji. Do przecieraka
doprowadzana jest para i woda w celu regulacji parametrow mieszanki. Przetarta
i przettoczona przez sita masa opada na talerz zbiorczy, z ktérego zgarniak
sprowadza ja do rynny zsypowej na zewnatrz maszyny. Nastepnie transporterem
podawana jest do podwdjnego mieszadta z komorg prézniowg i urzadzeniami
tngcymi. Mieszadto zintegrowane jest z agregatem prézniowym i z prasg. Koryto
mieszadfa podzielone jest na otwartg cze$¢ mieszajacq i zamknietg strefe
sprezania i wyciskania. Przettaczanie masy do komory prdézniowej nastepuje
przez sito, po czym masa jest cieta przez nozyce thgce i wpada do komory
prozniowej gdzie nastepuje jej odpowietrzenie. Masa gliny przechodzi do strefy
zasypu prasy. W tej czesci nastepuje zageszczanie i przettaczanie masy
w kierunku gtowicy. Zadaniem gtowicy jest stworzenie rezerwuaru dla masy,
regulacja cisnienia i przeptywu masy podawanej do wylotnika, przejscie na inny
przekréj przeptywu. Koncowym elementem prasy nadajgcym ostateczny ksztatt
pasmu jest wylotnik. Wyttoczony materiat z prasy trafia na ucinacz, ktéry nadaje
ostateczny ksztatt wyrobu.

Transport i zatadunek wyrobdw na wozki suszarnicze /WS/

Transport wyrobow wychodzacych z wylotnika do momentu przetransportowania
ich do suszarni odbywa sie poprzez urzadzenia odstawiania, powrot listew,
urzadzenia strony mokrej, grabki zatadowcze, szpaler listew do ustawienia
wyrobdw na wozie suszarniczym. Sposob ustawienia wyrobdw na wozie
suszarniczym uzalezniony jest od rodzaju formatu i zapisany jest w programie
sterujacym.

2.1.3. Instalacja do suszenia wyrobow.

Suszenie jest procesem polegajacym na odprowadzeniu wody odparowujacej
z plastycznej masy przy wykorzystaniu powietrza i jego wilgotnosci.



Suszarnia tunelowa z transportem wozkowym stanowi tunel, wewnatrz ktérego
na woézku przesuwajg sie suszone wyroby. Cyrkulacje powietrza w suszarni
uzyskuje sie za pomocg wentylatoréw.

Wewnatrz suszarni przebiega 6 réwnolegtych kanatéw oraz 1 kanat powrotny
oddzielony $ciang od witasciwej czesci suszarni. Do suszenia wykorzystuje sie
gorgce powietrze odzyskane od nagrzanych wyrobdw z pieca tunelowego na
gornym i dolnym odsysaniu bezposrednim. Gorgce powietrze za pomoca
wentylatora rurociggiem @ 2200 mm doprowadzane jest z pieca tunelowego i
rozdzielane po drodze na trzy czesci. Temperatura powietrza dopuszczanego
wynosi 150 - 170 °C. W przypadku zbyt niskiej temperatury na kazdym
rurociggu zainstalowany jest palnik gazowy umozliwiajacy dogrzanie powietrza.
W przypadku zbyt wysokiej temperatury istnieje mozliwos¢ dopuszczenia
zimnego powietrza przez otwarcie zaluzji. Ilo$¢ i temperatura powietrza
sterowana jest automatycznie. Program sterujgcy ma zapisane wartosci
graniczne. Ruch powietrza w suszarni odbywa sie w przeciwpradzie, dzieki
czterem wentylatorom wyciggowym wilgotnego powietrza. Na poczatku suszarni
zainstalowano uktad umozliwiajacy odbiér wilgotnego powietrza z suszarni
(wentylator obiegowy), ktére po podgrzaniu palnikiem gazowym jest ponownie
wpuszczane do suszarni powodujac wzrost temperatury suszenia i wzrost
wilgotnosci.

W kanale powrotnym suszarni zamontowano dwa wentylatory chtodzace stuzace
do obnizenia temperatury wysuszonych wyrobdw.

Suszarnia tunelowa przeciwpragdowa ma diugos$¢ 87,7 m i szerokos$¢ 22,8 m.
taczna liczba woézkédw w suszarni 180 szt.

Roztadunek wdzkoéw suszarniczych WS i ustawianie wozkow piecowych WP

Transport wyrobdw z wodzka suszarniczego na woéz piecowy odbywa sie poprzez
zespdt urzadzen zakonczonych maszyng stawiania. Na torze przed maszyng
mozna zgromadzi¢ maksymalnie 7 wozow piecowych. Wozy piecowe
z ustawionymi wyrobami transportem linowym przesuwane sg w kierunku
przesuwnicy wjazdowej, ktéra zabiera wdz i wstawia go do Sluzy pieca. Na torze
przed wejsciem do pieca mozna zgromadzi¢ maksymalnie 28 wozéw piecowych.

2.1.4. Instalacja do wypalania wyrobow.

Piec tunelowy jest urzgadzeniem o pracy ciggtej do termicznej obrébki materiatu
wedtug ustalonego wykresu temperatury. Piec tunelowy wyposazony jest w kanat
o dtugosci catkowitej 161 m, w ktérym sa utozone szyny, po ktérych poruszajg
sie wozy piecowe. Szerokos$¢ tunelu w Swietle wynosi 7 m, a jego wysokos¢
2,845 m. Na koncu i na poczatku tunelu znajdujg sie Sluzy: wjazdowa
i wyjazdowa o diugosci 4,35 m mieszczace po jednym wodzku piecowym.
W piecu mozna wyrozni¢ strefy: podgrzewania (stopniowy wzrost temperatury
do 900°C), wypalania i studzenia. W strefie wypalania panuje temperatura
915-1000°C. Wozy opuszczajg piec tunelowy w temperaturze ponizej 50°C.

Tunel jest najwazniejszg czescig pieca. Wykonany jest z wysokoogniotrwatych
materiatdw szamotowych, zabezpieczony warstwg izolacyjng, celem zmniejszenia
do minimum strat cieplnych.

Piec tunelowy opalany jest wytacznie gazem ziemnym.

W piecu tunelowym ruch powietrza i gazéw spalinowych zachodzi w kierunku
przeciwnym niz ruch wozow piecowych z wyrobami. W strefie wypalania, gdzie
panuja najwyzsze temperatury zainstalowano 13 sekcji palnikow. Gorace spaliny



spotykajq sie z nagrzanym powietrzem wchodzacym od strefy studzenia
i przechodza do strefy podgrzewania. Jezeli w tej strefie temperatura jest
za niska mozna jg podwyzszy¢ za pomocqg 4 sekcji palnikdw gazowych. Spaliny
opuszczajq piec w temperaturze nie nizszej niz 120°C kanatami spalinowymi,
a nastepnie poprzez instalacje termicznego dopalania spalin  kominem
do atmosfery. Ciag spalin jest wymuszony za pomocg wentylatora wyciggowego
spalin.

W celu zmniejszenia nadmiaru powietrza w strefie wypalania cze$¢ gorgcego
powietrza odprowadzana jest na zewnatrz ze strefy studzenia przez gérne i dolne
odsysanie i wykorzystywana do suszenia wyrobdéw w suszarni. Dla utrudnienia
rozwarstwiania sie gazéw w tunelu i zapewnienia lepszego rozkfadu temperatur
zastosowano dolne i gérne odciggi goracego powietrza, jak rowniez trzy sekcje
wdmuchiwania powietrza w strefie podgrzewania. Ponadto w celu zmniejszenia
ilosci zimnego powietrza zasysanego przez nieszczelnosci zastosowano ttoczenie
powietrza do strefy chtodzenia (trzy sekcje szybkiego chtodzenia), dzieki czemu
w strefie wypalania panuje cisnienie réwne zeru.

Osprzet pieca tunelowego stanowiq:

a) odcigg spalin, w sktad ktérego wchodza: wentylator, czopuchy spalinowe,
klapy na odciggach spalin (siedem odciggdw dolnych oraz jeden gérny);

b) wdmuchiwanie powietrza — wentylator, wloty powietrza zakonczone dyszami;

c) palniki gazowe stuzace do wstepnego podgrzewania wyrobow w piecu:

« jedna sekcja palnikow gazowych bocznych LHGG 48/88 po 6 szt. palnikow
z kazdej strony o mocy 160 kW;

o trzy sekcje palnikéw gazowych (stropowych) typu LHGG 48/1450 po 15 szt.
palnikédw o mocy 160 kW;

d) palniki do wtasciwego wypatu wyrobow:

« trzynascie sekcji palnikow gazowych stropowych typu LWGB-15 po 24 szt.
palnikdw o mocy 40-80 kW;

e) szybkie chtodzenie - wentylator wdmuchiwania powietrza, przewody rurowe,
klapy;

f) gorne i dolne odsysanie bezposrednie - regulowane klapy oraz pokrywy;

g) urzadzenia do wdmuchiwania powietrza po stronie wyjazdu z pieca;

h) chiodzenie pod wdézkami - wentylator do odprowadzania goracego powietrza
spod wozdéw piecowych do procesu suszenia wyrobow;

i) chtodzenie miedzystropia - wentylator do wdmuchiwania Swiezego powietrza.

2.1.4a. Instalacja do oczyszczania spalin z pieca tunelowego.

Na instalacji odciggowej spalin zostato zabudowane urzadzenie do termicznego
dopalania. Instalacja oczyszczania typu ETR sktada sie z trzech rdéwnolegle
funkcjonujacych obszaréw, w kazdym z tych obszaréw wyrdézni¢ mozna
nastepujgce strefy:

« komore dopalajacq;
« wymiennik ciepta;
« system kanatow z klapami.

Kazda z trzech komor dopalajgcych wypetniona jest materiatem ceramicznym
magazynujacym ciepto do ostatecznego dopalenia czastek organicznych do pary
wodnej i dwutlenku wegla. Nad reaktorem znajduje sie komora oksydacyjna
zintegrowana z jednostka palnikow.

Pod komorami, w zimnym obszarze instalacji znajdujq sie klapy gazu surowego



i oczyszczonego, ktore sa sterowane pneumatycznie, w zaleznosci
od temperatury gazu. Kazda jest zwigzana bezposrednio z systemem kanatéw
gazu surowego lub gazu oczyszczonego.

Przez system przewoddw gazu surowego, zanieczyszczone  spaliny
sq wprowadzane centralnie do instalacji dopalajacej, a stamtad poprzez system
przewoddw gazu czystego oczyszczone spaliny sga odprowadzane do komina
stalowego, izolowanego wetng mineralng i pokrytego z zewnatrz blachg
aluminiowa.

Wyposazenie instalacji oczyszczania spalin stanowig:

« dwa palniki gazowe o mocy 1450 kW;
« wentylator spalin o mocy 250 kW.

Zastosowanie instalacji dopalania spalin redukuje ilos¢ emitowanych zwigzkow
organicznych o okoto 90%.

Podczas pracy instalacji dopalania spalin ma miejsce zapychanie sie ksztattek
ceramicznych wewnatrz urzadzenia. W zwigzku z tym instalacja wymaga
okresowego czyszczenia. Proces czyszczenia polega na podniesieniu temperatury
przeptywajacych spalin do okoto 400° C i wydtuzeniu cyklu przechodzenia spalin
przez poszczegdlne komory. W wyniku tego nastepuje spalenie substancji
nagromadzonej wewnatrz ksztattek. Operacje termicznego czyszczenia instalacji
przeprowadza sie raz w tygodniu i trwa ona od dwoch do trzech godzin.

Raz na kwartat konieczne jest zatrzymanie instalacji, jej wystudzenie i usuniecie
nagromadzonych zwigzkow sulfatowych z wnetrza komér dopalania spalin. Proces
zatrzymania, czyszczenia i ponownego uruchamiania instalacji trwa w zaleznosci
od ilosci nagromadzonych odktadéw od 2 do 4 dni.

W trakcie termicznego czyszczenia instalacji dopalania spalin oraz w okresach
jej zatrzymania celem usuniecia zwigzkéw sulfatowych Zaktad pracuje bez
redukcji zanieczyszczen. ktaczny czas pracy instalacji w takich warunkach
nie przekracza 540 godzin w ciggu roku.

2.1.5. Instalacja do odbioru wyrobéw z pieca tunelowego.

Wozy piecowe z wypalonymi wyrobami transportem linowym przesuwane sg
w kierunku przesuwnicy, ktora zabiera wozy i wstawia na tor roztadunku. Poprzez
zespdt urzadzen zakonczonych chwytakiem przestawczym wyroby ustawiane
sg na palecie, a nastepnie taki pakiet zostaje obciggniety tasmg (bandowanie
wyrobdéw) i poddany foliowaniu (aby obkurczy¢ i szczelnie pokry¢ pakiet folig
podgrzewa sie jg za pomocg palnikdw gazowych).

Wyroby sktadowane sg na placu skiladowym o powierzchni 30 000 m?
o nawierzchni utwardzonej (asfalt, beton).

2.2. Instalacje pomocnicze

2.2.1. Kopalnia surowca ilastego.

Kopalnia surowca ilastego stanowi odrebny Zaktad Godrniczy. Surowiec jest
pozyskiwany ze ztoza ,GNASZYN” znajdujacego sie w Czestochowie. Urobek
transportowany jest samochodami i sktadowany na hatdzie surowca na terenie
Zaktadu.

2.2.2. (punkt wykreslony)



2.2.3. Instalacja gazu ziemnego - GZ-50.

Kontenerowa stacja gazu typ ALSI P1200/0,4, gtéwny kurek gazu z gtowicg SK-2,
kurek odcinajacy z gtowicg MAG-1, punktem redukcyjnym ALSI 60/0,4 i uktadem
zabezpieczajacym przed wyptywem gazu dla kottowni wodno-parowej. Gaz GZ-50
jest doprowadzany do sekcji palnikdow w strefie wypalania w piecu tunelowym,
dla potrzeb produkcji pary wodnej (wytwornica pary) oraz do kottowni.

2.2.4. Instalacja do wytwarzania energii grzewczej.

Kottownia wyposazona jest w kociot gazowy Paromat Simplex o wydajnosci
0,345 MW opalany gazem ziemnym GZ-50, wytwarzajacy energie cieplng
na potrzeby centralnego ogrzewania Zakfadu.

2.2.5. Stacja paliw.

Obstuguje wytacznie pojazdy nalezace do Zaktadu. Skiada sie z jednego zbiornika
podziemnego na olej napedowy o pojemnosci 30 m? i jednego dystrybutora oleju
napedowego o wydajnosci 40 dm?3/min.

2.2.6. Instalacja do uzdatniania wody.

W jej sktad wchodzi instalacja do zmiekczania wody metoda jonitowa oraz
do demineralizacji wody metodga odwrdéconej osmozy. Woda demineralizowana
jest uzywana w procesie produkcji pary wodnej wykorzystywanej w procesie
wypalania wyrobdw.

2.2.7. Instalacja wodno-s$ciekowa.

Instalacja technologiczna IPPC zaopatrywana jest w wode z miejskiej sieci
wodociggowej. Teren lokalizacji instalacji wyposazony jest w:

1. Kanalizacje deszczowq odwadniajacq i urzadzenia stuzace do ujmowania,
oczyszczania i odprowadzania $ciekow opadowych z terenéw utwardzonych,
sktadajacq sie z:

« wpustow ulicznych z osadnikami - 59 sztuk;

« zbiornika szlamu i btota;

 separatora AWAS-SK 400 o przeptywie 400 dm?/s;
 kanalizacji deszczowej PCW;

2. Kanalizacje sanitarng wyposazong w lokalng oczyszczalnie Sciekow typu
BIOCLERE B38 skfadajaca sie z:

¢ osadnika wstepnego trojkomorowego;

e studzienki pod ztozem K2.0;

e ztoza biologicznego BIOCLERE B 38;

e osadnika na osad nadmierny;

e rurociggdéw technologicznych i miedzyobiektowych;

3. Kanalizacje technologiczng do ujmowania i oczyszczania Sciekow
przemystowych ze stacji uzdatniania wody dla celow kottowych wyposazong
w zbiornik usredniajacy;

4. Kanalizacje ogolnosptawng odprowadzajacg oczyszczone sScieki z terenu
Cegielni do potoku Gorzelanka.

Kolektor ogdlnosptawny odprowadzajacy oczyszczone s$cieki opadowe, bytowe
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i technologiczne zakonczony Gorzelanka

w km 1+050 (W1)

jest wylotem do potoku

2.2.8. Instalacja sprezonego powietrza.

Sprezone powietrze wytwarzane jest na potrzeby produkcji (przedmuchiwanie sit
w przesiewaczu) przez dwie sprezarki Srubowe (jedna w rezerwie).

3. Zuzycie surowcow, paliw i energii.

Zdolnos¢ produkcyjna:
Wydajnos¢ produkcyjna:

270 000 Mg/rok
267 552 Mg/rok

3.1. Zuzycie surowcow i materialdbw pomocniczych nie zawierajacych
substancji niebezpiecznych.

Nazwa surowca Ilos¢ maksymalna

Surowiec ilasty (glina)

200 000 m*/rok

Trociny i wiory (odpady z przetworstwa drewna oraz
z produkcji ptyt i mebli) - dodatek poryzujacy®

17 000 Mg/rok
68 000 m3/rok

Trociny i wiory (produkt uboczny z ciecia i obrébki
surowego drewna) - dodatek poryzujacy®

17 000 Mg/rok
68 000 m*/rok

Sumaryczne zuzycie trocin i widréw stanowigcych odpad
lub produkt uboczny (dodatek poryzujacy)®: 24

17 000 Mg/rok
68 000 m3/rok

Odpady celulozowe - dodatek poryzujacy:

- szlamy z odbarwiania makulatury;

- odpady z widkna, szlamy z wtdkien, wypetniaczy i powtok
pochodzace z mechanicznej separacji;

- mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki makulatury
i tektury.

24 000 Mg/rok

Odpady wetny mineralnej — dodatek poprawiajacy
parametry mechaniczne i wytrzymatosciowe wyrobu,
rowniez dodatek schudzajacy:

- odpady witdkna szklanego i tkanin z wtdkna szklanego;
- wetna mineralna - odpad z hutnictwa szkta.

3 600 Mg/rok

Zuzle i popioty (odpad) - dodatek schudzajacy, zamiennik
gliny:

- zuzle, popioty paleniskowe i pylty z kottow (z wytaczeniem
pytow z kottdw z paliw ptynnych);

- mieszanki popiotowo-zuzlowe z mokrego odprowadzania
odpadow paleniskowych;

- popioty lotne z wegla;

- popioty lotne ze wspdtspalania nie zawierajace substancji
niebezpiecznych.

36 400 Mg/rok

Sumaryczne zuzycie odpaddw schudzajacych, stanowigcych
czesciowe zamienniki gliny®

40 000 Mg/rok

Styropian

5 000 m3/rok

Bazalt

10 000 Mg/rok

Antracyt mielony, lub miat weglowy

1 000 Mg/rok
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Nazwa surowca Ilos¢ maksymalna
Gaz ziemny 4 500 000 m3/rok
Energia elektryczna 13 000 MWh/rok
Woda 40 000 m3/rok
Folia 240 Mg/rok
Palety 300 000 szt./rok
Tasma bindujaca 2 100 000 m/rok
Olej napedowy 200 m3/rok
Uwagi:

1 Objetos¢ trocin wyliczona przy zatozeniu, ze ich gesto$¢ wynosi 250 kg/m?>.

2 kgczne roczne zuzycie trocin i wioréow w zaktadzie, niezaleznie od tego jaka
czes¢ wykorzystanego surowca byta klasyfikowana jako odpad i zostata
poddana przetwarzaniu, a jaka byta kwalifikowana jako produkt uboczny.

3 Sumaryczne zuzycie odpadéw z pozycji: ,zuzle i popioty” oraz ,wetna
mineralna”.

 Trociny jako produkt uboczny bedg przechowywane (magazynowane)
w wydzielonej czesci hali magazynowej trocin, w innym miejscu niz odpady.

3.2. Zuzycie substancji niebezpiecznych w procesach spawalniczych
prowadzonych w trakcie prac remontowych.

» przewidywane zuzycie acetylenu: 24 kg/rok
« przewidywane zuzycie tlenu: 36 m*/rok

3.3. Zuzycie wody w Zaktadzie:

« na potrzeby socjalno-bytowe: 5 000 m?/rok
« na potrzeby technologii: 35 000 m3/rok

3.4. Jednostkowe zuzycie energii elektrycznej na jednostke produktu

Ilo$¢ wyprodukowanych Ilo$¢ zuzytej energii Zuzycie energii
wyrobéw w Mg/rok elektrycznej kWh/rok elektrycznej na jedn.
produktu kWh/Mg
267 552 13 000 000 48,6

3.5. Jednostkowe zuzycie gazu ziemnego na jednostke produktu.

Ilos¢ wyprodukowanych Ilos¢ zuzytego gazu Zuzycie gazu na jedn.
wyrobéw w Mg/rok ziemnego m3/rok produktu m*/Mg
267 552 4 500 000Y 16,8

U - piec tunelowy opalany jest wytgcznie gazem ziemnym

3.6. (punkt wykreslony)
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3.7. Zuzycie paliwa na potrzeby centralnego ogrzewania oraz transportu
wewnetrznego na terenie Zaktadu.

Zuzycie roczne
200 m?
15 000 m?

Rodzaj paliwa

Olej napedowy

Gaz ziemny (na potrzeby
centralnego ogrzewania)

II Okreslam warunki eksploatacji instalaciji.

1. Okreslam wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéow i pytdw do powietrza
z poszczegdblnych zrédet wymienionych w punkcie 1.3 oraz z catej instalacji
(punkt 1.4) emitorami o charakterystyce przedstawionej w punkcie 1.2.

1.1. Charakterystyka zrodet emisji zorganizowanej.

Charakterystyka zrodet emisji gazow i pytdw do powietrza zostata szczegdtowo
opisana w punkcie 1.2.1.4.

1.2. Charakterystyka emitorow.

Parametry pracy emitorow wprowadzajacych substancje do powietrza.

Nr Wysoko$¢ emitora/ Zrodto emisji i jego Czas pracy
emitora | srednica wylotu w [m] charakterystyka zrédta
predkos$¢ wylotu gazéw [h/rok]
w [m/s]
1. 37,0/1,30 Piec tunelowy LINGL (praca 8760Y
9,20 z instalacjg dopalania spalin -
wariant I)
1. 37,0/1,30 Piec tunelowy LINGL (praca z 146023
9,20 instalacjg dopalania spalin,
zwiekszona emisja ditlenku
siarki — wariant II)
1. 37,0/1,30 Piec tunelowy LINGL (praca 540
9,20 bez instalacji dopalania
spalin — wariant III)
2. 16,0/0,40 Wytwornica pary LOSS 8760
5,90 UHD-2000
3. 16,0/1,50 Suszarnia tunelowa LINGL 8760
0,8
4, 16,0/1,50 Suszarnia tunelowa LINGL 8760
0,8
5. 16,0/1,50 Suszarnia tunelowa LINGL 8760
0,8
6. 16,0/1,50 Suszarnia tunelowa LINGL 8760
0,8
7. 12,0/0,30 Kociot gazowy Paromat 8760
2,00 Simplex 0,345 MW

UD'W roku kalendarzowym, w ktorym nie zostanie stwierdzone

progowej zawartosci

siarki

W Ssurowcu

ilastym réwnej

1,1

przekroczenie

%

wagowo,

13



w zadnym sektorze hatdy, dopuszcza sie wytacznie prace pieca tunelowego
w wariantach I i III.

2 W danym roku kalendarzowym dopuszcza sie prace pieca tunelowego
w wariancie II (wfaczona instalacja dopalania spalin, zwiekszona emisja
ditlenku siarki), wytacznie wowczas, gdy badania surowca ilastego wykaza,
ze zawartos$¢ siarki w jednym z sektordw hatdy przekracza wartosé 1,1 %
wagowo.

W danym roku kalendarzowym okres, w ktérym piec tunelowy pracuje
w wariancie II (zwiekszona emisja ditlenku siarki) nie moze by¢ dzielony
na krotsze podokresy. Jedynym wyjatkiem mogg byc krétkotrwate wytaczenia
instalacji dopalania spalin ze wzgledu na konieczno$¢ jej konserwacji
lub remontu (krétkotrwate okresy pracy pieca tunelowego w wariancie III).

Emitor nr 7 jest emitorem zrédta nie bedacego przedmiotem wniosku.

1.3. Okreslam wielko$¢ dopuszczalnej godzinowej emisji zanieczyszczen
z poszczegolnych zrddet.

Nr Zroédto emisji Zanieczyszczenie Emisja
emitora dopuszczalna
(kg/h)
1 Piec tunelowy (praca z instalacjq ditlenek siarki 52,0
dopalania spalin — wariant I) ditlenek azotu 20,0
fluor 0,55
pyt PM10 11,0
tlenek wegla 500,0
benzen 0,052
1 Piec tunelowy (praca z instalacjq ditlenek siarki 73,0
Gopolens palm IS0 SMISE  itenek azo
fluor 0,55
pyt PM10 11,0
tlenek wegla 500,0
benzen 0,052
1 Piec tunelowy (praca bez instalacji ditlenek siarki 73,0
dopalania spalin — wariant III) ditlenek azotu 20,0
fluor 0,55
pyt PM10 15,0
tlenek wegla 650,0
benzen 0,52
aceton 0,9
butan-2-on 1,4
cykloheksan 0,12
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Nr Zrédlo emisji Zanieczyszczenie Emisja
emitora dopuszczalna
(kg/h)
etylobenzen 4,0
kumen 0,6
ksylen 1,0
alkohol metylowy 1,2
mezytylen 0,3
octan butylu 0,2
octan etylu 0,9
propylobenzen 0,6
styren 0,28
toluen 1,2
weglowodory 5,0
alifatyczne
2 Wytwornica pary LOSS ditlenek siarki 0,012
ditlenek azotu 0,191
pyt PM10 0,0023
tlenek wegla 0,038
3 Suszarnia tunelowa LINGL ditlenek azotu 0,1901
ditlenek siarki 0,0444
pyt PM 10 0,00634
tlenek wegla 0,03541
4 Suszarnia tunelowa LINGL ditlenek azotu 0,1901
ditlenek siarki 0,0444
pyt PM 10 0,00634
tlenek wegla 0,03541
5 Suszarnia tunelowa LINGL ditlenek azotu 0,1901
ditlenek siarki 0,0444
pyt PM 10 0,00634
tlenek wegla 0,03541
6 Suszarnia tunelowa LINGL ditlenek azotu 0,1901
ditlenek siarki 0,0444
pyt PM 10 0,00634
tlenek wegla 0,03541

Emisje z proceséw pomocniczych zostaty ujete w obliczeniach wptywu zakfadu
na powietrze lecz dla nich nie okresla sie emisji zanieczyszczen.
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1.4. Okreslam wielko$¢ dopuszczalnej rocznej emisji z catej instalacji IPPC.

L.p. Zanieczyszczenie Emisja dopuszczalna
(Mg/rok)
1 |ditlenek siarki 499,179
2 |ditlenek azotu 183,533
3 |fluor 4,818
4 |pyt PM10 48,324
5 |tlenek wegla 4462,57
6 |benzen 0,7082
7 |aceton 0,486
8 |butan-2-on 0,756
(metyloetyloketon)
9 |cykloheksan 0,065
10 |etylobenzen 2,16
11 |izopropylobenzen 0,324
(kumen)
12 |ksylen 0,54
13 |alkohol metylowy 0,65
14 |mezytylen 0,162
15 |octan butylu 0,108
16 |octan etylu 0,486
17 |propylobenzen 0,324
18 |styren 0,1512
19 |toluen 0,65
20 |weglowodory 2,7
alifatyczne

1.5. Okreslam warunki pracy instalacji charakteryzujagce moment zakonczenia
rozruchu instalacji i moment rozpoczecia wytgczania instalacji:

Za moment zakonczenia rozruchu instalacji przyjmuje sie sytuacje, w ktorej piec
wypatowy po wczesniejszym recznym uruchomieniu wszystkich urzadzen
zasilajacych i sterujacych, przejmuje prace w trybie w petni automatycznym,
pozwalajgc na wyprowadzanie z pieca petnowartosciowych  wyrobow
kwalifikujacych sie do sprzedazy.

Moment wytgczania instalacji nastepuje w chwili recznego wytaczenia wszystkich

urzgdzen zasilajacych i sterujacych pracg pieca wypatowego, po wczesniejszym
wyprowadzeniu z pieca wypatowego ostatniej partii wyrobdw.
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2. W zakresie emisji hatasu.

2.1. Okreslam wielko$¢ emisji

mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami rzemiesiniczymi):
- dopuszczalny poziom hatasu Laqo poza zaktadem wyrazony réwnowaznym

hatasu poza zaktadem (tereny zabudowy

poziomem dzwieku A w porze dnia (przedziat czasu odniesienia rowny 8
najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po sobie nastepujgcym): 55 dB

- dopuszczalny poziom hatasu Laegn poza zaktadem wyrazony réwnowaznym

ze zrodet emisji hatasu wymienionych w punkcie 2.2.

2.2. Okres$lam rozktad czasu pracy zrédet hatasu dla doby

poziomem dzwieku A w porze nocy (przedziat czasu odniesienia rowny 1
najmniej korzystnej godzinie nocy): 45 dB

L.p. Nazwa zrodla hatasu Czas pracy zrodta
(godz.)
Pora dnia Pora nocy
I zmiana | II zmiana | III zmiana
Zrédta zlokalizowane na hali przerobu wstepnego gliny
1 |Naped bijakéw nr 1 zasilaczy gliny 7 7 7
2 | Naped bijakdéw nr 2 zasilaczy gliny 7 7 7
3 |Naped dodatkowego walca doktadnego? 7 7 7
4 | Sito wibracyjne trocin wraz 7 7 7
z zasilaczem®
5 | Uktad przenosnikow? 7 7 7
6 |Wentylator ukfadu odpylania hali 8 8 8
przerobu wstepnego
7 |Naped walca gtadkiego eliminujacego 7 7 7
kamienie
8 |Naped walca gwintowanego 7 7 7
eliminujacego kamienie
9 |Naped szybki walcow wstepnych 7 7 7
10 |Naped wolny walcow wstepnych 7 7 7
11 |Naped walca doktadnego nr 1 7 7 7
12 |Naped walca dokfadnego nr 2 7 7 7
13 |Wentylator transportowy trocin 7 7 7
14 |Miynek trocin 7 7 7
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L.p. Nazwa zrodta hatasu Czas pracy zrédia
(godz.)
Pora dnia Pora nocy
I zmiana | II zmiana | III zmiana
Zrodta zlokalizowane w gtéwnej hali technologicznej
15 |Naped koparki czerpakowej lewy 5 5 5
16 |Naped koparki czerpakowej prawy 5 5 5
17 |Wyrzutnia dachowa gazéw z odkurzacza| 2 h 10 min | 2 h 10 min | 2 h 10 min
wozéw piecowych
18 |Pompa prozniowa przecieraka gliny nr 1 6 6 6
19 |Pompa prozniowa przecieraka gliny nr 2 6 6 6
20 |Naped mieszadta prasy 6 6 6
21 |Naped prasy 6 6 6
22 |Urzadzenia do dozowania styropianu® 7 7 7
23 |Wentylator powietrza wilgotnego nr 1 8 8 8
24 |Wentylator powietrza wilgotnego nr 2 8 8 8
25 |Wentylator powietrza wilgotnego nr 3 8 8 8
26 |Wentylator powietrza wilgotnego nr 4 8 8 8
27 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza wilgotnego nr 1
28 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza wilgotnego nr 2
29 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza wilgotnego nr 3
30 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza wilgotnego nr 4
31 |Wlot wentylatora powietrza chtodzacego 8 8 8
kanat powrotny suszarni pustakéw
32 |Wlot wentylatora powietrza chtodzacego 8 8 8
przesuwnice suszarni pustakéw
33 |Wentylator powietrza goracego nr 1 8 8 8
34 |Wentylator powietrza gorgcego nr 2 8 8 8
35 |Wentylator powietrza gorgcego nr 3 8 8 8
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L.p. Nazwa zrodia hatasu Czas pracy zrodta
(godz.)

Pora dnia Pora nocy

I zmiana | II zmiana | III zmiana

36 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza gorgcego nr 1

37 |Wyrzutnia dachowa wentylatora 8 8 8
powietrza gorgcego nr 2

38 |Wentylator nadmuchu powietrza 8 8 8
zimnego do pieca tunelowego

39 |Wentylator nadmuchu powietrza nr 1 8 8 8
do spalania gazu w piecu tunelowym

40 |Wentylator nadmuchu powietrza nr 2 8 8 8
do spalania gazu w piecu tunelowym

41 |Wentylator nadmuchu powietrza nr 3 8 8 8
do spalania gazu w piecu tunelowym

42 | Wentylator nadmuchu powietrza nr 1 8 8 8
do szybkiego chtodzenia pieca
tunelowego

43 |Wentylator nadmuchu powietrza nr 2 8 8 8
do szybkiego chtodzenia pieca
tunelowego

44 | Wentylator nadmuchu powietrza nr 3 8 8 8
do szybkiego chtodzenia pieca
tunelowego

Zrédio zlokalizowane na zewnatrz hali, w bezposrednim sasiedztwie emitora

45 | Wentylator wyciggowy spalin z pieca 8 8 8
tunelowego

1 Urzadzenie pracuje wylacznie podczas produkcji super lekkich wyrobow
cienkosciennych.

3 W zakresie gospodarki wodno-sciekowej.

3.1. Zezwalam na wprowadzanie kolektorem ogdlnosptawnym oczyszczonych
sciekow przemystowych i bytowych w ilosci:

Qired. = 21 m?/d i Q- = 7 665 m>/rok

do wod ptynacych rzeki Gorzelanki o n. w. parametrach (najwyzszych
dopuszczalnych) w punkcie kontrolnym: studzienka Si:
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temperatura: 35 °C
odczyn: 6,5-8,5 pH
zawiesina: 35 mg/I
BZTs: 25 mg Oy/I
zawiesiny fatwoopadajace: 0,5 mg/I
ChZTc: 125 mg Oy/I
0ogolny wegiel organiczny (OWO): 30 mg C/I
azot amonowy: 10 mg Nnu4/l
azot azotanowy: 30 mg Nnos/!
azot azotynowy: 1 mg Nno2/I
azot ogolny: 30 mg N/I
fosfor ogdlny: 3 mg P/I
chlorki: 1000 mg Cl/I
siarczany: 500 mg SO./I
sod: 800 mg Na/I
potas: 80 mg K/I

3.1.1. Ustalam dopuszczalne wartosci wskaznikOw zanieczyszczen dla substancji
szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego wystepujacych w $ciekach
przemystowych:

L.p. | Wskaznik zanieczyszczen Wartosc¢
(mg/1)
1 Kobalt (Co) 0,1
2 Miedz (Cu) 0,1
3 Nikiel (Ni) 0,1

3.2. Zezwalam na wprowadzanie oczyszczonych sptywéw opadowych
i roztopowych z terenu Cegielni Gnaszyn do wod powierzchniowych ptynacych
rzeki Gorzelanka w ilosciach:

Qmax = 446,5 I/s
Q. = 25 073 m3/rok
i okreslam dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w wodach opadowych
i roztopowych w punkcie kontrolnym ,wylot sciekéw z separatora AWAS-SK-400":
« Zawiesina: do 100 mg/dm?

« substancje ropopochodne: do 15 mg/dm?
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4 W zakresie gospodarki odpadami.

4.1. Okreslam

rodzaje

odpadéw

przewidzianych do

wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci:

Odpady niebezpieczne

L.p.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
oraz wlasciwosci odpadu

Inne oleje hydrauliczne

13 01 13*

Przepracowane oleje mineralne nie
zawierajace substancji chlorowco-
organicznych, stosowane w sitownikach
hydraulicznych, do smarowania
przektadni hydraulicznych i uktadéw
regulacji. Oleje utracity swoje wtasnosci
smarne oraz zdolno$¢ do przenoszenia
ci$nien hydraulicznych w sitownikach.
Ciecze lub szlamy. W sktad odpadu
wchodza: weglowodory tancuchowe,
pierscieniowe nienasycone i nasycone,
estry wyzszych alkoholi i kwasow
karboksylowych, dodatki
uszlachetniajgce w postaci detergentéw,
modyfikatoréw lepkosci, inhibitorow
korozji (toksyczne zwigzki siarki, fosforu
i azotu). Odpad toksyczny.

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

13 02 08*

Przepracowane oleje smarowe, ktére
utracity wiasnosci smarujace, ochronne,
przeciwkorozyjne, ttumienia drgan

i odprowadzania ciepta. Mieszaniny
ciektych weglowodoréw o dtugich
tancuchach weglowych i temperaturze
wrzenia powyzej 300°C. Zawierajg
zanieczyszczenia powstate w wyniku
zuzycia, utleniania, rozktadu
termicznego, spalania: hydroksykwasy,
smoty, asfalty, koks, popiét. Zawierajg
zanieczyszczenia mechaniczne, wode,
rozpuszczalniki organiczne, na przyktad
paliwo. Zawierajq bezchlorowe dodatki
uszlachetniajgce. Odpad toksyczny.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete

w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

15 02 02*

Zuzyte zaolejone czysciwa, zuzyte
materiaty filtracyjne, zanieczyszczona
substancjami ropopochodnymi odziez
ochronna. Ciata state, w skfad wchodzg,
zaleznie od rodzaju materiatu: bawetna,
papier, wtdkna organiczne. Odpad
ekotoksyczny.
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L.p. Rodzaj odpadu Kod Podstawowy sktad chemiczny
odpadu oraz wlasciwosci odpadu
4 Zuzyte urzadzenia 16 02 13* |Zuzyte komputery, monitory, uszkodzona
zawierajqce niebezpieczne aparatura kontrolno -pomiarowa, zuzyte
elementy inne niz urzadzenia sterownicze. Odpady state,
wymienione w 16 02 09 zawierajace w sktadzie: szkto, tworzywa
do 16 02 12 sztuczne, rte¢, otdow, zwigzki bromu,
chrom. Odpad ekotoksyczny.
Odpady inne niz niebezpieczne
L.p. Rodzaj odpadu Kod Podstawowy skitad chemiczny
odpadu oraz wlasciwosci odpadu
1 Trociny, widry, Scinki,| 03 01 05 |Odpad powstajacy z mechanicznej
drewno, ptyta wiorowa obroébki trocin (produktu ubocznego)
i fornir inne niz Z procesu przesiewania (nadziarno).
wymienione w 03 01 04 Ciato state zawierajqce odpady drzewne,
(nadziarno  z procesu o wiasnosciach anizotropowych, -
przesiewania trocin) ngotropoyvych._Jego_wytrzyma’rosc na
sciskanie i rozcigganie zalezy od
kierunku dziatania sit w stosunku do
utozenia widkien drzewnych. Odpad
o sktonnosciach do wchtaniania wilgoci
z powietrza, zle przewodzi ciepto i jest
dobrym izolatorem. Zbudowany jest
gtéwnie z weglowodanoéw (celuloza,
hemiceluloza, ligniny), biatek, soli
mineralnych, wody. Odpad nietoksyczny.
2 Wybrakowane wyroby| 10 12 08 |Wybrakowane wyroby ceramiczne po
ceramiczne, cegty, kafle wypale. Ciato state, odporne na dziatanie
i ceramika budowlana wysokich temperatur, czynnikéw
(po przerdbce termicznej) chemicznych, twarde, wytrzymate,
odporne na Scieranie, ognioodporne,
o dobrych wiasnosciach dielektrycznych
oraz izolacyjnych. Mieszanina tlenkow
krzemu, glinu, zelaza, wapnia, magnezu,
potasu, tytanu. Odpad nietoksyczny.
3 Odpady state z| 1012 10 |Odpad siarczanu amonu powstajacy
oczyszczania gazdéw w trakcie czyszczenia instalacji dopalania
odlotowych inne niz spalin. Ciecz twardniejgca

wymienione w 10 12 09

w temperaturze pokojowej, koloru
brazowego, bardzo dobrze rozpuszczalna
w wodzie. Odpad nietoksyczny.
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L.p.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
oraz wlasciwosci odpadu

Inne niewymienione
odpady (zuzyte ksztattki
ceramiczne

z instalacji  dopalania
termicznego spalin)

1012 99

W skiad odpadu wchodza: glina, kwarc,
tlenki glinu, tlenki tytanu. Odpad staty,
odporny na dziatanie wysokich
temperatur, czynnikdw chemicznych,

o dobrych wiasnosciach dielektrycznych
i izolacyjnych, o duzej twardosci,
ognioodporny. Odpad nietoksyczny.

Opakowania z papieru i
tektury

150101

Odpady papieru i tektury. Ciato state,
nieprzezroczyste, ztozone z masy
wioknistej pochodzenia najczesciej
roslinnego, rzadziej zwierzecego,
syntetycznego lub mineralnego,
najczesciej tektura i papier produkowane
sq z widkien drzewnych. Podstawowym
sktadnikiem sg wtdkna celulozowe

z domieszkg innych substancji. Odpad
nietoksyczny.

Opakowania z
sztucznych

tworzyw

1501 02

Uszkodzona folia opakowaniowa

oraz tasma bindujaca. Odpady state,

o0 matym ciezarze wiasciwym, majg matg
przewodnos$c¢ cieplng, dobrg
elektroizolacyjnos¢, odporne na czynniki
chemiczne, wilgo¢, wrazliwe na dziatanie
czynnikow silnie utleniajacych.

W $rodowisku naturalnym sg odporne na
biodegradacje. W sktad odpadu wchodzg
polimery syntetyczne: politereftalan
etylenu, polietylen, polipropylen,
polistyren, polichlorek winylu i inne.
Odpad nietoksyczny.

Opakowania z drewna

150103

Uszkodzone palety oraz listwy

i przektadki drewniane. Odpad jest
produktem pochodzenia naturalnego,
anizotropowym, jego wytrzymatos¢ na
$ciskanie i rozcigganie zalezy od
kierunku dziatania sit w stosunku do
utozenia widkien. Ciato state, ztozone

z weglowodanéw, pentoz, biatek, lignin,
soli mineralnych, wody oraz innych
zwigzkow chemicznych.

Odpad nietoksyczny.
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L.p.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
oraz wlasciwosci odpadu

Metale zelazne

16 01 17

Zuzyte lub uszkodzone elementy maszyn
i urzadzen wykonane ze stali oraz zelaza.
Odpad moze by¢ zanieczyszczony
pozostatosciami farb, powtok
antykorozyjnych oraz rdza. Ciato state,
dobry przewodnik ciepta i elektrycznosci,
ciagliwe, kowalne. Zawiera w sktadzie
gtownie zelazo i jego stopy z innymi
metalami. Odpad nietoksyczny.

Metale niezelazne

16 01 18

Zuzyte czesci maszyn i urzadzen
wykonane z metali kolorowych i ich
stopow. Ciata state, dobrze przewodzace
ciepto oraz prad elektryczny, plastyczne
w réznym stopniu, zaleznie od skfadu.

W skfadzie zawierajg miedz, aluminium,
w mniejszych ilosciach cyne, otdw, nikiel,
cynk i inne. Odpad nietoksyczny.

10

Inne
elementy
gumowe)

niewymienione
(elementy

16 01 22

Zuzyte tasmociagi, paski klinowe, pasy
transportowe wykonane z gumy. Odpad
staty, odporny na temperature,
elastyczny, rozciagliwy,
nieprzepuszczalny dla wody i gazow.
Elastomer zbudowany z alifatycznych
tancuchow polimerowych na przyktad
poliolefin. Odpad nietoksyczny.

11

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w
16 02 09

do 16 02 13

16 02 14

Zuzyte komputery, monitory, uszkodzona
aparatura kontrolno -pomiarowa, zuzyte
urzadzenia sterownicze nie zawierajace
w sktadzie substancji niebezpiecznych.
Odpady state, wykonane z réznych
materiatow, gtdwnie tworzyw sztucznych,
szkta. Odpad nietoksyczny.

12

Oktadziny piecowe i
materiaty ogniotrwate =z
procesow

niemetalurgicznych  inne
niz wymienione 16 11 05
(wymurdéwka wozoéw
piecowych)

16 11 06

Zuzyte oktadziny mineralne stosowane
do uszczelniania piecéw, wozéw
piecowych i w technologii wypalania
cegty. Odpad staty o duzej odpornosci na
dziatanie czynnikéw zewnetrznych, nie
zawiera w sktadzie substancji
niebezpiecznych. Zbudowany gtéwnie

z tlenkdw glinu i zelaza. Odpad
nietoksyczny.
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L.p. Rodzaj odpadu Kod Podstawowy skiad chemiczny
odpadu oraz wlasciwosci odpadu
13 Drewno inne niz| 1912 07 |Odpad powstajacy z mechanicznej

wymienione

w 19 12 06 (nadziarno z
procesu przesiewania
trocin)

obrdbki trocin (odpadu) pochodzenia
naturalnego, staty, o wtasnosciach
anizotropowych, wytrzymatosc na
$ciskanie i rozcigganie zalezy od
kierunku dziatania sit w stosunku do
utozenia widkien drzewnych. Zbudowany
gtownie z weglowodanodw (celuloza,
hemiceluloza, ligniny), biatek, soli
mineralnych, wody. Odpad nietoksyczny.

4.2. Okreslam zrdédta powstawania odpadow oraz ilosci odpaddéw poszczegdinych
rodzajow dopuszczonych do wytworzenia w ciagu roku:

Odpady niebezpieczne

L.p. Rodzaj odpadu Kod Ilo$¢ | Zrédto lub miejsce emisji
odpadu Mg/rok odpadu

1 |Inne oleje hydrauliczne 13 01 13* 3,00 |Eksploatacja maszyn

i urzadzen (gtéwnie
sitowniki)

2 |Inne oleje silnikowe, 13 02 08* 3,00 |Eksploatacja maszyn
przektadniowe i smarowe i urzadzen

3 |Sorbenty, materiaty filtracyjne 15 02 02%* 1,50 |Eksploatacja maszyn
(w tym filtry olejowe nieujete i urzadzen (zuzyte filtry
w innych grupach), tkaniny do olejowe), likwidacja
wycierania (np. szmaty, Scierki) wyciekdw, czyszczenie,
i ubrania ochronne konserwacja maszyn
zanieczyszczone substancjami i urzadzen
niebezpiecznymi (np. PCB)

4 | Zuzyte urzadzenia zawierajgce 16 02 13* 1,50 |Eksploatacja urzadzen
niebezpieczne elementy inne niz elektrycznych
wymienione w 16 02 09 i elektronicznych
do 16 02 12
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Odpady inne niz niebezpieczne

L.p. Rodzaj odpadu Kod Ilo$¢ | Zrédio lub miejsce emisji
odpadu Mg/ rok odpadu

1 |Trociny, wiory, $cinki, drewno, 03 01 05 7 Mechaniczna obrébka trocin
ptyta widrowa i fornir inne niz (produktu ubocznego) -
wymienione w 03 01 04 - nadziarno z procesu

przesiewania trocin

2 |Wybrakowane wyroby 101208 | 3000 |Produkcja wyrobdéw
ceramiczne, cegty, kafle ceramiki budowlanej
i ceramika budowlana
(po przerdbce termicznej)

3 |Odpady state z oczyszczania 1012 10 10 Czyszczenie instalacji
gazéw odlotowych inne niz termicznego dopalania
wymienione w 10 12 09 spalin

4 |Inne niewymienione odpady 10 12 99 20 Okresowe remonty instalacji
(zuzyte ksztattki ceramiczne dopalania spalin — wymiana
z instalacji dopalania termicznego ksztattek
spalin)

5 |Opakowania z papieru i tektury 1501 01 1,00

6 |Opakowania z tworzyw 1501 02 8,00 . .

Pakowanie wyrobdéw
sztucznych

7 |Opakowania z drewna 1501 03 3,00

8 |Metale zelazne 16 01 17 5,00 |Eksploatacja maszyn

i urzadzen

9 |Metale niezelazne 16 01 18 1,00

10 |Inne niewymienione elementy 16 01 22 5,00 |Okresowe remonty instalacji
(elementy gumowe)

11 |Zuzyte urzadzenia inne niz 16 02 14 1,50 |Eksploatacja urzadzen
wymienione w 16 02 09 elektrycznych
do 16 02 13 i elektronicznych

12 |Oktadziny piecowe i materiaty 16 11 06 10,0 |Okresowe remonty instalacji
ogniotrwate z proceséw
niemetalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 05
(wymurdowka wozow piecowych)

13 |Drewno inne niz wymienione 1912 07 7,00 |Mechaniczna obrébka

w 19 12 06 (nadziarno z procesu
przesiewania trocin)

odpadowych trocin -
- nadziarno z procesu
przesiewania trocin
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4.3. Opis sposobow gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Odpady niebezpieczne

L.p.| Rodzaj odpadu Kod Sposoby gospodarowania odpadem
odpadu

1 |Inne oleje 13 01 13* |Przepracowane oleje hydrauliczne zbierane beda
hydrauliczne selektywnie w miejscu ich wytworzenia

i magazynowane czasowo w szczelnych,
metalowych, zamknietych i opisanych beczkach.
Z miejsca magazynowania odbierane bedq
transportem samochodowym przez uprawnionego
posiadacza odpadow celem przekazania

do miejsca odzysku.

2 |Inne oleje silnikowe, | 13 02 08* | Przepracowane oleje silnikowe przektadniowe
przektadniowe i smarowe zbierane bedqg selektywnie w miejscu ich
i smarowe wytworzenia i magazynowane czasowo

w szczelnych, metalowych, zamknietych i opisanych
beczkach. Z miejsca magazynowania odbierane
beda transportem samochodowym przez
uprawnionego posiadacza odpaddw celem
przekazania do miejsca odzysku.

3 |Sorbenty, materiaty | 15 02 02* | Zuzyte czysSciwa, ubrania ochronne, zuzyte
filtracyjne (w tym sorbenty, zuzyte filtry olejowe zbierane bedq
filtry olejowe selektywnie do metalowych, szczelnych
nieujete w innych i opisanych beczek ustawionych na terenie hali
grupach), tkaniny produkcyjnej. Z miejsc magazynowania odbierane
do wycierania beda transportem samochodowym przez
(np. szmaty, Scierki) uprawnionego posiadacza odpaddéw celem
i ubrania ochronne przekazania do unieszkodliwienia poprzez termiczne
zanieczyszczone przeksztatcenie odpadow.
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

4 | Zuzyte urzadzenia 16 02 13* |Odpady zbierane selektywnie w opakowaniach

zawierajqce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione

w 16 02 09

do 16 02 12

kartonowych i magazynowane w wyznaczonym
pomieszczeniu. Z miejsca ich magazynowania
odbierane beda transportem samochodowym
uprawnionego posiadacza odpaddw celem
przekazania do odzysku lub do unieszkodliwienia,
z wytaczeniem skfadowania.
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Odpady inne niz niebezpieczne

L.p.| Rodzaj odpadu Kod Sposoby gospodarowania odpadem
odpadu

1 |Trociny, wiory, |03 01 05 |Odpad zbierany bedzie selektywnie
écinki, drewno,ptyta i magazynowane w wydzielonym miejscu,
widrowa i fornir inne przekazywany uprawnionemu posiadaczowi
niz wymienione w odpaddéw do odzysku lub unieszkodliwienia,

03 01 04 odbierany transportem samochodowym
uprawnionego posiadacza odpaddw.

2 |Wybrakowane 10 12 08 |Odpady zbierane beda selektywnie
wyroby ceramiczne, i magazynowane w wydzielonym miejscu. Odpad
cegty, kafle bedzie odzyskiwany przez inwestora
i ceramika do utwardzania drog dojazdowych na terenie
budowlana zakfadu, kopalni, niewykorzystana cze$¢ bedzie
(po przerdbce przekazywana osobom fizycznym lub jednostkom
termicznej) organizacyjnym nie bedacym przedsiebiorcami

do wykorzystania na wtasne potrzeby i odbierana
ich transportem.

3 |Odpady state 10 12 10 |Odpad bedzie zbierany selektywnie
Z oczyszczania do zamykanego kontenera, przekazywany
gazow odlotowych uprawnionemu posiadaczowi odpadow do odzysku
inne niz wymienione lub unieszkodliwienia, odbierany transportem
w 10 12 09 samochodowym uprawnionego posiadacza

odpadow.

4 |Inne niewymienione |10 12 99 |Odpad bedzie zbierany selektywnie, luzem,
odpady (zuzyte bezposrednio na $rodku transportu odbiorcy
ksztattki ceramiczne odpadow i przekazywany do odzysku lub
z instalacji unieszkodliwienia firmie posiadajacej stosowne
dopalania zezwolenie. Odpad transportowany transportem
termicznego spalin) odbiorcy.

5 |Opakowania 1501 01 |Odpady zbierane bedg selektywnie
Z papieru i tektury do zamykanego kontenera i magazynowane

w wydzielonym miejscu, odbierane transportem
samochodowym uprawnionego posiadacza odpadéw
celem przekazania do odzysku (recyklingu).

6 |Opakowania 1501 02 |Odpady zbierane beda selektywnie luzem
z tworzyw na terenie hali produkcyjnej, belowane,
sztucznych magazynowane w wydzielonym miejscu,

a nastepnie odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpaddw.
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L.p.| Rodzaj odpadu Kod Sposoby gospodarowania odpadem
odpadu
7 |Opakowania 1501 03 |Odpady zbierane beda selektywnie luzem
z drewna i magazynowane w wydzielonym miejscu,
a nastepnie odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpaddéw
i przekazywane do odzysku
w instalacjach lub urzadzeniach, poprzez
wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka
wytwarzania energii.
8 |Metale zelazne 16 01 17 |Odpady zbierane beda selektywnie do kontenera,
magazynowane w wydzielonym miejscu,
a nastepnie odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpaddw celem
przekazania do odzysku poprzez recykling.
9 |Metale niezelazne 16 01 18 |Odpady zbierane beda selektywnie do kontenera,
magazynowane w wyznaczonym miejscu,
a nastepnie odbierane transportem samochodowym
przez uprawnionego posiadacza odpaddw celem
przekazania do odzysku poprzez recykling.
10 |Inne niewymienione | 16 01 22 |Odpad zbierany selektywnie do pojemnika
elementy (elementy i magazynowany w wydzielonym miejscu,
gumowe) a nastepnie odbierany transportem wtasnym
uprawnionego posiadacza odpaddéw celem
przekazania do odzysku lub unieszkodliwienia.
11 |Zuzyte urzadzenia 16 02 14 |Odpady zbierane beda selektywnie do pudetek
inne niz wymienione kartonowych i magazynowane w wyznaczonym
w 16 02 09 miejscu, a nastepnie odbierane transportem
do 16 02 13 samochodowym przez uprawnionego posiadacza
odpaddw celem przekazania do odzysku.
12 |Oktadziny piecowe 16 11 06 |Odpady zbierane selektywnie i magazynowane
i materiaty w wydzielonym miejscu w pojemnikach. Odpad
ogniotrwate odbierany transportem wtasnym uprawnionego
Z procesow posiadacza odpadow do dalszego przetwarzania.
niemetalurgicznych
inne niz wymienione
w 16 11 05
(wymurowka wozow
piecowych)
13 |Drewno inne niz 19 12 07 |Odpady zbierane beda selektywnie i magazynowane

wymienione
w 19 12 06

w wydzielonym miejscu, odbierane przez
uprawnionego posiadacza jego transportem celem
odzysku w instalacjach

lub urzadzeniach, albo przekazywane osobom
fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie
bedacym przedsiebiorcami na ich wtasne potrzeby.
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4.4. Okreslam miejsca
przy ul. Tatrzanskiej 3 w Czestochowie, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do niniejszej

decyzji.

i sposOb magazynowania odpaddéw na

terenie

4.4.1. Miejsca magazynowania odpadow powstajacych w zwiazku
z eksploatacja instalacji.

Odpady niebezpieczne

Nr Miejsce Rodzaj odpadu Kod Sposob magazynowania
miejsca magazynowania odpadu odpadu
magazy- odpadu
nowania
odpadu

1Y Miejsce wydzielone |Inne oleje 13 01 13* |Selektywnie kazdy rodzaj

poza halg hydrauliczne odpadu oddzielnie
produkcyjnag, w szczelnych, opisanych,
zadaszone Inne oleje silnikowe, | 13 02 08* | metalowych beczkach
o podtozu przektadniowe ustawionych na podescie z
utwardzonym, i smarowe kratek metalowych
wyposazone
w urzadzenia
do zbierania
ewentualnych
wyciekédw
29 Wydzielone miejsce |Sorbenty, materiaty |15 02 02* | Selektywnie, kazdy rodzaj

na hali produkcyjnej |filtracyjne odpaddéw w szczelnych,
o podtozu (w tym filtry olejowe opisanych, metalowych
utwardzonym nieujete w innych beczkach

grupach), tkaniny

do wycierania

(np. szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne

zanieczyszczone

substancjami

niebezpiecznymi

(np. PCB)

3V Wydzielone miejsce |Zuzyte urzadzenia 16 02 13* |Selektywnie, kazdy rodzaj

na terenie hali zawierajqce odpaddw oddzielnie
produkcyjnej niebezpieczne w pudetkach kartonowych
o podtozu elementy inne niz
utwardzonym wymienione

w 16 02 09

do 16 02 12

Y Numeracja miejsc magazynowania odpadéw zgodnie =z zatacznikiem

do niniejszej decyzji.
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Odpady inne niz niebezpieczne

Nr Miejsce Rodzaj odpadu Kod Sposob magazynowania
miejsca | magazynowania odpadu odpadu
magazy- odpadu
nowania
odpadu

44 Wydzielone miejsce |Wybrakowane 10 12 08 |Selektywnie, luzem

na placu wyroby ceramiczne, W pryzmie
magazynowym, cegty, kafle
niezadaszone i ceramika
o podtozu budowlana
utwardzonym (po przerodbce
termicznej)
5 Wydzielone miejsce |Odpady state 10 12 10 |Selektywnie
na placu o podtozu |z oczyszczania w szczelnym, zamykanym
utwardzonym gazow odlotowych metalowym kontenerze
betonowym, inne niz wymienione
niezadaszone w 10 12 09
w sgsiedztwie
instalacji dopalania
spalin

6Y Wydzielone miejsce |Opakowania 15 01 01 |Selektywnie,

o podiozu Z papieru i tektury w zamykanym kontenerze
utwardzonym
7Y Wydzielone miejsce |Opakowania 15 01 02 |Selektywnie
na placu z tworzyw w formie zbelowanej,
magazynowym, sztucznych w kontenerze
o podtozu
utwardzonym
8" Wydzielone miejsce |Opakowania 15 01 03 |Selektywnie, luzem
na placu z drewna
magazynowym,
o podtozu
utwardzonym

9" Budynek Metale zelazne 16 01 17 |Selektywnie, kazdy rodzaj
magazynowy - odpadu oddzielnie
blaszak, o podtozu w kontenerze
utwardzonym Metale niezelazne 16 01 18

10Y Wydzielony budynek |Inne niewymienione | 16 01 22 |Selektywnie w pojemniku

- magazyn
poza halgq
produkcyjna,
o podiozu
utwardzonym

elementy (elementy
gumowe)
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Nr Miejsce Rodzaj odpadu Kod Sposob magazynowania
miejsca magazynowania odpadu odpadu
magazy- odpadu
nowania
odpadu

119 Wydzielone miejsce |Zuzyte urzadzenia 16 02 14 |Selektywnie, kazdy rodzaj
w warsztacie elektroniczne odpaddw oddzielnie
elektrycznym na i elektrotechniczne w pudetkach kartonowych
terenie hali (karty sterownicze,
produkcyjnej falowniki,

o podtozu podzespoty) inne niz
utwardzonym wymienione

w 16 02 09

do 16 02 13

129 Wydzielone miejsce |Oktadziny piecowe 16 11 06 |Selektywnie w metalowych
w hali produkcyjnej, |i materiaty pojemnikach
o podtozu ogniotrwate z
utwardzonym procesow

niemetalurgicznych
inne niz wymienione
w 16 11 05
(wymuréwka wozéw
piecowych)

139 Wydzielone miejsce |Trociny, widry, |03 01 05 |Selektywnie, kazdy rodzaj
w hali przesiewu écinki, drewno,ptyta odpaddéw oddzielnie, luzem
trocin, o podtozu widrowa i fornir inne w boksie
utwardzonym niz wymienione

w 03 01 04
Drewno inne niz 1912 07
wymienione
w 19 12 06
Y Numeracja miejsc magazynowania odpadéw zgodnie =z zatacznikiem

do niniejszej decyzji.

4.4.2. Miejsca magazynowania odpadow poddawanych przetwarzaniu

Nr Miejsce Rodzaj odpadu Kod SposOob magazynowania
miejsca | magazynowania odpadu odpadu
magazy- odpadu
nowania
odpadu

1AY Wydzielone Wybrakowane 10 12 08 |Selektywnie, luzem

niezadaszone wyroby ceramiczne, W pryzmie
miejsce na placu cegty, kafle i

magazynowym
0 podtozu
utwardzonym

ceramika budowlana
(po przerdbce

termicznej)
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Nr Miejsce Rodzaj odpadu Kod Sposob magazynowania
miejsca magazynowania odpadu odpadu
magazy- odpadu
nowania
odpadu

2AY Wydzielone boksy |Szlamy z 03 03 05 |Selektywnie, luzem

pod zadaszong odbarwiania na hatdzie, kazdy rodzaj
wiatg o podtozu makulatury odpadu oddzielnie
betonowym Mechanicznie 030307 | W wydzielonym boksie
wydzielone odrzuty
Z przerobki
makulatury i tektury
Odpady z wtdkna, 030310
szlamy z widkien,
wypetniaczy i
powtok, pochodzace
z mechanicznej
separacji
Odpady wtdkna 10 11 03 |Selektywnie, luzem,
szklanego i tkanin w wydzielonym
z widkna szklanego przegrodami miejscu
Odpady weiny 10 11 99 |Selektywnie, luzem
mineralnej na hatdzie, kazdy rodzaj
odpadu oddzielnie
Odpady wetny 10 12 99 . .
mineralnej w wydzielonym boksie
3AY Hala magazynowa |Trociny, wiory inne 03 01 05 |Selektywnie, luzem
trocin - hala niz wymienione na hatdzie
o podtozu w 03 01 04
betonowym
4AY Wydzielone Zuzle, popioty 10 01 01 |Selektywnie, luzem
niezadaszone paleniskowe na hatdzie, kazdy rodzaj
miejsce na placu i pyty z kottow odpadu oddzielnie
magazynowym (z wytaczeniem
na gline pytéw z kottow
0 podtozu wymienionych
utwardzonym, w 10 01 04)
nieprzepuszczalnym | yieszank 10 01 80
g ta erzc popiotowo-zuzlowe
etonowe] z mokrego
odprowadzania
odpadow
paleniskowych
5AY Wydzielone, Popioty lotne 10 01 02 |Selektywnie, kazdy rodzaj
niezadaszone z wegla odpadu oddzielnie
miejsce przy hali . w szczelnym metalowym
przerobu wstepnego Poplo%yllotne ) 100117 silosie
ze wspotspalania
inne niz wymienione
w 10 01 16
Y Numeracja miejsc magazynowania odpadéw zgodnie z zatacznikiem
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do niniejszej decyzji

4.5. Zezwalam na prowadzenie dziatalnosci w zakresie przetwarzania
nastepujacych rodzajéw odpadow:

L.p. Kod Rodzaj odpadu Ilosc¢
odpadu odpadu
(Mg/rok)
03 01 05 |Trociny, wiéry inne niz wymienione w 03 01 04 17 000
03 03 05 |Szlamy z odbarwiania makulatury 24 000
03 03 07 |Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerdbki makulatury
. 24 000
i tektury
4 |03 03 10 |Odpady z witdkna, szlamy z widkien, wypetniaczy i powtok 24 000
pochodzacych z mechanicznej separacji
5 |10 01 01 |Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kottdw (z wytaczeniem 36 400
pytow z kottdw wymienionych w 10 01 04)
10 01 02 | Popioty lotne z wegla 36 400
10 01 17 |Popioty lotne ze wspotspalania inne niz wymienione w
36 400
10 01 16
8 |10 01 80 |Mieszanki popiotowo-zuzlowe z mokrego odprowadzania
. X 36 400
odpadow paleniskowych
9 |10 11 03 |Odpady widkna szklanego i tkanin z widkna szklanego 3 600
10 |10 11 99 |Odpady welny mineralnej 3 600
11 |10 12 08 | Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegty, kafle i ceramika
A . . 3 000
budowlana (po przerdbce termicznej)
12 |10 12 99 |Odpady wetny mineralnej 3 600

taczna ilo$¢ przetwarzanych odpaddow celulozowych (suma odpaddéw o kodach:
03 03 05, 03 03 07, 03 03 10) nie moze przekroczy¢ w ciggu roku: 24 000 Mqg.
taczna iloS¢ przetwarzanych w charakterze dodatku schudzajgcego odpadow

(suma odpaddéw o kodach: 10 01 01, 1001 02, 1001 17, 1001 80, 1011 03,
10 11 99, 10 12 99 nie moze przekroczy¢ w ciggu roku: 40 000 Mg.

taczna iloS¢ przetwarzanych odpadéw wetny mineralnej (suma odpadéw

o kodach: 10 11 03, 10 1199, 10 12 99) nie_moze przekroczy¢ w ciggu roku:
3 600 Mg.

taczna ilos¢ trocin dodawanych do mieszanki surowcowej (suma przetwarzanych
odpaddéw trocin o kodzie: 03 01 05 oraz dodawanych do surowca trocin
stanowigcych produkt uboczny) nie moze przekroczyé w ciggu roku: 17 000 Mg.
Stosujac trociny uznane za produkt uboczny, prowadzacy instalacje musi
zmniejsza¢ maksymalng ilos¢ przetwarzanego odpadu o kodzie 03 01 05
o wielko$¢ rowng ilosci produktu ubocznego dodanego do mieszanki surowcowej
w tym samym roku.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi 270 000 Mg/rok.
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4.6. Okreslam miejsce prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpaddéw wyszczegolnionych w pkt. 4.5 niniejszej decyzji - ul. Tatrzanska 3
w Czestochowie.

4.7. Okreslam dopuszczone metody przetwarzania odpadéw ze wskazaniem
proceséw przetwarzania:

4.7.1. Dla odpaddéw kodach: 03 01 05, 03 03 05, 03 03 07, 03 03 10 - proces
odzysku R 3 - recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki.

Dla odpadéw o kodach: 100101, 100102, 100117, 100180, 101103,
101199, 101299 - proces odzysku R5 - recykling lub odzysk innych
materiatdw nieorganicznych.

Przetwarzanie wyzej wymienionych odpaddw jest prowadzone w instalacji do
produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, nastepujacymi
metodami:

« przygotowanie surowcéw, w tym obrébka mechaniczna trocin: przesianie
i przemiat do odpowiedniej frakcji;

« przygotowanie mieszanki: rozdrabnianie materiatéw plastycznych i twardych,

mieszanie sktadnikow, rozcieranie, homogenizacja mieszanki;

formowanie wyrobdw;

suszenie wyrobdow;

wypalanie wyrobow;

chtodzenie wyrobdw, bandowanie i foliowanie pakietow wyrobow,

magazynowanie gotowych wyrobéw na placu magazynowym.

Przetwarzanie odpaddw przebiega w nastepujacy sposob:

Gtéwnym surowcem do otrzymania gotowego wyrobu ceramicznego przy pomocy
wypalania jest surowiec ilasty potocznie zwany "gling". W celu poprawy wtasnosci
wyrobéw gotowych stosuje sie dodatki w postaci: dodatkéow poryzujacych
(odpady z grupy: 03), dodatkéw schudzajacych (odpady z podgrupy: 10 01)
oraz dodatek wetny mineralnej (odpady z podgrup: 10 11, 10 12).

Zadaniem dodatkow poryzujgacych jest poprawa wiasnosci termoizolacyjnych
wyrobu, po spaleniu dodatku w wypalonym spieczonym czerepie pozostajg puste
przestrzenie, ktére powodujg pogorszenie przenikalnosci cieplnej, a wiec poprawe
wiasnosci termicznych.

Dodatek wetny mineralnej nadaje odpowiednig strukture wyrobu i poprawia jego
wiasnosci mechaniczne.

Materialy o wtasnosciach schudzajacych zastepujg czesciowo gline w procesie
technologicznym. Odpady te s uzywane w celu zapewnienia wifasciwego
rozktadu ziarnowego mieszanki. Ich dodatek wptywa réwniez na witasnosci
reologiczne masy surowcowej (lepkos$¢, wilgotno$¢ mieszanki, sposob
formowania), szybkos$¢ suszenia, szybko$¢ wypatu, skurcze materiatowe.
W przypadku zawartosci w skfadzie tlenkéw sodu, potasu, wapnia materiaty
schudzajace dziatajg rowniez jako topniki, poprawiajgc  parametry
wytrzymatosciowe wyrobdw.

Gline pozyskuje sie z wyrobiska znajdujgacego sie bezposrednio w poblizu
cegielni. Wydobyta glina skladowana jest na hatdzie, skad bezposrednio
pobierana jest do produkcji. Surowce podawane sg do zasilaczy skrzyniowych,
gdzie nastepuje ich dozowanie w odpowiedniej ilosci wedtug ustalonego sktadu
mieszanki.
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Wszystkie odpady =z wylaczeniem trocin (poddawanych rozdrabnianiu
i przesiewaniu) sa dostarczane w takiej postaci, by bez zadnej dodatkowej
obrébki (suszenia, rozdrabniania itp.) mogly by¢ dozowane bezposrednio
do zasilaczy na przerobie wstepnym, jako surowiec do produkcji. Odpady
stosowane sg wybidrczo, w zaleznosci od ich dostepnosci na rynku. W procesie
technologicznym mozliwe jest stosowanie kilku rodzajow odpaddéw jednoczesnie.
W ciggu technologicznym mieszanka ulega rozdrobnieniu, nawilzeniu woda
i wymieszaniu. Tak przygotowana mieszanka trafia do dotownika, gdzie lezakuje,
ulegajac procesowi homogenizacji. Z przygotowanej w ten sposdb mieszanki
na prasie prézniowej formowane s pustaki. Uformowane pétprodukty za pomocg
automatu  zatadowczego ustawiane sg na  wbdzkach  suszarnianych
i transportowane do suszarni. W suszarni tunelowej przeciwpradowej nastepuje
stopniowe odparowanie wilgoci. Medium suszacym jest gorgce powietrze.
Po wyjsciu z suszarni wyroby ustawiane s na wozach piecowych
i transportowane do pieca tunelowego.

Piec opalany jest gazem ziemnym wysokometanowym. W poczatkowym etapie
procesu wypalania wyroby ulegaja stopniowemu nagrzewaniu. Nastepuje
odparowanie wody chemicznie zwigzanej, a w temperaturze okoto 300 °C
rozpoczyna sie samozapton trocin, celulozy i tym samym catkowite ich spalenie.
Wytworzone na tym etapie mikropory nadajg wyrobowi unikalne wifasnosci
termoizolacyjne. W miare przechodzenia przez kolejne strefy pieca wyroby
podlegajgq dalszemu ogrzewaniu. Wiasciwe wypalanie nastepuje w temperaturze
915 - 1000 °C.

Odpady stanowigce dodatek schudzajacy do surowca, podobnie jak glina,
podlegajg przemianom polimorficznym i chemicznym prowadzacym do powstania
krzemiandw i glinokrzemiandw, z ktorych zbudowane sg materiaty ceramiczne.
Wyroby opuszczajac strefe wypatu przechodza do strefy chtodzenia, gdzie
nastepuje ich gwattowne studzenie. Ciepto odzyskane w tym procesie
wykorzystywane jest do suszenia wyrobow w suszarni. Czas przejscia wyrobdéw
przez piec tunelowy wynosi od 25 do 35 godzin. Ostudzone wyroby transportem
linowym przesuwane sg w Kkierunku suwnicy, a nastepnie na tor roztadunku,
gdzie przy pomocy zespotu urzadzen ustawiane sg na paletach. Taki pakiet
zostaje  bandowany, foliowany i jako wyrdb gotowy skifadowany
na placu magazynowym.

4.7.2. Dla odpaddéw o kodzie: 10 12 08 - proces odzysku R 5 - recykling lub
odzysk innych materiatéw nieorganicznych.
Przetwarzanie wyzej wymienionego odpadu jest prowadzone poza instalacjami

lub urzgdzeniami, nastepujacq metoda:

o wykorzystanie odpaddéw do utwardzania powierzchni terendow drdg
dojazdowych na terenie zaktadu i kopalni surowca ilastego;

Przetwarzanie odpaddw przebiega w nastepujacy sposob:

Odpady w postaci gruzu ceglanego sq transportowane z miejsc magazynowania
bezposrednio do miejsc odzysku i rozprowadzane réwnomiernie na utwardzanej
powierzchni. Odpady nie sg poddawane dodatkowej obrdobce przed wbudowaniem
W nawierzchnie wymagajacq utwardzenia. Zageszczanie odpadow jest
prowadzone przy uzyciu sprzetu mechanicznego.
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4.8. Okreslam dodatkowe warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku
odpadéw:

1. Wyroby otrzymane w wyniku zastosowania odpadow zamiast surowcéw
pierwotnych beda odpowiadaé¢ standardom jakosci okreslonym w odrebnych
przepisach, a takze nie bedg stanowi¢ zagrozenia dla zycia lub zdrowia ludzi
oraz dla $rodowiska.

2. Wszelkie dziatania zwigzane z odzyskiem odpadow odbywac sie bedag
z zachowaniem warunkdéw bezpieczenstwa zdrowia ludzi i ochrony srodowiska

3. Utwardzanie odpadami powierzchni terendéw nie powinno zaktécaé stanu wody
na gruncie.

4. Posiadanie tytutu prawnego do terenéw utwardzanych odpadami.

4.9. Okreslam dla wytwdrcy odpadéw nastepujace warunki:

4.9.1. W zakresie sposobéw gospodarowania odpadami:

1. Wytworzone odpady zbierane bedg (w miejscu wytworzenia) w sposéb
selektywny i umieszczane w odpowiednich oddzielnych pojemnikach dla
poszczegdlnych rodzajow odpadédw bez mozliwosci mieszania odpadow
niebezpiecznych  réznych rodzajéw, rozcienczania ptynnych  odpadow
niebezpiecznych oraz mieszania odpaddéw niebezpiecznych z odpadami innymi niz
niebezpieczne.

2. Wytworzone odpady przekazywane bedgq w celu poddania procesom odzysku
lub  unieszkodliwiania innemu uprawnionemu posiadaczowi odpadow,
posiadajgcemu stosowne zezwolenie na prowadzenie dziatalnosci w zakresie
odzysku, unieszkodliwiania, zbierania i transportu odpadoéw.

3. Odpady przekazywane osobom fizycznym Ilub jednostkom organizacyjnym
niebedacym przedsiebiorcami, bedq wykorzystywane wytgcznie na ich wtasne
potrzeby celem odzysku wediug okreslonych metod dopuszczonych
obowigzujacymi przepisami.

4.9.2. W zakresie miejsca i sposobéw magazynowania odpadow:

1. Odpady beda magazynowane wyitgcznie na terenie, do ktérego wytwdrca
posiada tytut prawny.

2 Wytworzone odpady bedg magazynowane w sposOb uniemozliwiajacy
zmieszanie réznych rodzajéw odpadow oraz pozwalajacy na identyfikacje odpadu.

3. W miejscach magazynowania odpaddéw umieszczona zostanie informacja
o rodzajach odpadéw magazynowanych w danym miejscu.

4. Wszelkie miejsca magazynowania odpaddéw, zgodnie 2z wilasciwosciami
umieszczonych w nich odpaddéw, beda spetniaty warunki ochrony $rodowiska
oraz beda gwarantowaé, ze zgromadzone w nich odpady nie beda oddziatywad
negatywnie na s$rodowisko. W szczegdlnosci, magazynowanie odpadéw odbywac
sie bedzie w sposéb zapewniajgacy ochrone sSrodowiska gruntowo - wodnego
przed zanieczyszczeniem oraz nie powodujgcy wtérnego pylenia.

5. Miejsca magazynowania muszg m.in.
a) by¢ wyposazone w sprzet i materiaty gasnicze, materiaty do likwidacji
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rozlewow odpaddw w postaci ciektej, oswietlenie;

b) posiada¢ utwardzone, nieprzepuszczalne poditoze oraz powierzchnie
komunikacyjne;

c) by¢ wyposazone w wentylacje nawiewno-wywiewng, w przypadku ich
lokalizacji wewnatrz budynku;

d) uniemozliwia¢ przedostanie sie oséb niepowotanych;
e) gwarantowac bezpieczny zatadunek i roztadunek odpadow.

6. Ilos¢ magazynowanych odpadéw nie bedzie przekracza¢é pojemnosci
eksploatacyjnej wydzielonego miejsca magazynowania odpaddw.

III. W zakresie informowania o wystagpieniu awarii
przemystowej.

Zobowigzuje prowadzacego instalacje do natychmiastowego poinformowania
0 awarii przemystowej:

1. Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
2. Prezydenta Miasta Czestochowy.

IITIa. W zakresie wymagan zapewniajacych ochrone
gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodkow majacych
na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod
gruntowych oraz sposobu ich systematycznego
nadzorowania.

Obowigzki prowadzacego instalacje w zakresie ochrony Srodowiska
gruntowo-wodnego zostaty okresSlone w:

1. Czesci I pkt 2.2.7, czesci II pkt 3.2 pozwolenia w zakresie ochrony przed
oddziatywaniem S$ciekéw i odciekéw z terenu zaktadu.

2. Czesci II pkt 4.3, 4.4, 4.9.1, 4.9.2 pozwolenia w zakresie ochrony przed
oddziatywaniem wytwarzanych odpadéw w trakcie gospodarowania nimi.

3. Czesci II pkt 4.4.2. pozwolenia w zakresie ochrony przed oddziatywaniem
odpaddéw  poddawanych odzyskowi, wykorzystywanych jako surowiec
do produkdji.

4. Czesci II pkt 4.7.2 i 4.8 podpunkty 2 i 3 pozwolenia w zakresie ochrony gleby
i wod gruntowych przed oddziatywaniem odzyskiwanych odpadéw gruzu
ceglanego stosowanych do utwardzania powierzchni.

5. Czesci IV pkt 2 lit. d) pozwolenia w zakresie monitorowania stanu wodd
gruntowych w otoczeniu stacji paliw.
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IV. W zakresie prowadzenia monitoringu emisji
do srodowiska zobowigzuje prowadzacego instalacje do:

1. Prowadzenia ewidencji:

a) zawartosci wagowej siarki w poszczegdlnych sektorach hatdy surowca
ilastego stosowanego do produkcji. Zawartosci wagowej siarki w aktualnie
wykorzystywanym surowcu ilastym, w sposéb umozliwiajgcy jednoznaczne
stwierdzenie, w ktdérym wariancie emisji ditlenku siarki pracuje w danym
momencie instalacja. W szczegdlnosci nalezy ewidencjonowaé terminy
rozpoczecia i zakonczenia okresu, w ktérym do produkcji stosowany jest
surowiec o podwyzszonej zawartosci siarki i w zwigzku z tym emisja ditlenku
siarki z pieca tunelowego moze przekroczy¢ wielko$¢ 52 kg/h (praca pieca
tunelowego w wariancie II);

b) ewidencjonowania rocznego czasu pracy zakiadu z wytaczong instalacjgq
dopalania spalin (czasu pracy pieca tunelowego w wariancie III);

c) ilosciowej i jakosciowej odpaddw zgodnie z przyjetym katalogiem odpadow,
z uwzglednieniem sposobow gospodarowania odpadami do odzysku
oraz danych o ich pochodzeniu i miejscu przeznaczenia, z zastosowaniem
ewidencji odpadow;

d) poboru wody z miejskiej sieci wodociggowej na podstawie wskazan
wodomierza - monitoring ilosciowy, na biezgco;

e) ilosci odprowadzanych $ciekow przemystowych i bytowych do potoku
Gorzelanka na podstawie réznicy w bilansie wody pobranej a wody zuzytej
do celéow technologicznych (odczyt z licznika wody zuzytej do wytworzenia
pary + teoretycznie policzone zuzycie wody do podwyzszenia wilgotnosci
gliny) - monitoring iloSciowy z czestotliwoscig raz w roku.

2. Prowadzenia pomiarow:

a) charakterystycznych wskaznikdéw zanieczyszczen odpowiednio:

- dla sciekéw przemystowych z czestotliwoscia zgodng z obowigzujgcymi
w tym zakresie przepisami;

- wykonywania pomiaru stezenia kadmu w $ciekach przemystowych
z czestotliwoscig dwa razy w roku;

- dla sciekéw bytowych i opadowych z czestotliwoscig dwa razy w roku;

b) emisji gazéw i pytdw do powietrza z pieca tunelowego z czestotliwoscig trzy
razy w ciggu roku. W roku kalendarzowym, w ktérym piec tunelowy bedzie
pracowat w wariancie II (zwiekszona emisja ditlenku siarki) jeden z pomiaréw
zostanie wykonany w czasie pracy instalacji w tym wariancie. W kazdym roku
kalendarzowym jeden z pomiardw zostanie wykonany przy zatrzymanej
instalacji dopalania spalin (w trakcie jej czyszczenia);

c) emisji hatasu z czestotliwoscig raz na dwa lata oraz kazdorazowo po zmianie
typu, ilosci lub lokalizacji znaczacych zrédet hatasu;

d) stezenia sumy weglowodorow w wodach podziemnych w punktach P-1 i P-2
(piezometry) z czestotliwoscig 1 raz w roku.
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3. Sporzadzania i przedstawiania sprawozdan z ww. pomiaréw do Wojewddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz do Urzedu Miasta
Czestochowy.

4. Zgtaszania do Urzedu Miasta Czestochowy oraz do Wojewoddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach informacji o terminie
planowanego rozpoczecia eksploatacji sektora hatdy surowca ilastego
o zwiekszonej zawartosci siarki (informacji o terminie, w ktoérym instalacja
rozpoczyna prace w wariancie II emisji z pieca tunelowego), na co najmniej
siedem dni przed tym terminem.

5. Kazdorazowego zgtaszania termindw czyszczenia, remontéw, wytaczen
oraz awarii instalacji termicznego dopalania spalin do Wojewddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz do Urzedu Miasta
Czestochowy.

6. Przedstawiania corocznej, zbiorczej informacji o tqcznym czasie pracy pieca
tunelowego przy wytaczonej instalacji dopalania spalin (tgcznego czasu pracy
pieca w wariancie III) Urzedowi Miasta Czestochowy oraz Wojewoddzkiemu
Inspektoratowi Ochrony Srodowiska w Katowicach.

7. Prowadzenia biezacej konserwacji wszystkich urzadzen kanalizacyjnych
stuzacych do ujmowania, oczyszczania i odprowadzania wszystkich Sciekéw
z terenu zaktadu, celem zapewnienia wtasciwego stanu technicznego.

8. Zakres oraz metodyki referencyjne wykonywania okresowych pomiaréw winny
by¢ zgodne z aktualnie obowigzujgcymi wymaganiami w tym zakresie.

IVa. W zakresie przekazywania corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny 2zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu zobowiazuje prowadzacego instalacje do:

1. Przedstawiania rocznego zestawienia rodzajow oraz ilosci wytwarzanych
w instalacji odpadow.

2. Przedstawiania rocznego =zestawienia dotyczacego rodzajow oraz ilosci
wykorzystywanych w zaktadzie surowcow. Zestawienie powinno zawiera¢ dane
o ilosci zuzytego surowca ilastego, dodatkéow schudzajacych, mielonego
antracytu, pytu weglowego, kruszywa bazaltowego, styropianu, odpadéw
przetwarzanych w charakterze dodatkéw poryzujacych, dodatkdw schudzajacych
oraz dodatkéw poprawiajacych wiasnosci mechaniczne wyrobu. W zestawieniu
nalezy uwzgledni¢ wszystkie rodzaje odpaddéw wykorzystywanych w ciqgu roku,
z podaniem wielkosci zuzycia oddzielnie dla kazdego rodzaju odpadu.

3. Przedstawiania informacji o rocznej ilosci odpadu o kodzie 10 12 08, ktdra
zostata poddana odzyskowi, zgodnie z pkt 4.4.2 w czesci II pozwolenia.

4. Przedstawiania informacji dotyczacej rocznego zuzycia wody oraz ilosci
odprowadzanych s$ciekéw bytowych i przemystowych z instalacji.

5. Zestawienia oraz informacje, o ktéorych mowa w punktach od 1 do 4 nalezy
sporzadza¢ dla roku kalendarzowego i przekazywa¢ do Urzedu Miasta
Czestochowy, do Wydziatu Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Lesnictwa oraz
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do Wojewddzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Katowicach Delegatura
w Czestochowie w terminie do 31 marca roku nastepujgcego po roku dla ktérego
sporzadzono informacje.

V. Pozwolenie jest wydawane na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

(herrr e ), dziatajac z petnomocnictwa firmy WIENERBERGER
Ceramika Budowlana Sp. z o.0., ul. Ostrobramska 79, 04-175 Warszawa, w dniu
1 pazdziernika 2014 r. wystagpit z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobow  ceramicznych
za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
zlokalizowanej w  Zaktadzie Produkcyjnym Gnaszyn, w Czestochowie
przy ul. Tatrzanskiej 3.

Prowadzacy przedmiotowq instalacje posiada dla niej pozwolenie zintegrowane
wydane przez Prezydenta Miasta Czestochowy decyzjg z dnia 12 sierpnia 2005 r.
znak: OSR.1.7681-4/04/05 i zmienione decyzjami:

« z dnia 19 czerwca 2007 r. znak:OSR.7681-2/05/06/07;

o z dnia 5 sierpnia 2008 r. znak: ,OSR.I.7681-14/07/08;

e z dnia 11 maja 2011 r. znak:OSR-1.7681.20.2010.

Zgodnie z art. 378 ust. 1, art. 183 ust. 1 i art. 3 pkt. 35 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.
poz. 1232 z pézn. zm.) w powigzaniu z § 3 ust. 1 pkt 26 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r., w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na Srodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397 z pdézn. zm.) organem
ochrony s$rodowiska wiasciwym do wydania zmiany przedmiotowego pozwolenia
jest Prezydent Miasta Czestochowy.

Konieczno$¢ zmian warunkéw okreslonych w tym pozwoleniu wynika
z wprowadzenia innych rodzajow surowcéw i odpadéw poddawanych procesowi
przetwarzania w instalacji. Jednoczesnie, wnioskodawca wystgpit o uwzglednienie
istniejacych zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza (4 emitordw z suszarni),
ktére nie byly wykazane we wczesniejszych wnioskach o pozwolenie. Ztozenie
przedmiotowego wniosku wynikato rowniez ze zmiany ustawy o odpadach
i potrzeby dostosowania warunkdéw pozwolenia do wymagan okreslonych
w obowigzujacych przepisach, a takze z wprowadzonych zmian w procesie
technologicznym i aktualnego stanu technicznego instalacji. Nalezy przy tym
wskazac, ze przedmiotowa instalacja eksploatowana jest od kilkunastu lat, co ma
istotny wptyw na zwiekszenie ilosci niektérych rodzajow odpaddw i powstanie
nowych (w wyniku prowadzonych robdét remontowych i konserwacyjnych
w instalacji). Sktadajac wniosek, petnomocnik spoétki zwrécit sie takze
z wnioskiem o ujednolicenie tresci decyzji — pozwolenia zintegrowanego.

Przedtozony wniosek nie spetniat wszystkich wymogdéw formalnych okreslonych
w art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwigzku z czym pismem z dnia
21 pazdziernika 2014 r. znak: OSR-1.6223.13.2014 zwrdcono sie uzupetnienie
brakéw formalnych we wniosku, ktére przedifozone zostaty w dniu 7 listopada
2014 r.

Prowadzacym przedmiotowgq instalacje jest WIENERBERGER Ceramika Budowlana
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Sp. z 0.0., ul. Ostrobramska 79, 04-175 Warszawa. Firma dysponuje tytutem
prawnym w postaci prawa wtasnosci do terenu oraz do przedmiotowej instalacji.
Dla terenu Cegielni nie utworzono obszaru ograniczonego uzytkowania.
W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 185 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, jedyna strong postepowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego jest ww. prowadzacy instalacje. Zawiadomieniem z dnia
26 listopada 2014 r. znak:0OSR-1.6223.13.2014. poinformowano strone
0 Wszczeciu postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego

Analizujac ztozony wniosek stwierdzono, ze wnioskowane zmiany w procesie
technologicznym nie stanowiqg istotnej zmiany w instalacji, w rozumieniu art. 3
pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r - Prawo ochrony srodowiska. Nalezy
przy tym wskazaé, ze od dnia wydania ostatniej zmiany pozwolenia na wniosek
prowadzacego (w 2011 r.), w instalacji nie zainstalowano nowych Zzrédet emisji,
a ilos¢ i rodzaj wprowadzanych zmienionych rodzajow odpaddéw nie powoduje
znaczacego zwiekszenia emisji do S$rodowiska (substancji emitowanych do
powietrza, $ciekdw oraz wytwarzanych odpaddéw). Wobec powyzszego,
postepowanie o zmiane przedmiotowego pozwolenia nie wymagato wniesienia
optaty rejestracyjnej i udziatu spoteczenstwa (art. 210 ust. 1 i 218 ww. ustawy).

W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca sktadat szereg wyjasnien
ztozonych w dniach: 23 grudnia 2014 r., 5i 24 lutego 2015 r.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, zapis petnego
whiosku w postaci elektronicznej, zostat przestany do Ministra Srodowiska
za pomocg $rodkow komunikacji elektronicznej w dniu 24 listopada 2015 r.,
natomiast ztozone ww. wyjasnienia przestano w dniu 17 marca 2015 r.

Po analizie wniosku i przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego tut. organ
zwazyt, co nastepuje:

W procesie technologicznym produkcji wyrobéw ceramicznych wprowadzono
wiele zmian w zakresie stosowanych dodatkéw do gliny, ktére poprawiajg
parametry jakosciowe wyrobow (dodatki poryzujace, schudzajgce, mechaniczne
i wytrzymatosciowe) stanowigcych czesciowe zamienniki gliny. W przedmiotowym
zmienianym pozwoleniu wymienionych jest ok. 34 rodzajéow tych dodatkéw
(wtym 32 to odpady), a obecnie wnioskodawca bedzie stosowat tylko
13 rodzajéw. Nadmieni¢ nalezy, ze jednym z nich sg trociny, ktore obecnie
dostarczane sg do zaktadu jako odpad, a w przysziosci mogq by¢ to produkty
uboczne z ciecia i obrobki surowego drewna. Wnioskodawca wystgpit wiec
0 uwzglednienie tego rodzaju trocin jako produktu ubocznego, przy czym faczna
ich ilos¢ do przetworzenia w ciggu roku w instalacji, nie ulega zmianie
w stosunku do obecnie obowigzujacego pozwolenia. Produkt uboczny bedzie
przechowywany (magazynowany) w wydzielonej czesci hali magazynowej trocin,
w innym miejscu niz odpady, co bedzie zgodne z art. 13 ust. 1 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 z pdzn. zmianami).
Jednoczesnie, ilosci niektorych surowcéw, ktére byty wykazane w pozwoleniu
ulegajg zmianie m.in. zuzli i popiotéw z 18 000 do 36 400 Mg w roku, styropianu
z 14 000 do 5 000 m® w roku, wetny mineralnej z 7 200 do 3 600 Mg w roku,
kruszywa bazaltowego z 400 do 10 000 Mg w roku. Wnioskowane ilosci surowcéw
i materiatdw wynikajg z praktyki i prowadzonej obecnie eksploatacji instalacji.
Ponadto, nastgpit wzrost ilosci zuzywanych palet (z 240000 szt. do 300000 szt.),
tasmy bindujacej (z 2 min m do 2,1 min m), co jest skutkiem zmiany sposobu
ustawiania wyrobow na paletach. Wprowadzenie do produkcji trocin jako
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produktu ubocznego przyczyni sie rowniez do wytworzenia nowego rodzaju
odpaddw powstajacego z mechanicznej obrdbki trocin.

Jednoczesnie wnioskodawca wystgpit o zwiekszenie ilosci zuzycia wody
w procesie technologicznym, z 25 000 m*® do 35 000 m*® w ciggu roku, co jest
spowodowane koniecznoscig dowilzania surowca podstawowego - gliny, ktorej
wilgotno$¢ ukopowa jest ostatnio nizsza niz w poprzednich latach. Nalezy przy
tym doda¢, ze prowadzacy instalacje nie przewiduje zwiekszenia zuzycia gazu
ziemnego, ktéry wykorzystany jest do opalania pieca tunelowego, a wystgpit
o0 zmniejszenie ilosci gazu ziemnego na potrzeby centralnego ogrzewania
z 60 807 m® do 15 000 m?® w ciggu roku (dzieki prowadzonym przez zaktad
dziataniom w zakresie poprawy jego efektywnosci energetycznej). Jedyng
natomiast zmiang w zuzyciu paliw jest zwiekszenie zuzycia oleju napedowego w
$rodkach transportu z 135 m? do 200 m°.

Technologia produkcji wyrobdéw ceramicznych w tej instalacji nie ulega istotnej
zmianie, bowiem do mieszanki dodawane bedq dodatki, ktére wczesniej rowniez
byty dodawane. Ponadto, wnioskowane zmiany w zuzyciu surowcéw nie powodujg
zwiekszenia wydajnosci instalacji i maksymalnej rocznej produkcji.

Przedmiotem zmiany jest takze wniosek strony o wprowadzenie do pozwolenia
zintegrowanego istniejacych 4 emitoréw suszarni tunelowej, ktore nie zostaty
wykazane we wczesniejszych wnioskach ztozonych przez prowadzacego
instalacje. Emitory te, kazdy o wysokosci 16 m i $rednicy 1,5 m sg zrdédtem
zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza ze spalania gazu ziemnego
takich jak: ditlenki azotu i siarki, pytéw w tym PM 10 i PM 2,5 oraz tlenkdéw
wegla. Ponadto, zmianie ulega czas pracy kotta gazowego Paromat Simplex,
ktéry jako kociot centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej pracuje
w catym roku (wczesniejszy czas jego pracy wynosit 4380 godzin w sezonie
grzewczym). Uwzglednienie ww. zmian powoduje, ze wzrasta roczna ilos¢
wprowadzanych ww. zanieczyszczen ze spalania gazu ziemnego w stosunku
do okreslonej w obowigzujacym do tej pory pozwoleniu. Ponadto, petnomocnik
spotki zwrocit sie z prosbg o uwzglednienie zwiekszenia rocznej emisji dla fluoru
(z 3,86 do 4,818 Mg) i benzenu (z 0,5664 do 0,7082 Mg) i zmniejszenie pytu
PM10 (z 78,83 do 48,324 Mg), co byto spowodowane btedem w ziozonym
wczesniej wniosku z 2007 r.

Z przedstawionych przez wnioskodawce wynikdéw obliczen rozprzestrzeniania sie
zanieczyszczen w powietrzu wynika, ze nie zostang przekroczone wartosci
odniesienia okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz. 87) oraz standardy jakosci powietrza okreslone
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. poz. 1031) poza terenem
zaktadu. Obliczenia te wykonano dla najbardziej niekorzystnej sytuacji
tzn. palniki gazowe pracuja przez caty rok (co w praktyce nie powinno miec
miejsca, bowiem palniki w suszarni sg traktowane jako wspomagajace zrédito do
podgrzania powietrza ogrzewanego w piecu tunelowym) z uwzglednieniem
zwiekszonej zawartosci siarki w surowcu ilastym i dla wszystkich substancji,
dla ktérych w niniejszej decyzji okreslono ich emisje, a takze dla pytu PM 2,5.

W dotychczasowym pozwoleniu zintegrowanym (Czes¢ IV pkt 2 lit. b) okreslono
czestotliwos¢ pomiardw emisji do powietrza z pieca tunelowego na trzy razy
w ciggu roku, niezaleznie od tego czy prowadzacy instalacje korzystat
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z mozliwosci pracy instalacji w wariancie II (zwiekszona emisja SO,).
W uzupetnieniu do wniosku z dnia 7 listopada 2014 r. wnioskodawca
zaproponowat zmiane zapisOw pozwolenia i wprowadzenie obowigzku
wykonywania pomiardw jeden raz w roku dla kazdego wariantu pracy.
W ztozonym uzupetnieniu do wniosku z dnia 23 grudnia 2014 r. wnioskodawca
wycofat ten wniosek.

Zgodnie z os$wiadczeniem wnioskodawcy, na 4 emitorach suszarni nie ma
mozliwosci zainstalowania stanowisk do pomiardw emisji gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza ze spalania gazu ziemnego, a ich przebudowa
prowadzitaby do wysokich kosztéw inwestycyjnych. Uwzgledniajac powyzsze,
tut. organ w niniejszej decyzji nie natozyt wiec nowego obowigzku wykonywania
pomiaréw wielkosci tej emisji. Nadmieniam, Zze suszenie wyrobéw w suszarni
odbywa sie dzieki recyrkulacji powietrza ogrzewajgcego sie w piecu tunelowym,
a palniki gazowe suszarni stuzg tylko do dogrzania tego powietrza w razie takiej
potrzeby. Ponadto, przewidywana roczna  wielkos¢  wprowadzanych
zanieczyszczen do powietrza ze spalania gazu ziemnego nie jest znaczaca,
w stosunku do emisji z emitora pieca tunelowego w procesie wypalania wyrobéw
ceramicznych. Nie ma ona réwniez istotnego wptywu na jakos¢ powietrza w tym
obszarze.

Analizujgc wniosek w zakresie gospodarki odpadami w zaktadzie, mozna
stwierdzi¢, ze zakres wnioskowanych zmian jest znaczny z uwagi, ze prowadzacy
instalacje zmienia rodzaje niektérych odpaddéw wykorzystanych do produkcji
wyrobow jak réwniez ulegta zmianie ustawa o odpadach i wymagania okreslone
dla pozwolen w tym zakresie. Istotng zmiang wynikajacg z ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 z p6zn. zmianami) jest
fakt, ze w Swietle uchylonej ustawy w pozwoleniu, okreslana byfa gospodarka
odpadami (z ich rodzajami i ilosciami) wytwarzanych na terenie catego zaktadu.
Obecnie, w pozwoleniu zintegrowanym uwzglednia sie tylko te odpady, ktére sg
wytwarzane w instalacji, co jest zgodnie z art. 180 pkt 3 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r.
poz. 1232 z pdzn. zmianami). Jednoczes$nie, zgodnie z wczesniejszymi
przepisami, w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym wydano zezwolenie
na odzysk odpaddw, a obecnie okresla sie wymagania dla procesu przetwarzania
odpaddw. Ponadto, wejscie w zycie nowej ustawy spowodowato, ze ulegty takze
zmianie okreslone dopuszczone metody prowadzenia przetwarzania odpadéw,
w tym odzysku (jako jednej z metod przetwarzania odpaddéw). Wydawane
pozwolenie winno takze okreslaé: sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych
odpaddw, co wczesniej nie byto wymagane. Skutkuje to tym, ze zmiana rodzajéw
i ilosci niektérych rodzajow odpaddéw przewidzianych do wytwarzania i odzysku
musiata zosta¢ dokonana w oparciu o obowigzujace przepisy szczegdtowe w tym
zakresie i zawiera¢ numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON
posiadacza odpaddw, co zostato uwzglednione w niniejszej decyzji. Nalezy przy
tym wskazaé, ze w Swietle art. 202 ust. 4 Prawa ochrony $rodowiska,
w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie warunki wytwarzania i sposoby
postepowania z odpadami na zasadach okreslonych w przepisach ustawy
o0 odpadach, niezaleznie od tego, czy dla instalacji wymagane bytoby, zgodnie
z przepisami, uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw. Dla niektdérych
odpaddéw w tym zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych w postaci
lamp, sSwietlowek, monitorow komputerowych, sprzetu kontrolno-pomiarowego
i sterujacego  (kod odpadu 16 02 13*) oraz wybrakowanych  wyrobdéw

44



ceramicznych (kodzie 10 12 08) ilos¢ ich ulegnie zwiekszeniu, co wynika
z eksploatacji instalacji (instalacja nie jest juz nowa), a takze ze zwiekszenia
ilosci prob technologicznych nowych wyrobdéw oraz zaostrzenia kryteridw
jakos$ciowych w zaktadzie. W ziozonym wniosku, wymienione sa takze nowe
rodzaje odpaddéw (ktére nie byty wykazane w pozwoleniu), co jest spowodowane
tym, ze wczesniej wytworcami tych odpaddéw byty zewnetrzne firmy realizujace
ustugi, a obecnie wykonywane sg one przez pracownikéw stuzb utrzymania ruchu
w zaktadzie (odpady o kodach 16 01 22, 16 11 06).

Dla prawie wszystkich odpaddéw (oprécz wybrakowanych wyrobow ceramicznych
o kodzie 10 12 08) proces przetwarzania odpadéw na terenie zaktadu, bedzie
odbywalé sie w przedmiotowej instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych.
Na podstawie art. 29 ust. 1 ustawy o odpadach, odpady mogq by¢ przetwarzane
w instalacjach lub urzadzeniach tylko wéwczas gdy:
1) spetniajg wymagania ochrony s$rodowiska, w tym nie powodujg przekroczenia
standardow emisyjnych, o ktorych mowa w przepisach o ochronie srodowiska,
2) pozostatosci powstajgce w wyniku dziatalnosci zwigzanej z przetwarzaniem
odpaddéw beda przetwarzane z zachowaniem wymagan okreslonych w ustawie
Przedmiotowa instalacja spetnia ww. wymagania i odpady te mogg by¢ w niej
przetwarzane.

Dopuszcza sie takze odzysk niektérych odpadéw poza instalacjami
lub urzadzeniami w procesie odzysku wymienionych w art. 30 ust. 2 tej ustawy.
Whnioskodawca wystgpit o przetwarzanie odpadéw w postaci wybrakowanych
wyrobdéw ceramicznych o kodzie 10 12 08 w procesie odzysku R5 poza
instalacjami, do utwardzenia drég dojazdowych na terenie zaktadu, kopalni
surowca ilastego i do wzmacniania skarp. Na dzieh dzisiejszy odpady te mogg
by¢ wykorzystane przez posiadacza odpaddéw poza instalacjami jak réwniez
przekazywane osobom fizycznym, co wynika z art. 250 tej ustawy. W Swietle
obowigzujgcego rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 21 marca 2006 r.
w sprawie  odzysku lub unieszkodliwiania odpaddw poza instalacjami
i urzadzeniami (Dz. U. Nr 49 poz. 356) odpad ten moze by¢ wykorzystany
wytacznie do utwardzania powierzchni terendéw, do ktérych posiadacz odpaddéw
ma tytut prawny. W zwigzku z powyzszym, wzmochienie skarp nie zostato
wymienione i tut. organ ograniczyt przetwarzanie tych odpadéw do utwardzania
drég dojazdowych. Nadmieniam, Zze na podstawie art. 45 ust. 9 w powigzaniu
z ust. 8 ustawy o odpadach, pozwolenie zintegrowane jest rowniez zezwoleniem
na przetwarzanie odpadow.

We wniosku petnomocnik spotki wystgpit takze o uzupetnienie zrédet hatasu
o mtynek trocin, ktdry jest urzadzeniem wykorzystanym w przerobie tego rodzaju
surowca do produkcji wyrobéw ceramicznych, a nie zostat wykazany
w pozwoleniu.

W zwigzku z powyzszym i zgodnie z wnioskiem niniejszgq decyzja zmieniono
w pozwoleniu zintegrowanym:
« W czesci I punkty: 3.1 ,zuzycie surowcéw i materiatdw pomocniczych nie
zawierajgcych substancji niebezpiecznych”, 3.2 ,zuzycie wody w Zaktadzie”
- na potrzeby technologii, 3.7 zuzycie paliwa na potrzeby centralnego
ogrzewania oraz transportu wewnetrznego na terenie Zaktadu - oleju
napedowego i gazu ziemnego (na potrzeby centralnego ogrzewania);
e W czesci II punkty 1.2 ,charakterystyka emitorow” i 1.3 ,okreslenie
wielkosci dopuszczalnej godzinowej emisji zanieczyszczen
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z poszczegolnych zrddet, 1.4. ,okreslenie wielkosci dopuszczalnej rocznej
emisji z catej instalacji IPPC”, 2.2 ,okreslenie rozkfadu czasu pracy zrodet
hatasu dla doby”, 4 ,w zakresie gospodarki odpadami”;

« W czesci Illa punkty 2 i 3, w zwigzku z koniecznoscig dostosowania ich
brzmienia do zmian punktu 4 w czesci II pozwolenia.

Zgodnie z art. 184 ust. 2 pkt 10a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo
ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Poz. 1232) wniosek
o wydanie pozwolenia powinien réwniez zawierac: ,warunki lub parametry
charakteryzujgce prace instalacji, okreslajgce moment zakonhczenia rozruchu
i moment rozpoczecia wytgczania instalacji”. Uwzgledniajac ww. wymagania
w niniejszej decyzji dodano punkt 1.5 w czesci II pozwolenia.

Ponadto, w niniejszej decyzji zastgpiono dwa zataczniki: Nr 1 do pozwolenia

zintegrowanego - ,Miejsca magazynowania wytwarzanych odpadoéw...” i zatgcznik
Nr 2 ,Miejsca magazynowania odpadéw poddawanych odzyskowi...” jednym
zatgcznikiem nr 1 - ,Miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw

i przetwarzanych na terenie Wienerberger Cegielnie Lebork sp. z o.o0. Zaktad
Gnaszyn przy ul. Tatrzanskiej 3 w Czestochowie”.

Whnioskodawca we wniosku wystepowat o zmiane zapisow w czesci I pkt 2.1
JInstalacje podstawowe” w pozwoleniu zintegrowanym trescia podang
w uzupetnieniu z dnia 7 listopada 2014 r. do wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Opis ten byt bardzo szczegdétowy i zajmowat 17 stron tekstu.
Duza cze$¢ tego opisu dotyczyta kopalni surowca ilastego, ktora jest
przedmiotem postepowania i nie jest objeta pozwoleniem zintegrowanym.
W zwigzku z tym, w trakcie postepowania poproszono o przeanalizowanie,
czy rzeczywiscie jest wskazane zastepowanie tresci dotychczasowego pozwolenia
podanym w ztozonym wniosku opisem. Po ponownym przeanalizowaniu wniosku,
na spotkaniu z przedstawicielami spéfki strona wyrazita zgode na pozostawienie
opisu punku ,przygotowanie surowcoéw” w brzmieniu ustalonym w ostatniej
zmianie z dnia 11 maja 2011 r. Jednoczes$nie w czesci tej wprowadzono zapis
okresdlajacy powierzchnie magazynowg i maksymalng wysokos¢ sktadowania
trocin z zapasem w hali, zamiast okreslonej wczesniej pojemnosci hali. Ponadto,
uzupetniono jego tres¢ o przerobie mechanicznym trocin, w ktérym znajduje sie
informacja o zainstalowanych urzadzeniach do ich przerobu w tym miynka trocin.

Na wniosek prowadzacego instalacje dokonano zmian w punkcie 2.1.1 czesci I
pozwolenia usuwajac szczegdtowe informacje o procentowych sktadach mieszanki
surowcowej stosowanej w zaktadzie do produkcji poszczegdlnych asortymentéw
materiatow budowlanych. W tym zakresie wystarczajace sq warunki okres$lone w
czesci I pkt 3, czesci II pkt 4.5 pozwolenia okreslajace roczne limity ilosci
wykorzystywanych w cegielni surowcow i paliw, w szczegdlnosci ilosci
poddawanych przetwarzaniu odpaddéw poszczegdlnych rodzajow.

Podsumowujac powyzsze, nalezy wskazaé, ze wnioskowane zmiany w technologii
produkcji wyrobow ceramicznych nie sg istotne, a przedmiotowa instalacja nadal
spetnia wymagania dla Najlepszej Dostepnej Techniki BAT okreslonej
dokumentem referencyjnym dotyczacym przemystu ceramicznego
opublikowanego w sierpniu 2007 r. przez Europejskie Biuro IPPC w Sewilli.

Zgodnie z art. 10 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 267 z po6zn. zm.)
zawiadomieniem z dnia 23 marca 2015 r. znak: OSR-1.6223.13.2014
poinformowano strone, ze zostaty zebrane dowody oraz materiaty niezbedne
do wydania zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji,
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a takze o mozliwosci wypowiadania sie strony co do zebranych dowodéw
i materiatdw oraz zgtoszonych zadan. W wyznaczonym 7 dniowym terminie
oraz w trakcie catego postepowania, od strony nie wptynety Zzadne uwagi
i wnioski.

Na wniosek prowadzacego instalacje w niniejszej decyzji wydano tekst
ujednolicony zmienionego pozwolenia zintegrowane, celem zapewnienia
czytelnosci pozwolenia.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE

1. Zgodnie z art. 214 ustawy Prawo ochrony srodowiska przed dokonaniem
zmian w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacej na zmianie
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktéra moze mieé wptyw
na srodowisko, prowadzacy instalacje jest obowigzany poinformowac
o planowanych zmianach organ wifasciwy do wydania pozwolenia lub ztozy¢
wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

2. Zgodnie z art.194 ustawy Prawo ochrony $rodowiska jezeli instalacja nie jest
nalezycie eksploatowana, przez co stwarza zagrozenie pogorszenia stanu
srodowiska w znacznych rozmiarach lub zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi
niniejsze pozwolenie zintegrowane moze zostac cofniete lub ograniczone.

3. Zgodnie z art.195 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w przypadku zmiany
przepiséw dotyczacych ochrony srodowiska w stopniu uniemozliwiajagcym emisje
na warunkach okre$lonych w niniejszym pozwoleniu, Iub zmian
w najlepszych dostepnych technikach pozwalajacych na znaczne zmniejszenie
wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw Ilub potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji, niniejsze pozwolenie zintegrowane moze
zostac cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

4. 0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzgadowego Kolegium
Odwotawczego w Czestochowie, Aleja Niepodlegtosci 20/22 za posrednictwem
Prezydenta Miasta Czestochowy w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Z upowaznienia Prezydenta Miasta
Naczelnik Wydziatu Ochrony
Srodowiska Rolnictwa i LesSnictwa
/-/ mgr inz. Andrzej Szczerba

Zataczniki:
1. Miejsca magazynowania wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw na terenie Wienerberger
Ceramika Budowlana sp. z o0.0., Zakfad Produkcyjny Gnaszyn przy ul. Tatrzanskiej 3
w Czestochowie

Otrzymuja:

(...) - petnomocnik firmy WIENERBERGER Ceramika Budowlana Sp. z 0.0., ul. Ostrobramska 79,
04-175 Warszawa
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Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa
2. Wojewoddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach Delegatura
w Czestochowie ul. Rzasawska 24/28 42-209 Czestochowa

3. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ul. Ligonia 46 40-037 Katowice

Kopia:
aa/KJ/MR
Pobrano optate skarbowa
w wysokosci 1005,50
data wptaty 19.11.2013 r.

nr pokwitowania: na konto Urzedu Miasta Czestochowy
w ING Bank Slaski S.A. Nr 49105011421000002280002367
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