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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamodéwienia

Montaz stolarki okiennej w budynku Zespotu Szkoét Specjalnych nr 23 w Czgstochowie przy
ul. Legionow 54.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne wykonania i odbioru
robdt, wspolne dla wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem zamodwienia
publicznego pn.: ,,Montaz stolarki okiennej w budynku Zespotu Szkot Specjalnych nr 23 w
Czestochowie przy ul. Legiondéw 54”.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét, stanowi obowigzujacy dokument
przetargowy 1 kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamoéwienia jako zaltacznik zawierajacy zbidor wymagan w zakresie sposobu wykonania robot
budowlanych i instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamowienia), obejmujacy w
szczegOlnosci wymagania materiatlow, wymagania dotyczace sposobu wykonania 1 oceny
prawidlowos$ci wykonania poszczegdlnych robot oraz okreslajacy zakres prac, ktore powinny
by¢ ujete w cenach poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje
si¢ zalacznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4.  Zakres Robot objetych ST

1.4.1. Zakres robot oraz nazwy 1 kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczego6lnosci obejmuja:

45111100-1 Roboty rozbiorkowe

45421100-4 Montaz stolarki okienne;j

45410000-4 Tynkowanie

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

45440000-3 Roboty malarskie

45261400-8 Roboty w zakresie pokrywania —Parapety

Nie wymienienie tytutlu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i1 patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialno$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii



- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli
- Wywoz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i
kanalizacyjna.
Inwestycja znajduje si¢ wewnatrz budynku uzytecznosci publicznej.

1.7. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowg i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego realizacjag umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robot z ST

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez InZzyniera
Wykonawcy stanowig czg$s¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczeg6élnione chocby w
jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktoérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne 1 wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie b¢da w peini zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajacg jakos$¢ elementu budowli, to takie materialty beda niezwlocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wlasnos$ci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac si¢ do przepisow
1 normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i1 poza jego terenem. Bedzie



unikal szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i1 otoczenia czynnikow
powodowanych dziatalno$cia przy wykonywaniu robot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczeg6lno$ci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia 1 nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowe 1 bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikow zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bgdzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8.  OkresSlenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami ,
stanowiacy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajacego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robdt z dokumentacja projektows ,
specyfikacja techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen,
szkicow 1 ewentualnie dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i1 préb zwigzanych z ocena jakosci
materialow oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.



Polecenie InZyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w
formie pisemne] dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych rob6t budowlanych, dokonanych w celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot, albo
obliczenia warto$ci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot
ulegajacych zakryciu i zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji,
urzadzen technicznych i przewoddéw kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa si¢ takze
odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym si¢ do uzytkowania,
przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako
,,0dbior koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez
,,odbiorem koncowym”, polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy
gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupg osoéb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robot budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem
terenu budowy i ewentualnie terenéw przyleglych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Okno — ruchoma lub stata czes$¢ $ciany zewnetrznej zapewniajaca odpowiednia
izolacyjnos$¢ i przepuszczalnos¢ §wiatta. Okno sktada si¢ z oscieznicy i z jednego lub wigcej
oszklonych skrzydet, lub z samej oszklonej o$cieznicy.

Oktadziny - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukc;ji.

Okucia - oznacza okucia budowlane czyli system elementoéw zamontowany do stolarki
stuzacy do jej otwierania i zamykania oraz innych czynnos$ci zwigzanych z jej uzytkowaniem.

Oscieznica - jest to rama bedaca nieruchomym elementem stolarki, ktory jest
mocowany w otworze budowlanym do jego o$ciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz
osciezy.

Oscieze - oznacza powierzchni¢ muru otaczajaca od wewnatrz otwor budowlany, ktory

jest przeznaczony do zabudowania stolarkg

Naswietle — ruchoma lub stata cz¢$§¢ $ciany przepuszczajaca Swiatto pomigdzy
pomieszczeniami. Naswietle sktada si¢ z os$cieznicy 1 oszklonego skrzydta, lub z same;j
oszklonej o$cieznicy

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem 1 zestawieniem ilo$ci jednostek

przedmiarowych rob6t podstawowych.

Podtoze - powierzchnia (tynku, betonu, drewna, plyt gipsowo - kartonowych) na ktorej
ma by¢ wykonany podktad lub powtoka malarska.

Podktad - warstwa ochronna (grunt) lub wyrownawcza (wygtadzona warstwa



szpachlowki) pod powloka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby natozonej i rozprowadzonej na
podktadzie lub bezposrednio na podtozu, decydujaca o wygladzie powierzchni
pomalowane;.

Phytki i plyty ceramiczne - cienkie ptyty otrzymywane z glin, krzemionki, topnikéw,
barwnikow 1 innych surowcoéw mineralnych, stosowane jako wyktadziny podidg, cian lub
elewacji. Przygotowywane przez rozdrabnianie, kontrol¢ rozdrobnienia, mieszanie,
nawilzanie itd. Formowane przez prasowanie, ciggnienie, odlewanie lub inng metoda
zazwyczaj w temperaturze otoczenia. Nastepnie suszone i wypalane w wysokiej temperaturze.
Phytki 1 ptyty moga by¢ szkliwione (GL), nieszkliwione (UGL) lub angobowane; sg
niepalne i odporne na $wiatto.

Stolarka - oznacza stolarke budowlang czyli zmontowane zespoty elementow
drewnianych, metalowych, lub z PCV, przeznaczone do zabudowy otworé6w budowlanych
(okna, drzwi, wrota, bramy) oraz wn¢trz budynkow.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow
badz dostawcdw materiatow 1 ustug objetych umowa z Zamawiajacym.

Zamawiajqcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsigwzigcia tj. Gmina Miasto
Czestochowa, ul. Slaska 11/13, 42-200 Czgstochowa.

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow o
wyrobach budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralng cato$¢ uzytkowas.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robdt budowlanych moga by¢ stosowane wytaczenie wyroby budowlane o
wlasciwos$ciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Wykonaweca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okre§lonym a art. 10
ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegoétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodia spetniajg wymagania ST w
czasie postepu robot.



Pozostate materialy budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktéorych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robo6t, w ktérym znajdujg si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3.  Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowatly swojg jakos¢ i
wiasciwos¢ do robdt 1 byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatlu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnosciag Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie speinial normy ochrony
srodowiska i1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ po6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce realizacje umowy moga by¢
niedopuszczone do realizacji robot.



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkow transportu, ktore nie
wplyna na stan 1 jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac 1 transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w mir¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez producenta oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem
lub utratg stateczno$ci. Sposoéb sktadowania wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wszystkie elementy powinny by¢ zamontowane z zachowaniem systemowych luzow

1 dylatacji, przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania,

z zabezpieczeniem przed poslizgiem pod wlasnym ci¢zarem. Wszystkie elementy ruchome,
jak 1 uszczelnienia cz¢$ci otwieranych, powinny by¢ fatwo dostepne i rozmontowywalne

w celu dalszej konserwacji lub wymiany. Wszystkie potaczenia z budowla muszg spetniac
wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to konieczno$¢ uwzgledniania zagadnien
ochrony cieplnej, przeciwdzwickowej i przed wilgocig oraz ruchu spoin.

5.2.  Zabezpieczenia czasowe

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznos$ci do wykonania czasowych

zabezpieczen (np. elementéw usytuowanych w strefach eksponowanych 1 ktorych osadzenie
nie moze by¢ wykonane w koncowej fazie, jak rowniez elementdéw delikatnych

z uwagi na zastosowane materiaty lub obrobke wykonczeniows), jak rowniez przywrdcenia
do pierwotnego stanu elementow budowlanych lub ich czgsci, w wyniku powstalych
uszkodzen. Wykonawca w ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementow
wchodzacych w sktad jego prac, jak rowniez dokona usunigcia gruzu powstalego w czasie
realizacji prac 1 usunie wszelkie zabezpieczenia czasowe. Wszystkie elementy zamykajace
ofcieznic powinny by¢ montowane po ostatecznym wykonczeniu powierzchni
przylegajacych $cian.

5.3.  Zakres robot przygotowawczych

¢ Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza i stan
powierzchni, do ktoérych ma przylega¢ oscieznica,

e W przypadku wystepowania wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, nalezy oczysci¢ 1 naprawic,

¢ Luz mi¢dzy otworem okiennym lub drzwiowym a o$cieznicag powinien wynosic:

- na szerokosci otworu 2-6 mm,

- na wysoko$ci otworu 5-9 mm

5.4. Zakres robét zasadniczych



e W sprawdzone 1 przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach,

¢ Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dzialania skrzydet przy
otwieraniu i1 zamykaniu,

e Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym,

¢ Podczas montazu okien w budynku nalezy stosowa¢ nastepujace elementy kotwiace:

- na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy
mocujace w odlegtosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza.

- maksymalna odleglo$§¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm

- dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby za pobiec
powstaniu odksztalcen podczas zamykania.

- na szerokosci elementu - jeden element kotwigcy /1mb.

e W oknach rozwieranych o szerokos$ci wigkszej niz 700 mm stosowane sg klocki
podpierajace ulatwiajace prawidtowe ustawienie skrzydla wzgledem oScieznicy przy
zamykaniu. Jezeli szeroko$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety
klockow. Klocki podpierajace stosuje si¢ zawsze, jezeli szeroko$¢ okna przekracza jego
wysokos¢.

e Wykonawca dokonujacy wymiany stolarki powinien dysponowaé wszelkim potrzebnym
sprzetem, kadra pracownikow wykwalifikowanych itd. niezb¢dnymi do prawidtowego
montazu stolarki.

5.5. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita,
bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny
wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej nalezy sprawdzac:

e zgodno$¢ wymiardw i usytuowania w obiekcie odpowiednich typow okien,

e jako$¢ materiatow, z ktorych okna s3 wykonane,

e prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

e sprawno$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okuc,

e kompletno$¢ wyposazenia,

Dopuszczalne luzy i odchytki w stykach elementoéw stolarskich wynosza:

¢ | mm mig¢dzy skrzydtami,

¢ 1 mm mig¢dzy skrzydtem a o$cieznica.

Nie dopuszcza si¢ wystepowania jakichkolwiek wad materiatowych w elementach

drzwi i ich wyposazenia. Kontroli podlega zarowno kompletnie wykonany zestaw elementow
drzwiowych jak rowniez poszczegolne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci
wykonanych elementéw z dokumentacja projektowa jak réwniez z danymi fabrycznymi,
w zakresie oceny estetycznej jak rowniez oceny technicznej prawidtowosci wykonania.
Szczegoblnej kontroli podlega jako§¢ powlok malarskich, ich jednorodno$¢ oraz staranno$¢
wykonania detali i obrobek. Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidlowego
funkcjonowania czesci ruchomych, sprawdzenie i regulacje luzéw na stykach skrzydet



otwieranych i o$cieznic oraz cz¢sci poszczegolnych uktadow otwierania i zamykania.
Kontroli podlega stan uszczelek migdzy skrzydtami otwieranymi oraz wszystkich uszczelek
widocznych jak rowniez ogoélny wyglad wykonczenia elementu.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow 1 dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polska Normg lub
- aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1.1

ktore spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemyslowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materialy spelniajagce wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041)
oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady obmiaru Robot.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie

z dokumentacjg projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie)
w ilo$ci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiagzku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione
wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony

z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okre§lonym w umowie.

7.2.  Zasady okreslania ilosci robot i materialow.
Zasady okreslania ilo$ci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach

technicznych 1 KNR-ach oraz KNNRach. Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j.
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7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed cz¢sciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a
takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposdb
zrozumiaty i1 jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktéorego wzor
zostanie uzgodniony z inZynierem.

8. ODBIOR ROBOT

Rodzaje odbiorow Robot w zalezno$ci od ustalen odpowiednich specyfikacjach
technicznych, Roboty podlegaja nastepujagcym odbiorom:

e odbiorowi czgsciowemu,

e odbiorowi ostatecznemu.

¢ odbiorowi pogwarancyjnemu.

Kryterium odbioru jest zgodno§¢ wykonanych robo6t z:

dokumentacjg kosztorysowa

kosztorysem ofertowym

ustaleniami z inwestorem

wiedzg 1 sztukg budowlang

Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot

wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1.  Odbior Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakos$ci
wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt 1 poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu Robot. Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
1 jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
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Jakos$¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych 1 w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i1 uprzednimi ustaleniami.

8.1.  Odbior czesciowy

Odbidr Czeéciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgéci robot.
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot dokonuje Inspektor.

8.2.  Odbior ostateczny (koncowy) robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot

w odniesieniu do ich zakresu (ilo$ci) oraz jako$ci. Catkowite zakonczenie Robo6t oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbidr ostateczny
Robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktéorych mowa w punkcie ponizej
punkcie. ,,Dokumenty do odbioru ostatecznego Robdt” Odbioru ostatecznego Robot dokona
Komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja
odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badaf i pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Roboét z
specyfikacja

techniczng i Dokumentacja Projektowa. W toku odbioru ostatecznego Robot, Komisja
zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robot zanikajacych

i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czg¢sciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych 1 Robdt poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robot
poprawkowych lub Robot uzupetniajacych, Komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jakos¢
wykonanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;j

w specyfikacji technicznej i Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona
potracen, oceniajagc pomniejszong warto$¢ wykonanych Robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3. Dokumenty do odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania Odbioru Ostatecznego Robot jest

,Protokot Odbioru Ostatecznego Robot” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do Odbioru Ostatecznego Wykonaweca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace
dokumenty:

- Dokumentacje Powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

- dokumenty uzasadniajgce uzupethienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robot,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentow kontraktowych i ew. uzupeltniajace
lub zamienne),

- Protokoty wszystkich Odbiorow Czesciowych,

- Dzienniki Budowy,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych Materiatéw, certyfikaty na
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znak bezpieczenstwa zgodnie z specyfikacja techniczna,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Przejecie robdt na majatek i do eksploatacji nastapi na postawie ,,Protokotu Odbioru
Ostatecznego Robot” podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajacego.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbioér Pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem

wad, ktore ujawnig si¢ w Okresie Gwarancyjnym i Rekojmi. Ostateczne zatwierdzenie Robot
po wygasnigciu Okresu Gwarancji (okresu odpowiedzialnosci za usterki) nastapi po usunigciu
wszystkich usterek odnotowanych przy Odbiorze Ostatecznym oraz tych, ktoére wystapity w
Okresie Gwarancji. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad Odbioru Ostatecznego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg
ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania 1 badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okre§lone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

e koszty organizacji 1 przygotowania placu budowy,
e robocizng bezposrednig wraz z kosztami,
e warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
e warto$C pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207
poz. 2016).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. nr 120 poz. 1126)

- Rozporzadzenie MPiPS z dnia 29.09.1997 r. w sprawie og6élnych przepisow bhp (tekst
jednolity Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczenstwa

1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. nr 47 poz.
401)
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- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i1 higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz. U. z 2000r.
nr 26 poz. 313)

- PN-EN 45014:2000 Ogolne kryteria deklaracji zgodno$ci sktadanej przez dostawce

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r.
w sprawie aprobat 1 kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. z 1998 r. Nr 107, poz. 679 1 z 2002 r. Nr 8 poz. 71, Nr 25 poz. 256)
- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r.
w sprawie systemow oceny zgodno$ci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu
znakowania wyroboéw budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie. (Dz. U. z 1998 r. Nr 113, poz. 728)

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r.
w sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wpltywu na
spelnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug
uznanych zasad sztuki budowlanej. (Dz. U. z 1998 r. Nr 99, poz. 673)

- Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz pierwszy,
mogacych stwarza¢ zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub
srodowiska, podlegajacych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa

1 oznaczania tym znakiem, oraz wyrobow podlegajacych obowigzkowi wystawiania przez
producenta deklaracji zgodnosci. (Dz. U. z 2000 r. Nr 5, poz. 53)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

I. ROBOTY ROZBIORKOWE - CPV:45111300-1

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej  specyfikacji  technicznej s3  wymagania
dotyczacewykonania i odbioru robot rozbidrkowych zwigzanych z realizacja zadania.

1.2.  Zakres stosowania SST:

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu 1 realizacji robot wymienionych powyze;j.

1.3.  Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- odbicie tynkow wewngetrznych z zaprawy cementowo-wapienne;j;

- demontaz stolarki okiennej;

- demontaz parapetow;

- demontaz ptytek §ciennych,

- zeskrobanie 1 zmycie starych powtok malarskich;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja kosztorysowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robot sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe
(ztom), inne;
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. 'Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materialéw i sprzetu

Do transportu materialdow 1 sprzg¢tu stosowac nastepujace sprawne technicznie S$rodki
transportu. Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok
siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos¢
przewozonych elementéw jest wigksza niz dlugo$¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na §rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwo$¢ przewozonych materialow 1 sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem 0sob postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6ot budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja kosztorysowa, SST
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub r¢cznie w sposob okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtoérnego wykorzystania powinny by¢
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usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢
wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub
wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejsza SST staja si¢
wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuni¢te z terenu budowy w miejsce wskazane przez
InZyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ 1 pomosty dla robot rozbidrkowych
wykonawca musi wykona¢ na wilasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia
Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbiorkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow
przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiardéw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegbdlnych pozycji, jest zalagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sg:

- 1 m2 odbitych tynkow, rozebranych $cianek, plytek.

- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropow, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
objeto$¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiérkowych objetych niniejsza ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadow z miejsca rozbiodrki do kontenerow,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

- zaladunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przew6z odpadéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pbézniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. nr 202 poz. 2072)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu I
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)
Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegoétowego zakresu rodzajow
robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U.
Nr 151 poz. 1256z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia (Dz.
U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1

ODBIORU ROBOT

II. WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ

1. PRZEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania,
odbioru robot, dostarczenia i montazu stolarki okiennej z PCV.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowy przy zleceniu i realizacji robot,
przeznaczona jest dla Wykonawcdw 1 stanowi podstawe do kontroli i odbioru robot
objetych niniejszg specyfikacja.

Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie robot

okreslonych w pkt. 1.

Zakres rob6t obejmuje:

zabezpieczenie podldg w obrgbie stanowiska roboczego,

wykucie starych okien wraz z wykuciem o$cieznic drewnianych,

wzmocnienie nadprozy okiennych,

montaz okien PVC na piance oraz dyblach stalowych

wymiang¢ podokiennikow zewngtrznych z uszczelnieniem styku z oknem,

wymiang podokiennikow wewnetrznych z uszczelnieniem styku z oknem,

montaz nawiewnikow ci$nieniowych,

obrobke osciezy wewnetrznych z wyeliminowaniem mostkow termicznych,

montazem naroznikOw ochronnych aluminiowych, wykonaniem gtadzi gipsowych

na osciezach, uzupelieniem ewentualnych ubytkow tynkow powstatych w

zwigzku z wymiang stolarki, malowaniem o$ciezy farbg emulsyjng w kolorze

biatym,

e obrobke osciezy zewnetrznych z ich malowaniem w nawigzaniu do istniejacej
kolorystyki elewac;i.

e wywiezienie i unieszkodliwienie odpadow.

OKkreslenia podstawowe, definicje

Okre$lenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi we Wspdlnym Stowniku Zamoéwien CPV45.42.11.32-8 -
instalowanie okien.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
danymi okreslonymi w Formularzu Cenowym (lokalizacja robdt, wymiary okien),
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Dokumentacja robot

Dokumentacj¢ rob6t stanowia:

- dokumenty s$wiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego Ilub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr92, poz. 881),
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karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow, dotyczace stosowania
wyrobow,

protokoty odbioréw czeSciowych, koncowych 1 robdt zanikajacych, z
zalgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czg$ci sktadowe
dokumentacji robot z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. -
Dz. U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

2. MATERIALY
2.1 Materialy stosowane do wykonania robot powinny miec¢:

2.2

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z
Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrob
budowlany”,

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkciji,

wszystkie produkty powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajace dostosowania w
budownictwie.

Rodzaje materialow

stolarka okienna w kolorze biatym z profili PVC, pieciokomorowych, o wsp. Uk
< 0,9 W/(m2xK), wzmocnionych ksztattownikiem stalowym o grubo$ci min 1,5
mm, z okuciami obwiedniowymi zapewniajagcymi mozliwos¢ mikrowentylacji,
wspotczynnik izolacji akustycznej R= min.30-33 dB 1 szczelnosci na
przenikanie wod opadowych zgodnie z obowigzujacymi normami.

szyby min.trzykomorowe zespolone o wspotczynniku przenikania Uk < 0,9
W/(m2x K),

Uszczelki EPDM lub inne o wysokiej odpornosci na dziatanie czynnikow
atmosferycznych

nawiewniki automatyczne ci$nieniowe, zapewniajace przeplyw powietrza nie
mniejszy niz 30 m*/h— montowane w kazdej sztuce stolarki okiennej,

parapety z konglomeratu, ptyty postforming lub PVC wielokomorowego,
parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej lub ocynkowane;,

kazde okno posiada min. jedno skrzydlo rozwieralno — uchylne, pozostate
skrzydta rozwieralne.

Dodatkowo Zamawiajacy wymaga aby stolarka okienna spelniala co najmniej
parametry podane w tabeli nr 1
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Tabela nr 1PN-EN 14351-1:2006+A1:2010

L.p. | Wlasciwos¢ Klasyfikacja

1 Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — okna dwuskrzydtowe, Klasa C1

2 Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem — okna dwu, trzy, | Klasa C3

czteroskrzydlowe

3 Wodoszczelnos¢ — dla wszystkich typow okien Klasa 7A

4 Przepuszczalno$¢ powietrza Klasa 4

5 Nosno$¢ urzadzen zabezpieczajacych 350N

6 Wiasciwosci akustyczne Rw min 30-33
dB

7 Deklarowana klasa profilu Klasa A lub B
*

2.3 Aprobaty, certyfikaty

- Wszystkie materialy dostarczane jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o
jakosci wyrobow.

- Materialy, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny by¢
nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg shuzy¢,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach
lub $wiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

Uwaga: wybrany Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania stolarki okienne;j

samodzielnie dokonuje szczegdtowego obmiaru okien i drzwi.

2.4 Wariantowe stosowanie materialow
Podany ,,material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z
Ustawg ,,Prawo Zamowien Publicznych "Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy
inny ,,rownowazny" wyrdb po uprzednim zaakceptowaniu przez inspektora nadzoru.

2.5 Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobow budowlanych
Materialy i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

- sg wilasciwie oznakowane i opakowane,

- speilniaja wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

2.6 Warunki przechowywania i skladowania
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobatg
Techniczna.

3. SPRZET

3.1 Wymagania
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zatwierdzonego przez
inspektora nadzoru. tj.
- wiertarki
- wiertla do metalu, drewna, betonu
- milotka gumowego
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miarki

poziomicy
Srubokreta

klinow drewnianych

4. TRANSPORT

4.1 Transport skladowanie materialow
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu. Podczas
transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Wymagania
Sprawdzi¢ wymiary okien oraz otwory okienne, luz miedzy otworem okiennyma
o$cieznicg powinien
wynosic:

na szerokos$ci otworu 2 + 6 cm

na wysokosci otworu 5 + 9 cm

ustawi¢ w poziomie i pionie os$cieznice z zachowaniem przyjetych luzow
zamontowac¢ oscieznice kotwami montazowymi lub kotkami rozporowymi -
liczba w zaleznosci od zalecen producenta

szczeliny migdzy ramg a murem wypehi¢ piankg poliuretanowg zamocowacé
parapety

wykona¢ wykonczenia zewngtrzne 1 wewngtrzne

obrobki blacharskie nie mogg przykrywac otworéw odwadniajacych okien

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien zgodnie z szczegdétowa instrukcija
wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta.

5.2 Ogolne zasady montazu stolarki
Montaz okien polega na :

Przygotowaniu otworu w §cianie

Zdjeciu z okna folii 1 sprawdzenie funkcjonalno$ci

Zdjeciu skrzydta z o$cieznicy.

Przymocowaniu kotwy do odmurowanej strony o$cieznicy.

Wstawieniu o$cieznicy w otwor.

Wypoziomowaniu, wypionowaniu i unieruchomieniu o$cieznicy za pomocg
klinéw (kliny muszg by¢ usytuowane w narozach).

Zawieszeniu skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalnosci okna.

Dokonaniu ewentualnych korekt ustawienia o$cieznicy w murze.

Zdjeciu skrzydta, 1 przymocowanie o$cieznicy kotwami do muru.

Zatozenie rozpor pomiedzy elementami o$cieznicy w celu uniknigcia
przewezen.

Wypehienie piankg poliuretanowg szczeling migdzy murem a o$cieznicg w celu
uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadza¢ do zabrudzenia
oscieznicy pianka).

Zdjecie rozpo6r i klindw, oraz zalozenie skrzydet.

Wykonanie regulacji okuc¢.
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Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania o$ciezy, w
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, nalezy naprawi¢ i oczysci¢ oscieza.

W sprawdzone i przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ okna na podktadkach lub
listwach. Nastepnie nalezy osadzi¢ w sposob trwaly elementy kotwigce w o$ciezach.
W o$ciezach bezweggarkowych styk oscieznicy z o$ciezem nalezy po zewngtrznej
stronie okna wypehi¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci oscieznicy
szczeliwem termoizolacyjnym. Ustawione okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie
oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie
powinno by¢ wieksze niz2 mm na | m wysokosci okna, jednak nie wigcej niz3 mm na
catej dlugosci elementoéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od plaszczyzny pionowej
nie moze by¢ wigksze niz2 mm. Roéznice wymiardw przekatnych niepowinny byc¢
wieksze niz2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m. 3 mm - do 4m; 4mm - powyzej
2mdtugosci przekatnej. Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania
skrzydet przy otwieraniu 1 zamykaniu. Zamocowanie oscieznic nalezy dokonaé za
pomoca tacznikow typu zaczepdéw, gwintowanych hakéw do oScieznic, ,,wkretow itp.
Mocowanie o$cieznic za pomocg gwozdzi jest nie dopuszczalne. Zamocowane okno
nalezy uszczelni¢ pod wzglgdem termicznym przez wypehienie szczelin migdzy
oscieznicg a o$ciezem materialem izolacyjnym dobrze ubitym i dopuszczonym do
stosowania dla tego celu. Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z
jego osadzaniem nalezy doktadnie zamkna¢.

5.3 Zamocowanie/zakotwienie okien w murze
1.Rozstaw zamocowan:

Miejsca zamocowan muszg by¢ tak ustalone, aby bylo zagwarantowane swobodne
przenoszenie sit na elementy budynku. Z reguly odstep pomigdzy poszczegdlnymi punktami
zamocowan przy usztywnionych profilach powinien wynosi¢ najwyzej 700 mm. Odstep od
naroznikow, stupka stalego oraz ruchomego nie powinien przy tym przekracza¢ 100 mm -
mierzac od wewnetrznego naroznika,

Wskutek czego powstaty odstep od zewngtrznej krawedzi naroznika do pierwszego punktu
zamocowania wynosi ok. 150 mm. Dla rozmieszczenia zamocowan obowigzuja z reguly
szkice schematyczne. W szczegdlnych wypadkach konieczne sa dodatkowe zamocowania.
Jesli chodzi o wyrdwnania przemieszczen miedzy oknem a ramg montazowg (wskutek zmian
temperatury), nalezy w przypadku konstrukcji ram wzig¢ pod uwage to, aby szczeliny
potaczeniowe miedzy elementem budynku a ramg montazowg byty catkowicie uwolnione od
konieczno$ci przenoszenia nawarstwionych przemieszczen. W zwigzku z tym nalezy
przyjmowaé regule, ze szczelina montazowa (odstep oScieznicy od muru) nie moze byc¢
mniejsza niz 10 mm.

2.Kotwy montazowe:
Wybor kotew nastgpuje poprzez uwzglednienie przenoszonych sit, wytrzymatosci
taczonych czgsci (Sciana ceglana, betonowa itp.) oraz wystepujacych przemieszczen w

szczelinie potaczeniowe;j. Z reguly uzywa sie plaskich kotew stalowych mocowanych na kotki
rozporowe.
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3.Zamocowanie kotwami:

Kotew $cienna jest wpuszczona w przewidziane na nig miejsce w zewnetrznej stronie
oscieznicy.
Mocuje si¢ ja w odstgpach 700 mm, przy czym zewngtrzne punkty zamocowania powinny
leze¢ okoto 100 mm (dla okien biatych) i 200 mm (dla okien kolorowych) od narozy
wewngtrznych.
Zamocowanie kotwy montazowej do o$cieznicy odbywa si¢ $rubg samowiercaca do
stalowego zbrojenia okna. Gdy kotwy zostang zamontowane, okno zostaje wstawione w
otwOr w murze.
Przedtem w naroznikach uktada si¢ klocki wyré6wnawcze.
Nastegpnie okno zostaje ustalone doktadnie w pionie i poziomie za pomocg poziomicy oraz
unieruchomione kinami drewnianymi. Przy oszklonych oknach nalezy sprawdzi¢ poprawne
funkcjonowanie skrzydet. Jezeli okno jest ustawione prawidlowo, mocuje si¢ kotwy do muru.
Poleca si¢ zlacze Srubowe z 8 mm koltkami rozporowymi. Uzyte do zamocowania kliny
drewniane mozna ponownie uzywac.

4.Zamocowanie Srubami o$cieznicowymi:

Stolarke mozna potaczy¢ bezposrednio z murem za pomoca specjalnych $rub
oscieznicowych przez otwdr nawiercony w oS$cieznicy. Ustawienie i zamocowanie okna
odbywa si¢ tak, jak przy mocowaniu kotwami.

Szczegolnie wazne jest, azeby uzywac przedtuzonych wiertet, wykluczajacych uszkodzenie
oscieznicy podczas wiercenia. Otwor w ramie okna musi odpowiada¢ $rednicy Sruby a $ruby i
wiertta doktadnie do siebie dopasowane.

Dhugos$¢ $rub musi uwzglednia¢ grubo$¢ mocowanej oscieznicy.

Srednice $rub nalezy dopasowa¢ do $rednicy kotkow i cigzaru okna. Mur musi wytrzymacé
nacisk rozpierania.

Srube wkreca si¢ bezposrednio w mur przy pomocy specjalnej koncowki. Dla unikniecia
wygigcia oscieznicy przed ostatecznym dokreceniem $rub zaleca si¢ wprowadzi¢ przektadke
drewniang, ktora po dokrgceniu usuwa si¢. Zamocowane zlaczki musza pewnie przenosi¢
dziatajace sity, ktore miatyby negatywny wptyw na funkcjonowanie okien. Przy planowaniu
zamocowan nalezy bra¢ pod uwagge nastepujace czynniki:

- obcigzenie wilasne: ciezar stolarki, wielko$¢ 1 rodzaj szkta, rodzaj otworu itp.

- obcigzenie ruchowe: napdr wiatru, wielko$¢ stolarki, wysoko$¢ itp.

- obcigzenia dodatkowe: dociskanie 1 szarpnigcia przy otwieraniu i zamykaniu itp Po
wykonaniu powyzszych czynno$ci mozna przystapi¢ do uszczelnienia szczeliny montazowej
pianka montazowo - uszczelniajaca. Przy jej wyborze nalezy uwzgledni¢ szczegdlnie
temperature¢ przy jakiej bedzie wykonywany montaz. W okresie zimowym nalezy
bezwzglednie zastosowac pianke przystosowang do stosowania w niskich temperaturach.
Nalezy réwniez przestrzega¢ zalecen producenta pianki. Po wyschnigciu pianki odciaé jej
nadmiar. Wowczas mozna przystagpi¢ do obrobki glifow zabezpieczajac okna przed
zabrudzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kontrola jakosci wykonanych robot
Badania w czasie prowadzenia robdt polegaja na sprawdzaniu przez inspektora nadzoru na

biezaco,
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w miar¢ postgpu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce¢ materiatdéw zgodnos$ci
wykonywanych

rob6t z wymaganiami ST. W szczego6lnosci obejmuja:

- prawidtowos$¢, bezpieczenstwo prowadzonych robot.

- zgodno$¢ robdt z ustaleniami przetargowymi.

6.2. Wymagania szczegolowe

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentow dopuszczenia materialdéw do stosowania,
- kontrole prawidlowosci wykonania robot

- kontrol¢ poprawnosci i jako$ci wykonania,

- oceng estetyki wykonanych robot.

Kontrola jako$ci robot obejmuje nastgpujace badania:
- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng
- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwato$ci potaczen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania:

Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robot oraz podaniu
rzeczywistych ilo$ci uzytych materiatow. Obmiar robot obejmuje roboty objete umowa.

7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania:

Jednostka obmiaru jest
- (m2) do okien,
- (szt. ) do parapetow

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokédty odbioru robdt koncowych.
Jezeli wszystkie

badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢

jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm

kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z norma i

przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Zasady rozliczania platnosci

Platno$¢ na zasadach obowigzujacych w umowie,

Cena robdt obejmuje koszty wykonanie wszystkich czynnosci technologicznych oraz
koszty uzytych

wszystkich potrzebnych materialow sprzgtu pomocniczego jak rowniez koszty:

- roboty przygotowawcze, pomiary, transport poziomy i pionowy materialow z
rozebranych elementow,

- uktadanie, segregowanie materiatow rozbidorkowych na placu budowy,

- koszty zatrudnienia robotnikow 1 pracownikéw nadzoru na budowie,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robodt, koszty naprawienia uszkodzen
powstalych w czasie

wykonywania robdt, zawinionych przez wykonawcdéw, utrzymania czystosci i porzadku
stanowisk roboczych,

- czynnosci zwigzanych z likwidacja stanowisk roboczych,

- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,

- koszty opracowania projektu i harmonogramu rozbiérek wraz z kosztami koniecznych
uzgodnien i pozwolen,

- zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan. PN-EN
78/Ak:1993

e Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

e PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia. PN-
B-05000:1996

e Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport. PN-88/B-1 0085 Stolarka
budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1 Bl 4/92 poz. 18

e PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.

e PN-B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.
Wymagania podstawowe.

e PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe =z cienko$ciennych ksztaltownikéw
profilowanych na zimno.

e Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. PN-71JH-97053 Ochrona przed
korozjg. Matowanie konstrukcji stalowych. Ogblne wytyczne

e PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z
klameczka. PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki,
uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r.
Nr 207, poz.2016 z p6zn. zm.).

e Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr
19,poz. 177).

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz.881).

e Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst
Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
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Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz.
1321 z p6zn.zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62,
poz. 627 z pdzn.zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z
2004 r. Nr 204, poz. 2086).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie
systemow oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania
znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie
okreslenia polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania
europejskich aprobat technicznych, zakresu i1 formy aprobat oraz trybu ich
udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz.1780).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. -
w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,
poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.
U.Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegblowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania 1 odbioru robot budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie
sposobow deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U.Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu 1 rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, p0z.2042).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, (tom I,
IL III, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny O$rodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania
ogo6lne (kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB - 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

III. ROBOTY TYNKARSKIE - CPV: 45410000-4

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw i oktadzin wewngtrznych ktdre zostang wykonane w ramach planowanej
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu wykonanie tynkow i oktadzin wewngtrznych. Obejmuja prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem 1 wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na
miejscu.

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III $cian, stropow,
biegoéw i spocznikéw,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykle kat. II1 1 [V na o$ciezach otwordw,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny §cienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi 1
europejskimi oraz z OST.

1.5. 'Wymagania ogolne dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy
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wykonywaniu robot okreslonych umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$§¢
ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowa, OST oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne.

Ogoblne wymagania stawiane materialom podano w ST.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode¢ z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.3.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki

z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie be¢dzie nizsza niz

+5 stopni C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymagane]j marki zaprawy oraz rodzaju cementu i1 wapna.

2.5. Gladz szpachlowa
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Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni
Scian 1 sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywa¢ si¢ na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, §ciany betonowe, podtoza
gipsowe. Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu 1 wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Tynki i gladzie gipsowe sg obecnie materiatami najczescie] wykorzystywanymi do
wykonywania wypraw $cian i sufitow zardwno w budownictwie jednorodzinnym jak

1 mieszkaniowym. Wykonanie maszynowych tynkow gipsowych jest mozliwe przy
temperaturze powyzej +5°C. Taka temperatura wymagana jest w czasie naktadania

1 schnigcia. W takich warunkach tynki gipsowe twardniejg po 2-3 tygodniach. W przypadku
gdy warunki pogodowe nie sprzyjaja kiadzeniu tynkow gipsowych posiadamy
specjalistyczne

nagrzewnice, ktore pozwalaja nam wykonywa¢ prace w pomieszczeniach, nawet gdy na
zewnatrz temperatura spada do -20°C. zalety tynkow:

e jednowarstwowe, bardzo réwne, ostatecznie wykanczane na gtadko,

e uniwersalno$¢ stosowania — tynki gipsowe mogg by¢ stosowane wszegdzie — w kuchniach,
tazienkach i piwnicach,

e duza przyczepno$¢ —rowniez do trudnych do tynkowania $cian i sufitow,

e tynk gipsowy jest okreslany terminem ,,tynk cieply”, poniewaz w przeciwienstwie do
tynkow cementowo-wapiennych posiada bardzo niski wspdtczynnik przewodzenia ciepta
1=0,25-0,35 W/m-K

¢ wysoka ognioochronno$¢ tynkow gipsowych — rownowazna ogniochronnosci wyprawy
betonowej, wynikajaca z zawarto$ci dwoch czasteczek krystalicznej wody. Podczas
ewentualnego pozaru, czasteczki te uwalniajg si¢ z tynku w formie pary wodne;j

i spowalniajg proces nagrzewania otynkowanego podloza,

¢ dobre podtoze pod powtoki (malarskie, tapety lub ptytki ceramiczne). Rowniez szybkie
wysychanie jest wazng zaleta tynku gipsowego. Pelne wyschnigcie nastgpuje po 14 - 21
dniach i jest zalezne od grubosci warstwy tynku, temperatury i wilgotnosci

w pomieszczeniu. Po wyschnigciu tynk gipsowy jest odporny na §cieranie. Bez problemu
mozna wbija¢é w niego gwozdzie, nie odpryskuje,

e dobre oddziatywanie zdrowotne — tynk gipsowy nie drazni skory ludzkiej, posiada taki
sam, jak ona, poziom wspotczynnika pH i takg samg wielko$¢ oporu dyfuzyjnego pary
wodnej. Poprzez znaczng jego porowatos¢ tynku gipsowego, w pomieszczeniach utrzymuje
si¢ przyjemny klimat. Kiedy w pomieszczeniach otynkowanych tynkiem

gipsowym wystapi nadmierna wilgo¢, wchtania ja, a gdy poziom wilgoci

W pomieszczeniu wyraznie si¢ zmniejszy — przekazuje ja z powrotem.

2.7.  Plyty i plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwos¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$¢ <3; $cieranos¢ HI-1V

2.8. Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury
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2.9. Klej do plytek

Kleje do mocowania plytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:20021ub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spelnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa
Stosowa¢ zaprawe fugowa wodoodporna.
2.11. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobojczego, w kolorze fugi.

2.12. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki ochrony ptytek i spoin,

- §rodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania stawiane sprz¢towi podano w OST.

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do cigcia plytek z mozliwoscia cigcia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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3.3.  Wymagania szczegoélowe

Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzetem:
- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzgtem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. 'Wymagania szczegolowe

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére

nie wptyng na jako$¢ wykonywanych robdt. Materialy przewozone na srodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwoérce. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie
musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania robot

Ogoblne warunki wykonania robot podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w
ktérych wykonuje si¢ tynki i okladziny z plytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz
5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystapi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatlowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zalozeniu
instalacji 1 orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodéw instalacyjnych.

5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oS$cieznice
drzwiowe 1 okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  $rodkow
zabezpieczajgcych.

5.3. Przygotowanie podlozy

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode,
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szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i pekni¢¢. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygladzona lub zatarta. Nadlewki,
nacieki i wystajace nierdwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac. Rysy, raki, kawerny

1 ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi,
na ktére wydane sa aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami,
bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajac odpowiednimi preparatami odtluszczajacymi
albo stosujac $rodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z podlozy nalezy usunaé warstwe
pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po
wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkoéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z
obrzutki, narzutu 1 gladzi. Narzut tynkow wewngetrznych nalezy wykona¢ wedlug paséw i
listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat I11

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykona¢ z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12

cm zaglebienia stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka

pomiarowego. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gtadko. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne w tynkach

narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostalych 1:2:10. Dopuszczalne
odchylki — od ptaszczyzny 3 mm i1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dt. Laty kontrolnej
2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4 mm.

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 ¢cm, na gleboko$¢ narzutu— ok.
1,5 cm. Narozniki powstale w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramig¢ nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos$¢ do gtebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5. Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos$¢ tynku gipsowego zalezy gtdéwnie od rodzaju podtoza. Do wiasciwosci podtoza
nalezy zawsze dostosowa¢ rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technik¢ wykonawczg. Nalezy
zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z
czynnikéw, ktore moga powodowac odpadanie tynkow gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podloze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,
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- zamarznigte podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $rodek gruntujacy.

Suche podioze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane Srodkami
gruntujacymi redukujacymi chtonno$¢ podioza i zwigkszajacymi przyczepnosé. Do podlozy
betonowych 1 zelbetowych przeznaczone sg srodki gruntujace gtownie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetnione grubym wypelniaczem mineralnym. Tworza one warstwe
kontaktowg w postaci tzw. Mostka adhezyjnego, pozwalajacego na oddzielenie podtoza
betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechg zasadnicza $rodkow gruntujacych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra
przyczepno$¢ oraz odpornos¢ na S$rodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci podioza 1 wystgpowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac
zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet
lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢.
Ubytki musza by¢ wypelione zaprawa oraz pokryte S$rodkiem gruntujacym. Plyty
drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem nalezy zagruntowac
srodkiem z dodatkiem wypelniacza mineralnego. Grubo$¢ tynku na tych podtozach powinna
wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone
zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robot tynkowych z uzyciem fabrycznie
przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach producentow. Nalezy nanosi¢ je za
pomoca watka lub inng technikg malarska. Aby utrzymac jednorodno$¢ zawiesiny przed oraz
w trakcie nanoszenia, nalezy ja odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschnaé. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci
przekraczajacej 4%. Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku
postgpowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wilasciwego
zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np.
naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencj¢ masta i nie zawiera
zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy
przygotowac taka ilo§¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie
tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wlasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy
kolejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci
moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozna
rozpocza¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostonicte powierzchnie metalowe przed korozyjnym dzialaniem gipsu,
zbadano i przygotowano podloze, zastonigto folig okna, o$cieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi si¢ maszynowo na

odpowiednio przygotowane podloze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac
jednolita, gtadka powierzchni¢. Natozony, $Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢
skrapiany réwnomiernie woda, a nastgpnie ,,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka.
Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sga w trakcie tej czynnoSci
,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rownomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zaglebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzil i wyréwnal powierzchni¢ tynku, co ma zasadniczy wptyw na
jakos¢ gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchni¢ nalezy wygladzaé
przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzigki czemu zewngtrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu 1 uzyskuje si¢ zamknieta, chociaz nie pozbawiong
porow powierzchni¢. Zbyt wczesne wygladzenie moze spowodowaé tworzenie si¢
pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gladkich powierzchniach betonowych
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maja dodatkowg tendencj¢ do powstawania pecherzykdw powietrza i ich eliminacja wymaga
zwickszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej nalozyc
dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy. Najpdzniej jeden dzien po
wykonaniu tynku mozna ,S$cig¢" pecherzyki powietrza paca, a powstale niewielkie
zaglebienia wypelni¢ zaprawa tynkarska i1 wygladzi¢. Przygotowang mas¢ szpachlowa
naktada si¢ na §cian¢ rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa
sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac material do podtoza. Mase¢ naniesiong
na $cian¢ wyrdéwnuje si¢ pacg, a po stwardnieniu ewentualne nierownosci mozna usungc,
szlifujac powierzchni¢ odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nast¢pnie powierzchnig
nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcienszg warstwg 1 delikatnie przeszlifowaé. W
przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchni¢ w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskac¢, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Drugg
warstwe gladzi nanosi si¢ wowczas juz po 20 minutach od natoZenia pierwszej warstwy. Po
wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbg¢dna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo
uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co

oznacza, ze strumien goracego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na
powierzchni¢ tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
,wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. Ogodlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania

chlonnosci podtoza, nalezy podtoze zagruntowa¢ emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia
na trudne do oczyszczenia i niestabilne podtoze zaleca si¢ wykona¢ probe przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu polaczenia po 48 godzinach. Podloze pod
ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, thuszczu,
resztek powlok malarskich. Wszystkie luzne (,,gluche”) fragmenty podioza musza by¢ skute,
dotyczy to zar6wno $cian jak i posadzek. Przez przylozenie taty o dtugosci 2 m nalezy
sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny $ciany od pionu. Odchylenia od linii faty
wicksze od 5 mm muszg by¢ zniwelowane. Wszystkie nierowno$ci niwelujemy stosujac
zapraw¢ wyrownujaca (np. zaprawa cementowa M4) Mozna stosowal zaprawy
wyrownujace z gotowych mieszanek np. Zaprawa Wyrdwnujaca Atlas. Gotowa zaprawe
wyrownujaca stosuje si¢ poprzez wsypanie do wody 1 wymieszanie r¢czne lub mechaniczne
do uzyskania jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mas¢ na
5 -10 min. Do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zapraw¢ jeszcze raz krotko
wymieszac.

Naktadanie zaprawy wyrdwnujacej nalezy rozpocza¢ w miejscach najwigkszych ubytkow.
Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe grubosci do 1,5 cm Czas, ktory musi uptynaé od
nalozenia zaprawy do momentu rozpocz¢cia naklejania ptytek, wynosi 5 godzin na kazdy

1 cm grubosci warstwy wyréwnujacej.

5.7. Wykonywanie gladzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnos$ci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podloze. Od
prawidlowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwalo$¢ wykonanych prac. Podloze
kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujacym, rysy i peknigcia
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nalezy poglebi¢ i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z widkna szklanego
zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy szpachlowaé wcze$niej wybrang
szpachlg. Dla uzyskania gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek S$ciernych lub
specjalnego papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni $ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sa to gotowe masy szpachlowe,
ktore naktada si¢ cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakoSci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST .
6.2. Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,
w miar¢ postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialow 1 zgodnos$ci
wykonywanych Rob6t z Dokumentacjg Kosztorysowa 1 wymaganiami OST.

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrol¢ prawidlowo$ci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnos$ci wykonania i1 skutecznosci uszczelnien,

- prawidlowos$ci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkow do podtoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkow

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach

- oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentow dotyczacych stosowanych materialdow z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogdlne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w OST .

[lo$¢ wykonanych Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowe;j

1 pomiaru z natury.

7.2.  Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robot objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2].
8.  ODBIOR ROBOT

8.5.  Ogolne zasady przejecia Robot

Ogolne zasady Przejecia Robot podano w OST.
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9.

9.1.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2.

Skladniki ceny

Cena Robot obejmuje:

- dostawe materialow,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkow cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod plytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie 1 uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania 1

badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-EN 87 Ptytki 1 ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogodlne zasady

ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

IV. POKRYWANIE PODLOG I SCIAN — CPV:45440000-3

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1.  Przedmiot Szczegolowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru prac zwigzanych z uktadaniem ptytek ceramicznych

podtogowych w ramach projektu.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.4.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot
przy wykonaniu nast¢pujacych prac:

» Wykonanie oktadzin podtogowych z ptytek gresowych;

* Wykonanie oktadzin $ciennych z plytek ceramicznych.

Szczegdlowy zakres rzeczowy i ilosciowy prac wedtug przedmiaréw oraz
dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogoélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Okreslenia podane w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji
Techniczne;.

2.1.  Plytki ceramiczne Scienne.

Nalezy stosowac¢ ptytki ceramiczne sklasyfikowane jako (wg PN-EN 177;1999 i PNEN
178:1998): Nalezy stosowac ptytki szkliwione.

Kolor ptytek - probki wymagaja akceptacji Projektanta i Inwestora na etapie realizacji
inwestycji. Wymiary robocze powinny umozliwia¢ wykonanie spoiny o grubosci 2 mm,
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Kolor fugi do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem na etapie realizacji inwestycji.
Dopuszcza si¢ stosowanie jedynie ptytek ceramicznych pierwszego gatunku. Dopuszcza si¢
stosowanie ptytek ceramicznych grupy III (E>10%) pod warunkiem legitymowania si¢
atestem dopuszczajacym do stosowania w pomieszczeniach sanitarnych w obiektach
uzytecznosci publicznej oraz stuzby zdrowia w kolorze indywidualnym. Przydatno$¢ plytek
do wykonania oktadzin §ciennych winna by¢ sprawdzana wg tablicy 3 PN-EN 87:1994 Ptytki
winy charakteryzowac si¢ $rednig nasigkliwo$cig wodng- grupa I la- nasigkliwo$ci -
3%=<E<=6%- zalecana grupa I la.

Ptytki winny spelnia¢ wymagania normy:

PN-EN 177 dla ptytek formowanych metodg B - prasowane na sucho

PN-EN 186 dla plytek formowanych metoda A - ciaggnione

PN-EN dla ptytek formowanych metoda C-odlewane

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ si¢ mozliwoscia

korzystania z maszyn i sprz¢tu gwarantujacych wlasciwg to jest spetniajacag wymagania
Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych prac,
zarOwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz

w czasie transportu, zaladunku 1 wytadunku materiatow, sprzgtu itp. Sprzet uzywany przez
wykonawce winien uzyskac¢ akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére

nie wplyna na jakos¢ wykonywanych robot. Materiaty przewozone na $rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot.

Do robét zwigzanych z wykonaniem oktadzin $ciennych i posadzek ceramicznych
mozna przystapi¢ po zakonczeniu robot ogélnobudowlanych.

Roboty mozna nalezy wykonywac po:

» Zakonczeniu robodt tynkarskich,

* Osadzeniu o$cieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zalozeniem opasek,

» Zakonczeniu robot instalacyjnych (wodociagowe, kanalizacyjne, co, elektryczne,
wentylacji i klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem
instalacji, przed, montazem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych oraz
gniazdek elektrycznych, armatury o$§wietleniowej, kratek wentylacyjnych,

* Zainstalowaniu trzonéw kuchennych (dla kawiarni).
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5.2. Przygotowanie podloza.

Podtoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania

chtonnosci podtoza, nalezy podtoze zagruntowac emulsjg gruntujaca. W przypadku klejenia
na trudne do oczyszczenia i niestabilne podloze zaleca si¢ wykona¢ probe przyczepnosci,
polegajacag na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podtoze pod
ptytki musi by¢ mocne i odpowiednio rowne, oczyszczone z brudu, kurzu, wapna, thuszczu,
resztek powtok malarskich. Wszystkie luzne (,,gluche”) fragmenty podtoza muszg by¢ skute,
dotyczy to zardbwno $cian jak i posadzek. Przez przylozenie taty o dlugosci 2 m nalezy
sprawdzi¢ wszystkie odchylenia ptaszczyzny $ciany od pionu. Odchylenia od linii faty
wigksze od 5 mm muszg by¢ zniwelowane. Wszystkie nierownos$ci niwelujemy stosujac
zaprawe wyrownujacg(np. zaprawa cementowa M4) Mozna stosowacé zaprawy wyrownujace
z gotowych mieszanek np. Zaprawa Wyréwnujgca Atlas. Gotowa zaprawe wyréwnujaca
stosuje si¢ poprzez wsypanie do wody 1 wymieszanie reczne lub mechaniczne do uzyskania
jednorodnej masy. Po wymieszaniu przed uzyciem nalezy pozostawi¢ mas¢ na 5 -10 min. do
tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszac.
Naktadanie zaprawy wyrdwnujacej nalezy rozpocza¢ w miejscach najwigkszych ubytkow.
Jednorazowo mozna naktada¢ warstwe grubosci do 1,5 cm Czas, ktory musi uptyna¢ od
nalozenia zaprawy do momentu rozpocz¢cia naklejania ptytek, wynosi 5 godzin na kazdy

1 cm grubosci warstwy wyréwnujacej.

5.3. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy klejowej.

Zaprawe klejowa z gotowych mieszanek przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suche;j
mieszanki do pojemnika z wodg i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Nalezy $cisle
przestrzegac¢ receptury dozowania wody podanej przez producenta. Po wymieszaniu przed
uzyciem nalezy pozostawi¢ mas¢ na 5 - 10 min. do tzw. ujednorodnienia. Po tym czasie
nalezy zaprawe jeszcze raz krotko wymieszaé. Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ rGwnomiernie
na $cian¢ gtadka strong pacy, a nast¢pnie doktadnie rozprowadzamy po powierzchni paca
zebata.

5.4. Przyklejanie plytek sciennych i podlogowych.

Przed przystapieniem do przyklejania ptytek nalezy dokona¢ doktadnego

rozplanowania plytek na poszczegolnych $cianach (kierunek rozktadu oraz poziomy utozenia
dla poszczegdlnych pomieszczen zostat podany w dokumentacji projektowe;j - projekt
wnetrz). Ptytki nalezy rozktada¢ symetryczne na $cianach (docinanie w obydwu naroznikach).
Uktadanie ptytek nalezy rozpocza¢ od drugiego rzedu. Pierwszy tzw. cokotowy rzad plytek
nalezy przykleja¢ po utozeniu plytek na posadzce. Zaprawe klejowa nalezy nanosi¢ na
powierzchnie nie wickszanizl m”. Przyklejanie pytek nalezy rozpoczaé od dotu. Réwne
spoiny nalezy uzyskac przez stosowanie krzyzykow dystansowych o wymiarze dopasowanym
do szeroko$ci spoiny:

* dla ptytek sciennych 2mm,

+ dla ptytek podtogowych 2-3mm,

Plytki po przytozeniu do $ciany dociskac reka lub lekko dobija¢ gumowym miotkiem.
Ewentualny nadmiar zaprawy. ktory wydostaje si¢ przez spoing nalezy usuna¢ przed
stwardnieniem. Ptytki po przyklejeniu winny mie¢ kontakt z zaprawa klejowa na catosci
powierzchni. Docinanie ptytek najlepiej wykonaé przy uzyciu odpowiednich narzgdzi,
pamigtajac o dobraniu wlasciwego ich wymiaru. Ptytki docinane w naroznikach 1 przy
osciezach nalezy przykleja¢ osobno jako ostatnie. Pamig¢ta¢ nalezy o zachowaniu
odpowiedniego wymiaru spoiny.
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5.5. Spoinowanie.

Do wypehiania pustych spoin pomig¢dzy ptytkami mozna przystapi¢ co najmniej 24 h

od zakonczenia przyklejania glazury. Gotowe mieszanki zapraw do fugowania nalezy wsypac
do pojemnika z wodg i miesza¢ rgcznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednorodnej masy.
Po wymieszaniu przed uzyciem mas¢ nalezy pozostawi¢ na 5 - 10 min. do tzw.
ujednorodnienia. Po tym czasie nalezy zaprawe jeszcze raz krétko wymieszac. Po ponownym
wymieszaniu zapraw¢ nalezy wprowadza¢ w spoiny przy uzyciu gumowej szpachelki lub
pacy oklejonej guma. Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg i ponownie wprowadzaé

w spoiny. Po lekkim przeschnigciu zaprawy (15 - 30 min.) nalezy wykona¢ wstgpne zmycia
powierzchni w celu zebrania nadmiaru zaprawy i jej wylicowania z powierzchnig ptytek.
Czynnos¢ te nalezy wykonac¢ przy uzyciu gabki lub pacy oklejonej gabk go duzych porach,
lekko nasgczonej czysta wodg. Po ponownym przeschni¢ciu zaprawy (1 h) objawiajagcym si¢
rozjasnieniem na powierzchni ptytek, nalezy przystapi¢ do koncowego czyszczenia, ktore
wykonuje si¢ czystg flanelowa Sciereczka lub szorstkg gabka. Spoinowanie ptytek
podtogowych odbywa si¢ wg tych samych zasad jak omdéwiono wczesniej dla plytek
sciennych. Wprowadzenie zaprawy w spoiny pomiedzy ptytkami podtogowymi, jak

1 nastepne etapy czyszczenia, sg analogiczne jak dla ptytek $ciennych. Polaczenia pomiedzy
$ciang a posadzka w pomieszczeniach mokrych" wymagaja zastosowania materiatow
zapewniajacych szczelno$é np. silikonowe masy do uszczelniania.

5.6. Prace pielegnacyjne.

Silne zabrudzenia, naloty cementowe 1 resztki zaprawy klejowej mozna usung¢

specjalnymi ptynami. Aby w/w ptyn nie spowodowat wyptukania masy, jak réwniez
pigmentu ze spoin kolorowych, nalezy ostroznie czysci¢ tylko zabrudzone lico plytek,
uzywajac do tego celu czystych, migkkich, flanelowych $ciereczek. Przez 2 - 4 dni nalezy
zraszac spoiny czysta woda. Spoiny po wyschnieciu nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem
specjalnymi preparatami impregnujacymi. Zabezpieczenie spoiny odbywa si¢ przez
pomalowanie jej ptynem. Uzywac nalezy pedzelka o odpowiedniej grubosci. Ptyn nanosimy
tylko na powierzchni¢ spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w specyfikacji ,,Ogélne Wymagania
Techniczne”. Ptytki powinny by¢ utozone tak, aby tworzyty uktad wzajemnie prostopadtych
linii prostych. Dopuszczalne odchylenie od kierunku pionowego lub poziomego nie powinno
by¢ wigksze nizl mm na 1 m. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze nizl mm na Im. Ulozona oktadzina winna by¢ catg
powierzchnig trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem warstwy wigzacej.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogélne zasady prowadzenia obmiarow roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST 00. ,,Wymagania Ogélne” pkt. 7.
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7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonania powierzchni z plytek
ceramicznych i gresowych. Wielkos$ci obmiarowe posadzek z ptytek okresla si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot obejmuje:

* odbior robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

* 0dbidr ostateczny ( catego zakresu prac),

* odbioér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego).

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie
wynikow pomiarow i badan jakosciowych. Odbior pogwarancyjny dokonywany jest na
podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzor Inwestycyjny przy udziale
Wykonawcy. Ogoélne zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,,Ogolne Wymagania
Techniczne” Podstawe odbioru robot zwigzanym z wykonaniem oktadzin z ptytek
ceramicznych stanowig nastepujace dokumenty:

* dokumentacja techniczna,

* dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jako$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe w postaci
atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

* protokoly odbioru materiatow i wyrobow,

* protokoty odbioru poszczegoélnych etapow lub elementéw robot,

* wyniki badan laboratoryjnych materiatow 1 wyrobow, jesli byty zalecane przez Nadzor
Inwestycyjny,

» ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,,Ogolne Wymagania
Techniczne”. Platno$¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacja nalezy przyjmowac
zgodnie z oceng jako$ci uzytych materiatow i1 jakosci wykonania robot na podstawie wynikow
pomiaréw 1 badan. Cena wykonania robot obejmuje wykonanie petnego zakresu prac
podanego w punkcie 1.4.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicja, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie

* PN-EN 98: 1994 Ptytki i1 ptyty ceramiczne- Oznaczenie wymiardw 1 sprawdzanie
powierzchni.

* PN-EN 99: 1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwos$ci wodnej

* PN-EN 100:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie wytrzymalosci na zginanie

* PN-EN 101: 1993 Ptyty 1 ptytki ceramiczne - Oznaczanie warto$ci wg skali Mosha
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* PN-EN 102:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na wglebne
$cieranie- Ptytki nie szkliwione

* PN-EN 103:1991 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci cieplnej

* PN-EN 104: 1991 Ptyty 1 ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny
* PN-EN 105: 1993 Plyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na peknigcia
wloskowate- Plytki szkliwione

* PN-EN 106:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej — Ptytki
nie szkodliwe

* PN-EN 122:1993 Ptyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej — Ptytki
szkliwione

* PN-EN 154: 1996 Piyty i ptytki ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni - ptytki szkliwione

* PN-EN 155 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej przez
gotowanie. Ptytki szkliwione i nie szkliwione

* PN-EN 163:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne - Pobieranie probek i warunki odbioru.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT

V. ROBOTY MALARSKIE- CPV: 45440000-3

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1.  Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru powlok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

2.2, Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
imajace na celu wykonanie wszystkich powlok malarskich. Obejmuja prace zwigzane z
dostawa materiatow, wykonawstwem 1 wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

2.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot:

- przygotowanie podtoza — $ciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odtluszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, o§cieznice)

- roboty zabezpieczajace np. folia malarska

2.4. OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacja Techniczna.

2.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa,
kosztorysami, pozostatymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy.

3. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatldw i ich rodzaju podano w Ogodlnej Specyfikacji
Techniczne;.
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3.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

3.2.  Mileko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzacg jednolita mas¢ bez
grudek i zanieczyszczen.

3.3. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

e wode — do farb wapiennych,

e terpentyn¢ i benzyn¢ — do farb i emalii olejnych,

e inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne

z za§wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3.4. Srodki gruntujace

3.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powtoki malarskie;.

3.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi.

Przy malowaniu farbami olejnymi i1 syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3.4.3. Mydlo szare.

Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwos$ci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

2.5.  Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu 1
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i

swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne 1 ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
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— wydajno$¢ — 6—8 m2/dm3

— czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnos¢ — 610 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka,
pomieszczenia piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powloke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia

- zapewnia prawidlowe ,,oddychanie” $cian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania $cian w
pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwoj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wlasciwosciach informujg parametry dwoch powszechnie stosowanych norm

odpornos$ci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300
zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli si¢ na klasy
od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i IT) pozwalaja na nazwanie farby
produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na
mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna si¢ charakteryzowac
nast¢pujacymi parametrami:

- klasa I'1 IT lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos$¢ na poziomie 10—15 m2/1 przy jednokrotnym malowaniu,

- nie z6iknie,

- wysoka sila krycia,

- dobra przyczepno$¢ do podtoza,

- niekapigca.

2.6. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac¢ srodkami transportu do przewozu materialéw oraz
drobnym sprzgtem do wykonania robdt objetych niniejsza ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone

przed zanieczyszczeniami 1 szkodliwym wptywem czynnikoéw atmosferycznych.

S. WYKONANIE ROBOT
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Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.

Roboty malarskie winny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczno
projektowa oraz postanowieniami Specyfikacji Technicznej. Przy malowaniu wyrobami
zawierajacymi lotne rozpuszczalniki nalezy zapewni¢ state przewietrzanie pomieszczen oraz
przestrzega¢ zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartego ognia i uzywania urzadzen
mogacych powodowaé iskrzenie. Do robdt zwigzanych z wykonaniem powlok malarskich
mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot ogélnobudowlanych i1 po zakonczeniu procesu
osiadania $cian budynku, szczeg6élne murowanych. Roboty mozna nalezy wykonywaé po:
e Zakonczeniu robot tynkarskich, oktadzin z ptytek ceramicznych,

¢ Osadzeniu o$cieznic drzwiowych i okiennych, dopasowaniu $lusarki i stolarki, ale przed
zalozeniem opasek,

e Zakonczeniu robot instalacyjnych (wodociggowe, kanalizacyjne, co, elektryczne,
wentylacji 1 klimatyzacji, okablowania strukturalnego itp.) wraz ze sprawdzeniem
instalacji, przed montazem ceramicznych 1 metalowych urzadzen sanitarnych oraz
gniazdek elektrycznych, armatury o$wietleniowej, kratek wentylacyjnych,

e Malowanie konstrukcji stalowych wino odbywa¢ si¢ po catkowitym i ostatecznym
umocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementow

w $cianach.

Roboty mozna prowadzi¢ w temperaturze od > +5 °C.W ciaggu doby temperatura nie
powinna spas¢ ponizej 0 °C. Optymalna temperatura do malowania: farbami
wodorozcienczalnymi wynosi + 120 °C do + 180 °C., farbami na bazie rozpuszczalnikow
lotnych powyzej + 50C, farbami. Wszystkie powtoki malarskie widoczne (wewnetrzne) winny
by¢ wykonane w jako$ci doborowe;j. ze starannym wykonczeniem powtok malarskich.

5.1. Przygotowanie podlozy

- Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone i umyte ze starej farby,
wszelkich wykwitow, zwtaszcza z kurzu, brudu, wosku oraz thuszczu,

- Uszkodzenia tynkdéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa lub masa szpachlowa,

- Powierzchnie nalezy przetrze¢ papierem $ciernym w celu usunig¢cia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektow,

- Powierzchnie przewidzianych do malowania powinny by¢ gladkie, rowne, wszelkie
wystepy od lica powierzchni nalezy skué, usung¢ lub zeszlifowac,

- Podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylace, nie kruszace si¢, bez widocznych
rys, spekan 1 rozwarstwien, czyste i suche,

- Podtoza stabe - pylace nalezy zagruntowa¢ np UNIGRUNTEM,

- Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie,

- Przed malowaniem podloza naprawiane nalezy zagruntowa¢ odpowiednio do
zastosowanej farby,

- Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami.
emulsyjnymi powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy, a farbami syntetycznymi nie
wieksza niz 3% masy.

5.2. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

e W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
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e W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podioza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

¢ Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnos$ci
wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.

¢ Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacjg.

e Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédlem pozaru.

¢ Elementy, ktore w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ 1 ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami. Prace malarskie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

5.3. Malowanie Scian farbami.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ starannie oczyszczone

z kurzu, sadzy, zanieczyszczen chemicznych (wykwity sktadnikow zaprawy, rdza) oraz
osypujacych si¢ ziaren piasku. Ewentualne uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ usunigte przed
przystapieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg i zatarcie do rownej powierzchni.
Nie dopuszcza si¢ malowania tynkéw przed uptywem 28 dni od chwili ich wykonania.

W pomieszczeniach malowanych farbg emulsyjna nalezy wykona¢ powtoke malarska
sktadajaca si¢ z jednej warstw farby potozonych na zagruntowane powierzchnie farba
rozcienczong wodg w stosunku 1:3. Malowanie $cian wykona¢ dwukrotnie po catkowitym
wyschnigciu zagruntowanej powierzchni. Gruntowanie oraz nanoszenie pierwszej warstwy
farby wykona¢ pedzlem, natomiast warstwe druga nanie$¢ przy pomocy watka malarskiego
lub aparatem do malowania. Drugie malowanie wykona¢ po wyschnigciu warstwy pierwsze;.
Powloki malarskie powinny pokrywa¢ podtoze réwnomiernie, bez prze§witow, odpryskow,
spekan 1 pecherzy. Faktura powtoki powinna by¢ jednorodna i gtadka bez §ladow pedzla.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita na calej powierzchni, bez smug, plam,
uwydatniajacych

si¢ poprawek oraz widocznych miejsc tagczenia. Nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub
plam w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza si¢ niejednolity odcien barwy
powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan. Wykonane powtoki malarskie
powinny wytrzyma¢ probe¢ na przyczepnos¢ oraz by¢ odporne na wycieranie i wsigkliwos¢,
a takze na zmywanie wodg. Gotowe powloki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i nie
powinny zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

Czynnosci technologiczne:

e przygotowanie powierzchni pod malowanie,

e gruntowanie farbg dyspersyjna,

¢ wykonanie préb koloréw,

e dwukrotne pomalowanie $cian i sufitow,

¢ poprawki w czasie wykonywania robot malarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakoSci powlok malarskich.

Kontrola migdzy fazowa obejmuje sprawdzenie:
e Jakosci materiatow malarskich (wg kryteriow podanych we wcze$niejszych akapitach),
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e Wilgotnosci i przygotowania podtoza,

e Stopnia skarbonizowania tynkow,

e Jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania

i schnigcia,

Wyniki badan jako$ci materialow i podtozy winny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do
dziennika budowy.

Badania powlok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastepujacych terminach

e Dla farb emulsyjnych i silikonowych - nie wczes$niej niz po 7 dniach.

Powloki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzef, jednolitej barwy, bez smug,
plam, spekan, tuszczenia. Winny posiada¢ zadang odporno$¢ na zmywanie ,,M”. Bez
sladow

pedzla - walka.

Powloki silikonowe powinny by¢ odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho

1 szorowanie, bez uszkodzen, plam, smug, przeswitow, §ladow pedzla - walka, spgkan,
tuszczen 1 odstawania od podtoza, smug, zaciekow, uszkodzen, marszczen, pgcherzy, plam
1 zmian odcienia, mie¢ jednolity potysk.

Dla powlok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi zakres
badan i kontroli nalezy przyjmowac¢ zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla powlok wykonywanych farbami na spoiwach bezwodnych zakres badan i kontroli nalezy
przyjmowaé zgodnie z PN-69/B-10285.

Dla wszystkich rodzajow farb zakres kontroli winien obejmowac:

e Sprawdzenie podtoza,

¢ Sprawdzenie podktadow,

e Sprawdzenie powlok.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogo6lne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa dokonywania obmiarow, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegblnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
7.2.  Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
domalowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okresla si¢ na
podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

7.2. Malowanie $cian i sufitow

Malowanie $cian i sufitow nalezy oblicza¢ w m2 w $wietle $cian surowych. Wysoko$¢ mierzy
si¢ od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie Scian i sufitow z profilami ciagnionymi lub ozdobami
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Oblicza si¢ zwigkszajac uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i 0zdob. Jezeli Sciany
sg gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych
sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami $cian, jezeli nadproza sa réwniez malowane z powierzchni ich nie
potraca si¢ otworow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas potraca si¢
powierzchni¢ otworéw, mierzong w swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadaja
oscieznic).Nie potraca si¢ jednak otwordéw i miejsc niemalowanych o pow. do Im2. Otwory
ponad 3 m2 potraca si¢ doliczajac powierzchni¢ malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1.  Odbioér podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robdot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku prze§witu i1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatoéw powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do
powlok o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narze¢dziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;j
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbiorow materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materialow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

Scian 1 sufitow,

- usunigcie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o$¢ robot okresla
si¢ na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

e PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

e PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

e PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Terminy ogodlne.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

e PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

VL. DEMONTAZ I MONTAZ PARAPETOW ZEWNETRZNYCH- CPV: 45261400-8

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wymiana parapetow zewngtrznych z blachy
powlekane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mi¢¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie wymiany

parapetow zewnetrznych w/g przedmiaru robot, a takze roboty nie wymienione w
przedmiarze robot lecz bezposrednio zwigzane

z realizacja przedmiotu zamowienia, wytonione podczas realizacji zadania i niezbedne do
jego poprawnego i w pelni

kompletnego wykonania. Powyzsze nalezy uwzgledni¢ w kalkulacji cenowej na etapie
przygotowania oferty

Roboty przewidziane do wykonania:

- Demontaz parapetoéw zewngtrznych

- montaz parapetow zewnetrznych

- obrébka os$ciezy

- wywo0z materiatow z rozbiorki z utylizacja

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét;

- Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja

przetargowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

- Wykonawca ponosi petna odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robot zgodnie z zwarta umowa.
- Za zabezpieczenie obiektu ( wydzielenie stref bezpieczenstwa ) w obrgbie rob6t przez okres
trwania prac

- Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnos$ci
publicznej i prywatnej, a w

przypadku uszkodzenia lub zniszczenie do naprawy na swoj koszt.
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- Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji zamdowienia winny posiada¢ odpowiednie
atesty dopuszczajace do obrotu 1

powszechnego jednostkowego zastosowania w budownictwie ( art. 10 ust. Prawo budowlane )
- Wykonawca podczas realizacji zamdwienia ma obowigzek przestrzegania przepisow
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy

- Wykonawca podczas realizacji zamdwienia ma obowigzek stosowania si¢ do przepisow
zawartych w ustawie z dnia 27

kwietnia 2001 Prawo ochrony srodowiska.

- Przed przystapieniem do udzialu w postgpowaniu o udzielenie zamdwienia publicznego
zobowiazuje si¢ oferentow do

dokonania ogle¢dzin stanu istniejagcego obiektu w ktorym przewiduje si¢ wykonanie praz
zwigzanych z wymiana parapetéw zewnetrznych.

2. MATERIALY
2.1. Parapety z blachy powlekanej.

Wymagania dla zamawianych parapetéw z olchy powlekanej:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa "B"

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

- Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Parapety zewnetrzne - wykonane z blachy powlekanej o szer. 30cm zgodnie z kolorystyka
elewacji.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania robot budowlanych odtworzeniowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa powlekana ptaska kolor bialty. Materiaty mogg by¢ przyjete na
budowe, jezeli spetniajg nastgpujace warunki:

— odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji przetargowej,

— sg wlasciwie opakowane i oznakowane,

— spetniajg wymagane wlasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

— maja deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu;

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonanych robot
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3.2. Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykona¢ rgcznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robdt. Na srodkach transportu przewozone
materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ okna przed przemieszczeniem w sposob
zapobiegajacy uszkodzeniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Demontaz parapetow zewnetrznych

Ze wzgledu na stan technicy istniejacej stolarki okiennej - zachowac szczegdlna ostroznosé
podczas demontazu parapetow.

Osadzenie parapetow zewnetrznych wykonac po catkowitym zabezpieczeniu istniejacych.
Parapet zewngtrzny powinien by¢ wsunigty w ram¢ okna. Nie wolno zastania¢ zakladanymi
parapetami otworow wyptywowych.

Parapet powinien by¢ zamontowany w sposob gwarant jacy odptyw wody na zewnatrz otworu
okiennego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow

- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych
- sprawdzenie prawidlowosci zamocowania i uszczelnien

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja przetargowa.

7.2. Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych i
jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czegsciowych.

Badania w czasie odbioru cz¢sciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych
dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

7.3. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza (oscieze),
b) jakosci zastosowanych materiatow,
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c) doktadnosci wykonania zakotwienia
d) doktadnosci wykonania izolacji termiczne;j

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-EN 14351-1+A2:2016 Roboty szklarskie. Warunki techniczne przy odbiorze.
- PN-EN 12051:2002 Okucia budowlane. Podzial.
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