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1.1.0.
1.1.1.

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (OST)
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

OKkreslenie przedmiotu zamdéwienia
Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogo6lna przedsiewziecia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ( ST ) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z:

remontem korytarzy oraz czgsci pomieszczen biurowych
polozenie wyktadziny podtogowej w wybranych pomieszczeniach
potozenie plytek ceramicznych w korytarzu na parterze

demontaz witryn szklanych

montaz witryny aluminiowo - szklanej

budowa $cianki dziatowej

w budynku: Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza Kusocinskiego w Czgstochowie przy
ul. Jesiennej 42.

1.2.0. Uczestnicy procesu inwestycyjnego:

1.2.1.

1.2.2,

1.2.3.

1.2.4.

1.3.0.
1.3.1.

Zamawiajacy:
Gmina Miasto Czgstochowa 42-217 Czestochowa ul. Slaska 11/13

Wykonawca:
wyloniony na podstawie postgpowania w trybie ustawy ,,Prawo Zamoéwien Publicznych”.

Zarzadzajacy realizacja umowy
Gmina Miasto Czestochowa 42-217 Czestochowa ul. Slaska 11/13
Uzytkownik

Szkota Podstawowa nr 49 im. Janusza Kusocinskiego w Czegstochowie

Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedagcym podstawa do udzielenia zamowienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot wymienionych w pkt. 1.1.1.

OKkreslenia i nazewnictwo

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Charakterystyka przedsiewziecia
Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robo6t zwigzanych z:

remontem korytarzy oraz czes$ci pomieszczen biurowych
potozeniem wyktadziny podtogowej w wybranych pomieszczeniach
polozenie plytek ceramicznych w korytarzu na parterze
demontazem witryn szklanych

montazem witryny aluminiowo - szklanej

budowg $cianki dzialowe;j

w budynku: Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza Kusocinskiego w Czgstochowie
przy ul. Jesiennej 42.



1.4.0.

1.4.1.

1.4.2,

Dokumentacja techniczna okreslajaca przedmiot zamoOwienia i
stanowiaca podstawe do realizacji robot

Wykaz innych dokumentéw majacych wplyw na realizacje inwestycji

e Prawo Budowlane (t. j. Dz. U. 2010 Nr 243, poz. 1623 z p6zn. zm.)

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002, Nr 75 poz. 690 z
pozn. zm.),

Prawo Zamowien Publicznych (t. j. Dz. U. z 2013, poz. 907 z p6zn. zm.),

e Polskie Normy,

Normy Europejskie.

Zgodno$¢ robot z dokumentacjg techniczng

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac 1 ich zgodnos$¢ z specyfikacja techniczna,
polskimi normami (PN), przepisami prawa budowlanego, sztuka budowlang, projektem
budowlanym i instrukcjami Zamawiajacego.

Wykonawca jest zobowiazany wykonywaé wszystkie roboty Scisle wedlug otrzymanej
specyfikacji technicznej. Jest On zobowiazany do organizacji i zapewnienia w calosci
robocizny, materiatow, sprzetu, transportu i dostaw. Wykonawca zobowigzany jest — przed
opuszczeniem placu budowy — do oczyszczenia i uporzadkowania jego i terenow
przylegtych naruszonych przez roboty budowlane. Podczas robot Wykonawca jest
odpowiedzialny za zabezpieczenie placu budowy przed dostgpem osob niepowotanych i
zapewni ochron¢ placu budowy i mienia Inwestora oraz utrzymanie placu budowy. W
przypadku zaniedbania obowigzkow, Wykonawca na polecenie inspektora nadzoru
wyznaczonego przez zamawiajacego zobowigzany jest podjac je natychmiast — pod rygorem
wstrzymania robot budowlanych z winy Wykonawcy.

2.0.0. Prowadzenie robot
2.1.0. Ogolne zasady wykonania robot

2.2.0.
2.2.1.

2.2.2,

2.2.3.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
specyfikacji technicznej oraz poleceniami Zamawiajacego.

Polecenia Zamawiajacego bgda wykonywane nie poOzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba wstrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

Teren budowy
Charakterystyka terenu budowy

Teren budowy obejmuje pomieszczenia korytarza na parterze, korytarzy na I i II pigtrze oraz
sekretariat i pomieszczenia biurowe na parterze w budynku: Szkoty Podstawowej nr 49 im.
Janusza Kusocinskiego w Czestochowie, przy ul. Jesiennej 42.

Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy protokolarnie przekazuje Wykonawcy teren budowy w czasie 1 na warunkach
okreslonych w ogolnych warunkach umowy. Wykonawca we wskazanym przez
Zamawiajacego miejscu zorganizuje zaplecze budowy i wykona podiaczenie do mediow, z
ktorych bedzie korzystat na czas umowy. Wykonawca za zuzyte media bedzie ptacit zgodnie z
ustaleniami z Zamawiajacym.

Ochrona i utrzymanie budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich materialow i
elementéw wyposazenia uzytych do realizacji robdt od chwili rozpoczgcia do ostatecznego
odbioru robot. Przez caly ten okres urzadzenia lub ich elementy beda utrzymywane w



2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

2.27.

sposob satysfakcjonujacy Zamawiajacego. Moze on wstrzymaé realizacje roboét, jesli w
jakimkolwiek czasie Wykonawca zaniedbuje swoje obowiazki konserwacyjne.

Ochrona wlasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong¢ istniejagcych instalacji naziemnych i
podziemnych urzadzen znajdujacych si¢ w obrgbie placu budowy, takich jak rurociagi, kable,
etc.

Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Zamawiajacego i wiasciciela o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy
naprawie udzielajac wszelkiej mozliwej pomocy, ktora moze by¢ potrzebna dla jej
przeprowadzenia. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie ww. szkody spowodowane
przez jego dziatania.

Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robét

W trakcie realizacji robot Wykonawca jest zobowigzany znac i stosowac si¢ do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska.

Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowg i bedzie utrzymywatl wyposazenie konieczne dla

zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzadzenia specjalistyczne oraz

odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu

zatrudnionego na placu budowy.

Wykonawca bedzie stosowat si¢ do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w
zakresie = bezpieczefistwa  przeciwpozarowego.  Materialy latwopalne  beda

przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od

budynkow i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, a

wynikajace z dziatah Wykonawcy.

Uzycie materialow, ktore wplywaja na trwate zmiany $rodowiska, materiatow emitujacych

szkodliwe promieniowanie sg zabronione. Zamawiajacy nie dopuszcza zastosowania

materialdow pochodzacych z odzysku lub recyclingu.

Program zapewniania jakoSci

Wykonaweca jest w pelni odpowiedzialny za jako$¢ robot i stosowanych materiatow.

3.0.0. Zarzadzajacy realizacjg umowy

Dla prawidtowej realizacji i zgodnie z przepisami prawa budowlanego, Zamawiajacy pisemnie
wyznacza inspektora nadzoru dziatajacego w jego imieniu, w zakresie przekazanych mu
uprawnien i obowigzkow. Wydawane przez niego polecenia majg moc polecen
Zamawiajacego.

4.0.0. Materialy i urzadzenia
4.1.0. Zrodla uzyskiwania materialéw i urzadzen

Wszystkie wbudowane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robot
muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegotowej specyfikacji technicznej. Na
zadanie Zamawiajgcego przynajmniej na tydzien przed uzyciem materialu przewidywanego
do wykonania robdt statych wykonawca przedlozy szczegdtowsg informacje o zrddle
produkc;ji, zakupu lub pozyskania takich materiatow, atestach, itp.

Akceptacja Zamawiajacego udzielona dla jakiej$ partii materiatow z danego zrodta nie
bedzie oznaczaé, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrédla sg akceptowane
automatycznie. Wykonawca jest zobowiazany do dostarczenia atestow lub wykonania prob
materiatow otrzymanych z zatwierdzonego zrodta dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, ze
nadal spetniaja one wymagania odpowiedniej szczegotowej specyfikacji techniczne;.
Wykonawca bedzie ponosit wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac budowy
materiatow lokalnych. Za ich ilo$¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca.



4.2.0. Kontrola materialow i urzadzen

Zamawiajgcy uprawniony jest do kontroli dostarczonych materiatow i urzadzen dla
sprawdzenia zgodno$ci z wymaganiami szczegotowych specyfikacji technicznych.
Zamawiajgcy upowazniony jest rowniez do pobierania i badania probek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wlasnosci. Wyniki tych prob stanowi¢ moga podstawe do aprobaty jakosci
danej partii materialdéw. Zamawiajacy uprawniony jest rowniez do przeprowadzenia
inspekcji w wytwodrniach materialow i urzadzen.

W czasie przeprowadzania badania materialow i urzadzen przez Zamawiajacego Wykonawca
ma obowigzek udostepni¢ w dowolnym czasie dostep do materiatow i udzieli¢ wszelkich,
niezbe¢dnych informacji.

4.3.0.  Atesty materialow i urzadzen

W przypadku materiatow, dla ktorych w szczegdtowych specyfikacjach technicznych
wymagane s3 atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi posiadac atest okreslajacy w
sposob jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez Wykonawce badan jakosSci
materiatow Zamawiajacy dopusci do uzycia wylgcznie materialy posiadajace atest
producenta, z ktorego wynika pelna zgodno$¢ z warunkami podanymi w szczegotowe;j
specyfikacji technicznej. Produkty przemyslowe muszg posiada¢ atesty wydane przez
producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikow tych badan musza by¢ dostarczone Zamawiajacemu. Materialy posiadajace atesty,
a urzadzenia — wazng legalizacj¢ moga by¢ badane przez Zamawiajacego w dowolnym
czasie. W przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos$¢ wlasciwosci przewidzianych do
uzycia materialow i urzadzen z wymaganiami zawartymi w szczegoétowych specyfikacjach
technicznych nie zostana one przyjete do wbudowania.

4.4.0. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom budowy
Materialy uznane przez zarzadzajacego realizacja umowy za nie zgodne ze szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwlocznie usunigte przez wykonawce z placu
budowy. Kazdy rodzaj rob6t wykonywanych z uzyciem materiatow, ktore nie zostaly
sprawdzone lub zaakceptowane przez Zamawiajacego, bedzie wykonany na wtasne ryzyko
Wykonawcy. Zakres robot, w ktorych uzyte zostana te materiaty bedzie nieprzyjety przez
Zamawiajacego.

4.5.0. Przechowywanie i skladowanie materialow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ takie skladowanie materialow aby nie podlegaly
zniszczeniu 1 uszkodzeniu. Musi utrzymywac ich jako$¢ i wlasnosci w takim stanie jaki jest
wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Musza one w kazdej chwili by¢ dostepne dla
przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiajagcego, az do chwili kiedy zostang uzyte.
Tymczasowe tereny przeznaczone do skltadowania materialow 1 urzadzen beda
zlokalizowane w obrebie placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajacym lub
poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez Wykonawce. Zapewni on, ze
tymczasowo skladowane na budowie materiaty i urzadzenia bedg zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

5.0.0. Sprzet

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i srodowisko.

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy oraz powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w szczegotowych
specyfikacjach  technicznych, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego. Liczba
1 wydajnos¢ sprzgtu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z terminami
umownymi. Sprzgt bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi
by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Tam, gdzie jest

to wymagane przepisami, Wykonawca dostarczy zarzadzajacemu



realizacja umowy kopie dokumentoéw potwierdzajagcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania. Jezeli specyfikacje techniczne przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywaniu robot, Wykonawca przedstawi wybrany sprzet do akceptacji
przez Zamawiajacego. Nie moze by¢ pozniej zmiany bez jego zgody. Sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do uzycia.

6.0.0. Transport

Warunki dostawy materialow oraz organizacja robot musi uwzglednic istniejgca lokalizacje
miejsca prowadzonych prac oraz ogélnodostepne ciggi komunikacyjne. Dostawa materialow
odbywa¢ si¢ bedzie z drogi wewnetrznej uzytkowanej przez osoby inne w trakcie
prowadzonych robot. Wykonawca jest zobowigzany usuwac¢ na biezgco, na wlasny koszt,
wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7.0.0. Kontrola jakoS$ci robot
7.1.0. Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jako$ci materiatow. Wykonawca
dostarczy zarzadzajagcemu realizacja umowy S$wiadectwa stwierdzajace, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprze¢t badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaty prawidlowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

8.0.0. Obmiary robot
Prowadzenie obmiaréw robdt jest niezbedne tylko dla uméw obmiarowych. Dla umow
ryczattowych obmiar sprawdza si¢ jedynie w przypadkach robot dodatkowych, ktorych nie
mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy. W przedmiotowym zadaniu moze to mie¢
jedynie miejsce w przypadkach przerwania roboét z winy ktérejkolwiek stron.

8.1.0. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robot wg stanu na dzien
jego przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je
zgodnie z wymaganiami zawartymi w szczegotowych specyfikacjach technicznych, a ich
ilo$¢ podaje si¢ w jednostkach przedmiarowych. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca przy
udziale Zamawiajacego. Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi
beda mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Objetosci beda wyliczane w m?,
jako dlugos$¢ pomnozona przez sredni przekrdj. Ilosci, ktore maja by¢é wyliczone wagowo,
beda wyrazone w tonach lub kilogramach.

8.2.0. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czacie dokonywania obmiaru robot
1 dostarczone przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez Zamawiajacego. Jezeli
urzadzenia te lub sprze¢t wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca musi posiada¢ wazne
swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie w
catym okresie trwania robot.

9.0.0. Odbiory robot i podstawy platnosci
9.1.0. Rodzaj odbioréw

Roboty remontowe, podlegajg nastgpujacym odbiorom robot, dokonywanym przez inspektora

nadzoru inwestorskiego:

e odbiorowi robot zanikajacych,

e odbiorowi czesciowemu elementdw robot tj. Wykonawca zglosi do odbioru na przyktad
element, czg¢$¢ robdt do ustalenia pomigdzy stronami umowy,

e odbiorowi koncowemu,

e odbiorowi pogwarancyjnemu.



9.1.1.

9.1.2.

9.1.3.

9.1.4.

9.1.5.

9.2.0.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbioru robot
dokonuje inspektor nadzoru Zamawiajacego. Gotowos$¢ danej czgsci robot zglasza
Wykonawca bezposrednio inspektorowi nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty zgloszenia.

Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru robot
dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robot zglasza Wykonawca bezposrednio
inspektorowi nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz

w ciggu 2 dni od daty zgloszenia. Przeprowadzenie odbioréw czesciowych nie jest
obligatoryjne.

Odbioér koncowy

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakos$ci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru
ostatecznego bedzie zgltoszona przez Wykonawce na pismie do Zamawiajacego. Osiagnigcie
gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ inspektor nadzoru. Zamawiajacy powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji odbiorowe;.
Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pdzniej niz przed uptywem terminu okreslonego w
umowie. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow,wynikow badan i pomiardéw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robo6t z PB, PN i ST.

Odbioér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wad wynikltych w okresie gwarancyjnym. Odbior

pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru koncowego.

Dokumenty odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokot odbioru
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
zawierajacy:

e Obmiar robét (jezeli zaistniata koniecznos¢ jego sporzadzenia)
e Atesty jakosciowe wbudowanych materialow
e Inne dokumenty wymagane przez inwestora

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
wykonawcg wyznaczy ponowny termin tego odbioru. Wszystkie zarzadzone przez komisje
roboty poprawkowe lub uzupeilniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
inwestora, wykonane i zgloszone pismem przez wykonawce do odbioru w terminie
ustalonym przez komisje.

Podstawa platnoSci

Podstawa ptatnosci begdzie ryczatt okres§lony na podstawie oferty Wykonawcy. Cena ta jest
ostateczna i wyklucza mozliwosci zadania dodatkowej zaptaty za wykonane roboty. Cena
ryczattowa uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie, okreslone w ST i PB.

Cena obejmuje:

e robocizne
e warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu



warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na
budowe i1 z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

koszty posrednie, w sktad ktorych wchodzg: place personelu i kierownictwa
zaktadu pracownikow nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce
na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsiebiorstwa wykonawcy,
koszty eksploatacji zaplecza

zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko wykonawcy z tytutu wydatkow,
ktore moga wystapi¢ w czasie realizacji robot

Podstawa do wystawienia faktury VAT za wykonanie robdt bedzie, potwierdzony przez
inspektora nadzoru, protokét wykonania i odbioru robot.

10.0.0. Przepisy zwiazane
10.1.0. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z obwigzujacymi w Polsce normami i
normatywami.
W wyjatkowych przypadkach mozna dopusci¢ stosowanie innych norm i przepiséw, lecz muszg one by¢
zaakceptowane przez zarzadzajacego umowa (przed rozpoczeciem prac) Wszystkie najwazniejsze
przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robot i stosowanych materialow sg wyszczegdlnione w
szczegotowej specyfikacji techniczne;.

10.2.0. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaré6wno przez
wladze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sa w
jakikolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w pekni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych regul i wytycznych w trakcie realizacji robét.

Najwazniejsze z nich to:

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2010 Nr 243, poz.
1623 z pozn. zm.),
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75 poz. 690 z
pozn. zm.),
ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (t. j. Dz. U. z 2013,
poz. 907 z pézn. zm.),
rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 16
czerwca 2003 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych
obiektoéw budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010 Nr 109, poz. 719),
rozporzadzenie ministra infrastruktury z 6 lutego 2003r w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.

U. z 2003 Nr 47 poz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w pelni odpowiedzialny za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod. Bedzie informowat zarzadzajacego realizacja umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,

przedstawiajac kopie atestow zarzadzajacego realizacjg umowy w i innych wymaganych §wiadectw.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST-1) WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH - UKEADANIE PLYTEK
CERAMICZNYCH NA PODLOGACH

CPV 45320000 - Roboty izolacyjne
CPV 45430000 - Pokrywanie podtog i $cian
CPV - 45431000-7 Ktadzenie plytek

1.0. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST-1) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z remontem korytarzy parteru, I-go i II-go pietra, sekretariatu oraz czesci
pomieszczen biurowych na parterze budynku Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza Kusocinskiego w
Czestochowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe
wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Zakres robot obejmuje:
- ulozenie nowych ptytek ceramicznych (gresowych) na podlodze w korytarzu na poziomie
parteru (przy salach gimnastycznych)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST-1 zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2.0. Materialy
- Plytki gres przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac si¢ niska nasigkliwos$cia i
Scieralnoscig ( przewidziano V klasg $cieralnos$ci), antyposlizgowoscig odpornoscia na uderzenia.
Przed zamowieniem wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ format ptytek oraz kolorystyke wnetrz
z inwestorem.
- Ptyta kamienna - ptaski fragment naturalnego kamienia koloru uzgodnionego z inwestorem o
nominalnej grubosci min. 20mm uzyskany w wyniku cigcia. Reakcja kamieni naturalnych na ogien
odpowiada klasie A1. Nasigkliwos$¢ kapilarna zgodnie z metoda okreslong w EN 1925. Odpornosé
na §cieranie nalezy oznaczy¢ zgodnie z metoda okreslong w EN 14157. Odpornos$¢ na poslizg dla
ptyt posadzkowych ) nalezy oznaczy¢ dla obszaréw z ruchem pieszym zgodnie z EN 14231.Wyglad
zewnetrzny nalezy deklarowac zawsze odwotujac si¢ do probki, na probee nalezy umiesci¢ nazwe i
adres producenta, jak rowniez mianownictwo kamienia. Barwe, uzylenie, teksture itp. nalezy
okresli¢ wizualnie.
- Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypetienia spoin zostang uzyte
gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe 1 masy do fugowania charakteryzujg si¢
wodoodpornos$ciag mrozoodpornoscia tatwosciag zastosowania, niepalnoscia. Plytki, kleje i masy do
fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty. Nalezy stosowac zaprawy dostosowane do danego
rodzaju plytki.
Materialy pomocnicze
- Woda - do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowa¢ nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250
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SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej p.5.

Sprzet do niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robdt remontowych pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajgcym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jako$ciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjag umowy
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.6.

Transport materialow

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad robot ciesielskich
mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Wykonanie robot
Wykonawca przedstawi InzZynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, W jakich roboty beda wykonywane.

Opis ogolny

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowaé sposob ukladania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich
wielko$¢ 1 przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mi¢¢ jednakowa szerokos$¢, wigksza niz potowa ptytki.

Podktady pod posadzki z ptytek gres powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie min. 12 MPa,

a pod posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-1 5).

Podktad pod posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku
paskiem papy lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do $cian. W podktadzie
cementowym nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne:

» w miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

oddzielajgce fragmenty podtogi o r6znych wymiarach,

» w miejscach styku podtog o r6éznej konstrukeji,

przeciwskurczowe, dzielgce powierzchni¢ podktadu na pola 6x6 m, o giebokosci 1/3 — 1/2 grubosci
podktadu;

Do uktfadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego

i robot tynkarskich.

Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosié¢ 5°-35°C.

Przed ukladaniem plytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowsg nalezy przygotowac
mieszajac, zgodnie z receptura producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloécig wody. Otrzymana
masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi si¢ na podtoze za pomocg pacy.
Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wicksza niz 5-7 mm. Ukladanie plytek
rozpoczyna si¢ od ulozenia pojedynczych ptytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw
prostopadtych ustalajacych kierunki spoin. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one
zosta¢ po stwardnigciu i wyschnigciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig
masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa si¢ nadmiar masy, a po
wyschnigciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczy¢ wokét $cian

cokolikiem z ksztattek cokolowych, przycietych ptytek lub specjalng listwa z tworzyw

sztucznych.
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Kontrola jakoSci
Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty
muszg spelnia¢é wymagania odpowiednich norm Iub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkos$ci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rdwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych miejscach 1
kierunkach 2 - metrowa fatg,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej laty i
poziomnicy

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnoéci wykonywania wyktadzin i okladzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wpltyw na prawidtowo$¢ dalszych prac.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materialdw 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem rob6t i w trakcie ich wykonywania.

Obmiar robét

Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.8.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot (Slepy
kosztorys)

Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi s3:
- 1 m® powierzchni $ciany, podtogi

Odbiér robét

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora
Nadzoru 1 Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawcg o catkowitym zakonczeniu
rob6t. Komisja przeprowadzi wizje i oceni wykonanie robdt po wzgledem jakoSciowym oraz
zgodnosci wykonania robot z zawartg umows.

Nastgpnym odbiorem bedzie odbidr pogwarancyjny, ktory bedzie polegat na ocenie wykonanych
robot zwigzanych z usunigciem wad i1 usterek stwierdzonych podczas odbioru koncowego i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Podstawa platnosci
Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomigdzy Inwestorem a Wykonawcg.



10.0

Przepisy zwigzane

PN-63/B-1 01 45 ,,Posadzki z plytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.”

PN-68/B-1 0156 ,,Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.”

PN-79/B-1 2035 ,,Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.”

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne Oznaczanie odporno$ci na plamienie

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i plyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci
powierzchni

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie nasiliwos$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci calkowitej

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie mrozoodporno$ci

PN-EN ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci chemicznej

PN-EN 104:1997 Ptytki i plyty ceramiczne podlogowe i $cienne Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny

PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione

PN-87/B-12038/05 Metody badan ptytek ceramicznych Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
PN-EN 155:1996 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej przez gotowanie
Ptytki nieszkliwione

PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie

PN-EN 103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN 105:1993 Ptytki i plyty ceramiczne podlogowe i §cienne Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wloskowate. Ptytki szkliwione

PN-EN 154:1996 Ptytki i plyty ceramiczne Oznaczanie odporno$ci na $cieranie powierzchni Plytki
szkliwione

PN-EN 163:1994 Ptytki ptyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe Definicje, klasyfikacja,wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN 98:1996 Plytki i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni

PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie poslizgu

PN-EN 1322:1999 Kleje do ptytek Definicje i terminologia

PN-EN 1323:1999KlIeje do plytek Ptyta betonowa do badan

PN-EN 1324:1999 Kleje do plytek Oznaczanie wytrzymato$ci na $cinanie dla klejow

dyspersyjnych

PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie czasu otwartego

PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie zwilzalnosci

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odporno$ci na S$cieranie
powierzchni plytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie matych réznic barwy

PN-EN1 2004:2002/A1 :2003 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne

PN-EN-12058:2004 - Wyroby z kamienia naturalnego, ptyty posadzkowe i schody. PN-B14501 -
Zaprawy budowlane zwykte.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST-2) WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH - MONTAZ DRZWI ORAZ SCIAN
SZKLANYCH

CPV 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
CPV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
CPV 45421131-1 — Instalowanie drzwi

14 Wstep
1.5 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST-2) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem korytarzy parteru, I-go i II-go pietra, sekretariatu oraz czesci
pomieszczen biurowych na parterze budynku Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza Kusocinskiego w
Czestochowie.

1.6 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1. Odstgpstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$é, ze podstawowe
wymagania bgdg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.7 Zakres robot objetych Specyfikacja
Zakres robot obejmuje:
- Montaz witryny aluminiowo - szklanej w korytarzu na I-szym pietrze
- Montaz nowych oscieznic i drzwi.
- Montaz sitownikow automatycznych, kompletow trzymaczy magnetycznych i innych elementow
wskazanych w dokumentacji projektowe;.

1.8 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST-2 zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.9 Ogéblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2.0 Materialy
Dla drzwi dwuskrzydtowych przynajmniej jedno skrzydto musi mie¢ szerokos¢ w §wietle min. 90
cm. Wspodlczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewngtrznych nie moze by¢ gorszy niz U<1,3 W/
(m2*K). Kolorystyke stolarki nalezy uzgodni¢ z inwestorem.
Drzwi nalezy wyposazy¢ zgodnie z oznaczeniami na rysunkach. Wymiary otworéw w §wietle nie
moga by¢ mniejsze niz wskazane w dokumentacji projektowej. Otwor dobra¢ do wybranego modelu
stolarki drzwiowe;j. Ze wzgledu na istniejgce elementy konstrukcyjne zaleca si¢ dopasowanie do
otwordw stolarki EI o mozliwie jak najmniejszej ramie.
- Zaleca si¢ dostosowanie kolorystyki do istniejgcej stolarki drzwiowej. Stosowaé oscieznice
regulowane, klamki bezpieczne C stal nierdzenna, wktadki bezklasowe.

3.0. SPRZET
3.1  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p.5.

3.2. Sprzet do niezbedny do wykonania robét
Rodzaje sprzetu uzywanego do robot pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jakoSciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.



4.0. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6.

4.2. Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wplyna
nickorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i1 bezpieczefistwo przewozonych materialow.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wybdr $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
materialu, jego objetosci, technologii i zatadunku oraz odlegtosci transportu.

5.0 Wykonanie robot

5.1.

5.2.

6.0

Przed przystapieniem do wykonywania robot nalezy zabezpieczy¢ teren przed mozliwoscig wejscia
0sob trzecich w zasigg prowadzonych prac. W ramach prac przygotowawczych przewiduje si¢
wykonanie robo6t przewidzianych w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji.

Podczas wykonywania prac nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy obowigzujace przy pracach w obiekcie czynnym oraz na przepisy przeciwpozarowe.
Dopasowanie otworow drzwiowych pod nowg stolarke

Dopasowanie otworu polega na wykonaniu robot murowych i tynkarskich majacych na celu
utworzenie $wiatta otworu zgodnego z zaleceniem producenta dla osadzenia o$cieznicy drzwiowe;j
metalowej. Nalezy wykonaé roboty zgodnie z pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.

Stolarka drzwiowa

Wykonawca powinien dokona¢ montazu drzwi zgodnie ze szczegdtowa instrukcja wbudowania tych

wyrobow, dostarczonag przez kazdego producenta. Wyroby stolarki budowlanej osadzi¢ w otworach

po zdemontowanej stolarce i dostosowanych do montazu  nowej stolarki. Stolarke nalezy
zamocowywaé w osciezu zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w normach a okucia

powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnily skrzydtom nalezyte dzialanie zgodne z ich

przeznaczeniem.

Zakres robot przygotowawczych i zasadniczych:

* Przed osadzeniem sprawdzenie doktadnosci wykonania o$cieza i stan powierzchni, do ktérych ma
przylega¢ oScieznica, czy wystepuja wady w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni. Luz
miedzy otworem drzwiowym a o$cieznica powinien wynosi¢: na szerokos$ci otworu 2-6 mm a na
wysokos$ci otworu 5-9 mm,
= W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawic
stolarke na podktadkach lub listwach,

* Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu,

» Podczas montazu drzwi w budynku nalezy stosowac nastepujace elementy kotwigce:

* na wysoko$ci elementu po obydwu stronach drzwi stosowa¢ co najmniej po dwa elementy
mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,

» maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

= W drzwiach rozwieranych o szeroko$ci wigkszej niz 700 mm stosowane sa klocki podpierajace
utatwiajace prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem o$cieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokos¢
drzwi przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety klockéw. Klocki podpierajace stosuje si¢
zawsze, jezeli szerokos$¢ drzwi przekracza jego wysokosc.

* Wykonawca dokonujacy wymiany stolarki powinien dysponowaé wszelkim potrzebnym sprzetem,
kadra pracownikow wykwalifikowanych itd. niezb¢dnymi do prawidtowego montazu stolarki.

Kontrola jako$ci
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7
Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji i przedmiaru robot. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru i polega
na:
= Sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja techniczng producenta,
= Sprawdzeniu materiatow,
» Sprawdzeniu wypoziomowania stolarki,
= Sprawdzenie trwatosci potaczen,
» Sprawdzeniu sprawnosci dziatania skrzydet, samozamykaczy, sitownikow i elementéw ruchomych



oraz funkcjonowania okuc.

Uznaje si¢, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie wlasciwosci materiatow 1 robot sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentow.

7.0. Obmiar robot
Jednostka obmiaru sa jednostki miary wynikajace z poszczegdlnych pozycji przedmiaru robot.

8.0.  Odbior robét
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecnosci Inspektora
Nadzoru 1 Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawceg o catkowitym zakonczeniu
rob6t. Komisja przeprowadzi wizje i oceni wykonanie robdt po wzgledem jakoSciowym oraz
zgodnosci wykonania robot z zawarta umowa. Nastgpnym odbiorem bgdzie odbiér pogwarancyjny,
ktéry bedzie polegal na ocenie wykonanych robdot zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych podczas odbioru koncowego i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

9.0. Podstawa platnosci
Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomigdzy Inwestorem a Wykonawcg.

10.0  Przepisy zwigzane
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych - Roboty konstrukcyjne, wydanie
ITB - 2003 rok. Instrukcje producentow.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czgs¢ B — Roboty wykonczeniowe,
wydanie ITB - 2003 rok. Instrukcje producentow,
PN- 88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi . Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-79/7150-02 Stolarkabudowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport.
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i polozenia. Wartosci
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia
PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo. Terminologia
PN-EN 14449:2008 Szkto w budownictwie -- Szklo warstwowe i bezpieczne szklo warstwowe -- Ocena
zgodno$ci wyrobu z normag



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST-3)
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV —45100000-8 — Przygotowanie terenu pod budowe
CPV —45442100-8 — Roboty malarskie
CPC —45410000-4 — Tynkowanie

1.0. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST-3) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem korytarzy parteru, I-go i [I-go pietra, sekretariatu oraz
cze$ci pomieszezen biurowych na parterze budynku Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza
Kusocinskiego w Czgstochowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spelione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja
Zabezpieczenie okien, grzejnikow, drzwi nieprzeznaczonych do wymiany, podiug, sufitu
podwieszanego folig malarska,
Oddzielenie dalszej czgsci korytarza oraz klatki schodowej folg malarska,
Demontaz i ponowny montaz elementéw wyposazenia sal lekcyjnych na czas prowadzenia
robot malarskich,
Demontaz i ponowny montaz elementdw wyposazenia korytarza na czas prowadzenia robot
malarskich,
Demontaz drzwi,
Wykonanie nowych nadprozy wraz z wykonczeniem tynkarskim
Przymurowanie otworow drzwiowych w korytarzu II pietra
Montaz nowych drzwi,
Czyszczenie 1 gruntowanie $cian oraz fragmentow sufitow,
Naprawa ubytkow tynkow $cian i sufitow ,
Malowanie §cian
Malowanie paska dekoracyjnego szer. 10cm, wys. gornej krawedzi 1,5m nad podtoga
Zabezpieczenie dolnej powierzchni $ciany lakierem lamperyjnym do wysokosci 1,5 nad
poziom podtogi,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST-3 zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2.0. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow 1 ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu
lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodnos¢ wlasciwosci technicznych z wymaganiami
podanymi w normach i aprobatach technicznych. Material dostarczony bez tych dokumentéw
nie moze by¢ stosowany. Do wykonania robot zastosowac:



Benzyna do lakierow,

Mydta techniczne,

Folia polietylenowa budowlana ostonowa,gr.0,12-0,20mm ,

Piasek do zapraw,

Cement portlandzki zwykly bez dodatkow 35,

Wapno sucho gaszone,

Gips budowlany zwykty,

Gips szpachlowy,

Preparat gruntujacy,

Zaprawa klejowa,

Listwy przys$cienne cokotowe z z MDF- 60mm

Siatka z widkna szklanego,

Tasma spoinowa,

Papier $cierny elektrokorundowy,

Woda z rurociagdw,

Kotki stalowe do wstrzeliwania z nabojem 1 ostona,

Koftki rozporowe,

Farba farba dyspersyjna na bazie wodnej do wnetrz, 3 klasa odpornosci na szorowanie

na mokro i 1 klasa zdolnosci krycia wg EN 13300, mat

e Farba akrylowo — lateksowa, przeznaczona do malowania $cian i sufitow wewnatrz
pomieszczen do podtozy budowlanych, takich jak tynki cementowe, cementowo-
wapienne, gipsowe, plyty gipsowokartonowe, beton, tynki wapienne, mat, klasa
odporno$ci na szorowanie: 4.

e Lakier lamperyjny,

Uwaga:

Mozna zastosowa¢  materiaty dowolnej firmy pod warunkiem, iz posiadaja
porownywalne parametry i beda one zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Wszystkie materiaty przewidziane do zastosowania uzycia muszg odpowiada¢é wymaganiom
przeciwpozarowym, sanitarnym i technicznym obowigzujacym dla obiektow uzytecznosci
publiczne;j.

Nalezy dobra¢ szczegélowy odcien malowania w oparciu o wykonczenie sgsiednich
pomieszczen oraz uzgodnié¢ go z Inwestorem przed zamowieniem.

3.0. SPRZET

Rodzaje sprzgtu uzywanego do robot pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jako$ciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4.0. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i bezpieczenstwo przewozonych
materialow. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wybor $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
materiatu, jego objetosci, technologii i zatadunku oraz odlegto$ci transportu.

5.0. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy zabezpieczy¢ teren przed mozliwos$cig
wejécia osob trzecich w zasigg prowadzonych prac. W ramach prac przygotowawczych
przewiduje si¢ wykonanie robot przewidzianych w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji.

Podczas wykonywania prac nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i



higieny pracy obowigzujace przy pracach w obiekcie czynnym oraz na przepisy
przeciwpozarowe.

5.1. Ogolne zasady wykonania gladzi gipsowych

5.2,

Przygotowana mas¢ szpachlowa naktada si¢ na powierzchnie $ciany czy sufitu rowng warstwa o
grubosci 1-5mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie
dociskajac materiat do podtoza. Mase¢ naniesiona na wyrownuje si¢ pacg, a po stwardnieniu
ewentualne nieréwno$ci mozna usungé, szlifujac powierzchni¢ odpowiednig siatka lub papierem
sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac¢ jak najciensza warstwg i
delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikna¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyska¢, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Drugg warstwe
gladzi nanosi si¢ wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Naklejenie
siatki z wtokna szklanego rozpoczynamy od nalozenia masy klejacej na powierzchnig sufitu.
Mase¢ naktadamy ciggla warstwg o gr. 2 mm. Bezposrednio po natozeniu kleju nalezy wcisnaé
siatke rozwijajac ja z rolki. Po przyklejeniu siatki nalezy nalozy¢ jeszcze jedng warstwe kleju gr.
1 mm. Sasiednie pasy powinny zachodzi¢ na siebie na ok. 5 cm w pionie i poziomie. Szerokos¢
siatki musi by¢ tak dobrana aby mozliwe bylo wyklejenie o$ciezy na calej ich glebokosci.
Narozniki okienne i drzwiowe powinny by¢ wzmocnione pasami siatki o wymiarach
min. 20 x 35 cm. Siatka uktadana na narodniku musi zachodzi¢ na sgsiednig $cian¢ na min. 15
cm. Wykonanie wzmocnien z katownikéw aluminiowych na narodnikach pionowych — przed
przyklejeniem siatki.

Gladzie gipsowe, stanowig warstwg wyrownawcza sciany czy sufitu, nanoszong recznie, do
ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych. Przy wykonywaniu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 p. 3.1.1.

Do przygotowania gladzi i skraplania stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-88/B-32250. Materialty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
scickowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Roboty malarskie
Ogolne zalecenia robot malarskich wewnatrz budynku:

e roboty nmalarskie wewnatrz budynkow powinny by¢é wykonywane po
wyschnigciu tynkow, tj. po 3-4 tygodniach dojrzewania,

e przy wykonywaniu robot malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna
wystepowaé zbyt wysoka temperatura pow. 30°C oraz przeciagi,

o do naktadania powloki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 (C,

e podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢é zamknicte, a
nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzadzen grzewczych
lub od przewodow wentylacyjnych jest niedopuszczalne,

e w temperaturze ponizej +5°C nie nalezy wykonywaé robot malarskich. Zbyt niska
temperatura podtoza moze spowodowac spekanie powtoki,

e powierzchnie tynkow powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki
powinny by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym,

e powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne,

o wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszlifowac,

e podtoza powinny by¢ dostatecznie mocne, niepylace, niekruszace si¢, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien, czyste i suche,

e wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna by¢ nie wigksza niz 4% masy, a farbami syntetycznymi nie



wigksza niz 3% masy,

e przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowac¢ odpowiednio do zastosowanej

o farby,

e wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywaé po
catkowitym zakonczeniu robot poprzedzajacych tj. po ukonczeniu robot instalacyjnych,
wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi,

e drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu bialego montazu i wyposazenia,
utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitow podwieszonych,

e pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

6.0. Kontrola jako$ci

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i przedmiaru robdt. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru.

Roboty tynkarskie:

o W przypadku przygotowywania zaprawy na budowie lub mieszania suchej zaprawy z
woda nalezy sprawdzi¢ jej marke i konsystencje w sposob podany w obowiazujacej
normie,

e Gladzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowaé jak tynki
kategorii III wg normy PN-70/B-10100,

o Kontrola przygotowania podloza polega na sprawdzeniu: no$no$ci, czystosci,
wilgotnos$ci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

e Kontrola wykonania warstwy wykonczeniowej tynku pod wzgledem jednolitosci,
rownosci, koloru, faktury.

Roboty malarskie:

Sprawdzenie wykonania robot malarskich polegajace na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okre§lonymi w niniejszej specyfikacji. Szczegélna uwage nalezy zwroci¢ na:
sprawdzenie podlozy, podktadow — wygladu powierzchni, wsigkliwosci, wyschnigcia oraz
powlok — wygladu zewnetrznego, przyczepnos$ci, odpornosci na wycieranie, na zmywanie woda,
wsigkliwo$ci wg normy PN-69/B-10280.

Sprawdzanie podkladow - zagruntowana powierzchnia powinna by¢ utrwalona i odpowiadac
probie na wsigkliwo$§¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie powinna wykazywac prze§witow i
miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie powinny by¢ widoczne
pekniecia lub rysy skurczowe tynku.

Sprawdzanie powtok - powtoki powinny by¢ rownomierne, bez przeswitow, pokrywaé podloze
lub podktad, nie wykazywa¢ odpryskéw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia si¢ oraz smug,
plam i $ladow pedzla. Dopuszcza si¢ chropowato$é powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanej powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a
Zamawiajacym oraz powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajacych si¢ poprawek lub polaczen o
roznym odcieniu i nat¢zeniu. Nie dopuszcza si¢ widocznych wglebien lub plam w miejscach
napraw tynku. Badania powtok z farb emulsyjnych nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 7
dniach. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk a powloki matowe powinny by¢ jednolicie
matowe lub potmatowe. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac
probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie wiasciwos$ci materiatow i robot sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentow.

7.0. Obmiar robot

Jednostka obmiaru sg jednostki miary wynikajace z poszczegolnych pozycji przedmiaru robot.



8.0. Odbior roboét

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, W obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawce o
catkowitym zakonczeniu robot. Komisja przeprowadzi wizje i oceni wykonanie robdt po
wzgledem jako$ciowym oraz zgodnos$ci wykonania robot z zawartg umowa.

Nastgpnym odbiorem bedzie odbiér pogwarancyjny, ktory bedzie polegal na ocenie
wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad i usterek stwierdzonych podczas odbioru
koncowego i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9.0. Podstawa ptatnoSci
Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomigdzy Inwestorem a Wykonawca.
10.0. Przepisy zwigzane

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

e PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych - Roboty
konstrukcyjne, wydanie ITB - 2003 rok. Instrukcje producentdw.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czgs¢ B — Roboty

wykonczeniowe, wydanie ITB - 2003 rok. Instrukcje producentow,

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe,

BN-67/6113-67. - Farby olejne do gruntowania — ogdlnego stosowania,

BN-79/6113-44. - Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania,

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany,

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan,

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane,

PN-B-30041:1997 - Spoiwa gipsowe,

PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i kleje gipsowe,

PN-69/B-10280. - Roboty malarskie budowlane farbami  wodnymi

iwodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi,

BN-80/6117-05. - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych,



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST-4)
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV —45262500-6 — Roboty murarskie i murowe
CPV —45410000-4 — Tynkowanie
CPV —45421131-1 — Instalowanie drzwi

1.0. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST-4) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem korytarzy parteru, I-go i II-go pietra, sekretariatu oraz
cze$Sci pomieszezen biurowych na parterze budynku Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza
Kusocinskiego w Czestochowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
- Demontaz witryn szklanych oraz skrzydet drzwiowych
- Wykucie z muru o$cieznic drzwiowych,
- Reczne przenoszenie o$cieznic, skrzydet i elementéw witryny do miejsca sktadowania,
- Wywiezienie stolarki do utylizacji samochodami skrzyniowymi na odlegtos$¢ 15 km,
- Wykonanie przesklepien otworéw w $cianach z bloczka betonu komérkowego, dostarczenie i
obsadzenie nadprozy systemowych, podstemplowac otwor.
- Umocowanie siatek tynkarskich na belkach nadprozowych,
- Wypelnienie zaprawg cementowa oczek siatki cieto-ciagnione;.
- montaz o$cieznic metalowych,
- montaz skrzydet drzwiowych,
- Zatozenie na nowym miejscu oku¢ drzwiowych: klamki z szyldami,
- Zalozenie na nowym miejscu oku¢ drzwiowych: wktadka patentowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST-4 zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i
poleceniami inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2.1. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej. Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu
lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodnos¢ wlasciwosci technicznych z wymaganiami
podanymi w normach i aprobatach technicznych. Material dostarczony bez tych dokumentéw
nie moze by¢ stosowany. Do wykonania robot zastosowac:

Belki nadprozowe prefabrykowane,

Drut stalowy okragty miekki fi 0,5-0,8mm,
Gwozdzie budowlane okragte ocynkowane,
Klamki z szyldami /patentowy,

o  Wkiadka patentowa,



Siatka ci¢to-ciggniona gr. 0,5 mm - oczka 6x12 mm ,

Pianka poliuretanowa /750 ml/,

Piasek do zapraw,

Cement portlandzki 35 bez dodatkow,

e  Wapno hydratyzowane workowane,

e (Ciasto wapienne,

e Bloczki z betonu komérkowego, gr. 10cm

e  Woda z rurociaggdw,

e Kotki rozporowe,

e Drzwi do wskazanych pomieszczen - z matg ramka w uktadzie pionowym w okleinie, kolor:
dab naturalny. W dotu skrzydta zastosowac panel ochronny dolny ze stali nierdzewnej
wysoko$¢ 30cm. Oécieznice metalowe katowe duze, kolor Bezowy MAT (RAL 1019). Drzwi
wysokie z 3 zawiasami 3-elementowymi. Drzwi wyposazy¢ w przeszklenie - lustro weneckie
40 x 50 cm.

Uwaga:

Stolarke drzwiowa naleZy dobraé¢ w oparciu o zastosowane drzwi w
pomieszczeniach sasiednich oraz uzgodni¢ z Inwestorem przed zamoéwieniem.

Wszystkie materiaty przewidziane do zastosowania uzycia muszg odpowiadac wymaganiom
przeciwpozarowym, sanitarnym i technicznym obowigzujacym dla obiektow uzytecznosci
publiczne;j.

3.0. SPRZET

Rodzaje sprz¢tu uzywanego do robot pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace
zachowania wymagan jakosciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego
realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4.0. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i bezpieczenstwo przewozonych
materialow. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wybbér §rodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii
materialu, jego objetosci, technologii 1 zatadunku oraz odleglosci transportu.

5.0. Wykonanie robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy zabezpieczy¢ teren przed mozliwos$cia
wejscia 0sOb trzecich w zasigg prowadzonych prac. W ramach prac przygotowawczych
przewiduje si¢ wykonanie robdt przewidzianych w pkt. 1.3. niniejszej specyfikacji.

Podczas wykonywania prac nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i
higieny pracy obowigzujace przy pracach w obiekcie czynnym oraz na przepisy
przeciwpozarowe.

5.1. Roboty rozbiérkowe i demontazowe

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbidorkowe i demontazowe tak, aby nie naruszy¢
konstrukcji istniejacego obiektu. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz osob
postronnych mogacych znalez¢ si¢ w poblizu miejsca (strefy) rozbiorki, zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-
montazowych i rozbiérkowych. Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunigtych z
obiektu. Gruz i inne elementy wywiez¢

w miejsce do tego przeznaczone przez stuzby miejskie i podda¢ utylizacji.



5.2. Stolarka drzwiowa
Wykonawca powinien dokona¢ montazu drzwi zgodnie ze szczegdtows instrukcja wbudowania
tych wyrobow, dostarczong przez kazdego producenta. Wyroby stolarki budowlanej osadzi¢ w
przygotowanych otworach.. Stolarke ~ nalezy zamocowywaé¢ w osciezu zgodniez
wymaganiami okreslonymi w normach a okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnity
skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem

Zakres robot przygotowawczych i zasadniczych:

e Przed osadzeniem sprawdzenie dokladno$ci wykonania oscieza i stan powierzchni, do
ktorych ma przylega¢ oscieznica, czy wystepuja wady w wykonaniu o$cieza lub
zabrudzenia powierzchni. Luz miedzy otworem drzwiowym a oscieznicg powinien
wynosi¢: na szerokosci otworu 2-6 mm a na wysokos$ci otworu 5-9 mm,

e W sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach,

e Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydel przy otwieraniu i
zamykaniu,

e Podczas montazu drzwi w budynku nalezy stosowa¢ nastgpujace elementy kotwiace:

- na wysokosci elementu po obydwu stronach drzwi stosowaé co najmniej po dwa
elementy mocujace w odleglosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,
- maksymalna odleglo$¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

e W drzwiach rozwieranych o szerokosci wigkszej niz 700 mm stosowane sa klocki
podpierajace ulatwiajace prawidlowe ustawienie skrzydita wzgledem oS$cieznicy przy
zamykaniu. Jezeli szeroko$¢ drzwi przekracza 1400 mm stosuje si¢ dwa komplety
klockéw. Klocki podpierajace stosuje si¢ zawsze, jezeli szeroko$¢ drzwi przekracza jego
wysoko$¢.

e  Wykonawca dokonujgcy wymiany stolarki powinien dysponowaé wszelkim potrzebnym
sprzetem, kadrg pracownikow wykwalifikowanych itd. niezbednymi do prawidtowego
montazu stolarki.

6.1. Kontrola jako$ci

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i przedmiaru robdt. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru i polega na:

Sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja techniczng producenta,
Sprawdzeniu materiatow,

Sprawdzeniu wypoziomowania stolarki,

Sprawdzenie trwalosci potaczen,

Sprawdzeniu sprawnosci dzialania skrzydet i elementow ruchomych oraz
funkcjonowania okuc.

Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny jesli wszystkie wlasciwo$ci materiatow i robot sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej, norm przedmiotowych, aprobat
technicznych i instrukcji montazu producentdw.

7.0. Obmiar robét
Jednostka obmiaru sg jednostki miary wynikajace z poszczegolnych pozycji przedmiaru robot.
8.0. Odbior robot

Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego, w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy po uprzednim powiadomieniu przez Wykonawceg o
catkowitym zakonczeniu robot. Komisja przeprowadzi wizje i oceni wykonanie robdt po
wzgledem jakosciowym oraz zgodno$ci wykonania robot z zawartg umows.
Nastepnym odbiorem bedzie odbior pogwarancyjny, ktory bedzie polegat na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usunigciem wad i usterek stwierdzonych podczas odbioru koncowego i zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.



9.0. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z paragrafem umowy zawartej pomi¢dzy Inwestorem a Wykonawca.

10.0. Przepisy zwiazane

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych - Roboty
konstrukcyjne, wydanie ITB - 2003 rok. Instrukcje producentdw.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czgs¢ B — Roboty
wykonczeniowe, wydanie ITB - 2003 rok. Instrukcje producentdw,

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane,

PN- 88/B-10085 Stolarka budowlana . Okna i drzwi . Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-79/7150-02 Stolarka ~ budowlana. Pakowanie, przechowywanie,
transport.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST-5)
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CPV —45432110-8 — Ktadzenie podtég

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST-5) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z remontem korytarzy parteru, I-go i II-go pietra, sekretariatu oraz
czgsci pomieszczen biurowych na parterze budynku Szkoty Podstawowej nr 49 im. Janusza
Kusocinskiego w Czgstochowie.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z ulozeniem homogenicznych wyktadzin
podtogowych z winylu, zabezpieczonych poliuretanem oraz dywanowych. Obejmuja prace
zwigzane z dostawa materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robot wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja.
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych czynnosci:
— przygotowanie podtoza (z masy samopoziomujace),
— doktadne zachowanie kolorystyki posadzki
— docinanie arkuszy,
— klejenie wyktadzin
— spawanie arkuszy
— prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek

1.4. OkreS$lenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST-5 sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogoélng Specyfikacja Techniczng

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogoélne;j
Specyfikacji Technicznej
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji
Techniczne;.
Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30 C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci
od urzadzen grzejnych i punktéw oswietleniowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami



przeciwpozarowymi. Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ réwne oraz pozbawione
jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogacych uszkodzi¢
wyktadzing.

Wyktadziny arkuszowe zwinigte w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowe;j.
Sznur spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych,
suchych, nienastonecznionych w temperaturze od +5 C do +30 C, w warunkach
uniemozliwiajacych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne.
Klej nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach
o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny si¢ znajdowa¢ w odlegto$ci, co najmnie;j
Im od urzadzen grzewczych. Czas sktadowania 6 miesigcy od daty produkcji.
Proponuje si¢ zastosowanie wyktadzin homogenicznych z winylu.

Zamawiajacy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury materialow.

2.2. Homogeniczne wykladziny podlogowe z winylu.

Grupa i1Q, zabezpieczenie poliuretan, atest morski

Wyktadzina podtogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczen o najwyzszym natezeniu
ruchu.

Dane techniczne 1 wtasciwos$ci produktu:

- klasa uzytkowa EN 685 — komercyjne -34, przemystowe — 43, clean Room Test ASTM F51/00 —
klasa A

- grubos$¢ catkowita EN 428 - 2,0 mm,

- grubo$¢ warstwy uzytkowej EN 429 - 2,0 mm, dostarczana w postaci rolki EN 426 - 2m x 23 mb, -
waga — EN 430 Optima- nie wigksza od 2800 g/m2 stabilno$¢ wymiaréw EN 434 - </=0,4%,
wzmocniona poliuretanem (nie wymaga stosowania dodatkowych powlok zabezpieczajacych w
catym okresie uzytkowania),

- odporno$¢ na $cieranie wg EN 660 — Grupa P < 0,15mm, wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie
wigksze niz 0,03 mm, napi¢cie indukowane wg EN 1815 — nie wigksze niz 2 kV, wlasciwosci
antyposlizgowe wg DIN 51130 — R9,

odpornos¢ chemiczna wg EN 423 — dobra odpornos¢, oddziatywanie — krzesta na rolkach EN 425 —
odporna, odporno$¢ na rozwoj bakterii i grzybow — odporna

2.4. Klej do wykladzin.
Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem si¢ do wskazan
producenta.

2.5. Sznur spawalniczy.
Nalezy stosowa¢ sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.

3. SPRZET.
3.1. Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej Rodzaje sprzetu
uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia si¢ do uznania przy jednoczesnym zachowaniu
norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkowania.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot.

- noze do cigcia wykladziny z ostrzem hakowym i trapezowym,
- liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

- paca do nanoszenia kleju,

- n6z do $cinania spawow z blaszkg dystansowa,

- frezarka rgczna lub automatyczna,



- spawarka reczna lub automatyczna,
- walec dociskowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j

4.2. Transport materialow.

Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktory pozwoli uniknaé
uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materialow. Zatadunek, transport i roztadunek materiatlow
nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba
srodkéw transportu, musi gwarantowac ciaglos¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby powinny
by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykieta podajaca co najmniej nastepujace dane: nazwe i adres producenta, oznaczenie
( nazwe handlow3),

wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie 1 ilo§¢ warstw tak,
aby nie powstaty zalamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknigtych
pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknigtych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 150C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogélne wykonywania robdét.
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Warunki przystapienia do robot.

Przy podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia mogg by¢
dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi.

Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panuja nastepujace

warunki:

temperatura otoczenia 17 — 25 C,

temperatura podtoza 15 — 22 C,

wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w
ktérym panuja warunki opisane powyzej. Wyktadzing nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerow
fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakonczenia instalacji). W
celu uniknigcia rdznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine
pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si¢ rowniez uktadanie wyktadziny kolejno
sgsiednimi numerami rolek.

5.3. Przygotowanie podloza.

Wilasciwe przygotowanie podloza jest niezwykle wazne 1 ma kolosalny wptyw na trwatos¢
instalowanej wykltadziny oraz efekt estetyczny. Podloze pod elastyczne wyktadziny podlogowe PCV
musi by¢:

wytrzymate i odporne na naciski wystgpujace w czasie eksploatacji podtog, suche, maksymalna
dopuszczalna wilgotnos$¢ podktadu cementowego mierzona metoda CM nie moze przekraczac 2,5
%a

bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygladzajacej,



gladkie, na powierzchni nie moga wystgpowac zadne zgrubienia, a calo$¢ powinna by¢ wygltadzona
za pomocg masy wyrownawczej,

réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ Imm na
odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

czyste 1 niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu 1 innych zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkéw nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujace. Prace rozpoczynamy
od wyznaczenia poziomdOw na $cianach oraz w catym polu wylewania

Zaprawe¢ wylewamy recznie, rownolegltymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewana mas¢ nalezy
wstepnie rozprowadzi¢ 1 odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchni¢ chroni si¢ przed
niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotno$¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po
ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wyktadzin winylowych przystgpujemy
najwczesniej po uptywie 7 dni.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.
Jezeli warunki podloza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢ kompozycje
kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1. Oszacowanie iloSci materialow, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie faczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzing doktadnie dociag¢ do linii wyznaczonych na
podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi §ciany polozonej najdalej od wejscia.

5.5. Instalacja wykladzin elastycznych.

Przed instalacjg wykladzina powinna przyja¢ temperatur¢ pomieszczenia (nie nizsza niz180C).
Dopiero wtedy przyciaé¢ arkusze wyktadziny. W miar¢ mozliwos$ci roztozy¢ na ptaskim podiozu, by
materiat, pozbyl, si¢ napr¢zen i przyjal temperaturg pomieszczenia. Jest to szczegolnie istotne w
przypadku dluzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to
doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac¢ nalezy tylko klejow przeznaczonych do
wyktadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy laczy¢ termicznie przy pomocy sznura
spawalniczego Tarkett. Przy uzyciu przymiaru i otéwka zaznacz linie na wszystkich $cianach
pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy drobno zabkowanej pacy natozy¢ warstwe
kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ czg¢s¢ kleju na podioze. Podczas gdy klej nabiera
ciaggliwej konsystencji, przycig¢ wykladzing wedlug projektu. Dhugos¢ arkuszy powinna
przewyzsza¢ dtugo$¢ pomieszczenia, oznaczy¢ srodek arkusza oraz $rodek podtoza prostopadtymi
osiami. Utatwi to ulozenie arkusza we wlasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na
podtozu powinny zachodzi¢ na siebie. Jezeli szerokos¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢
wyktadziny (tzn., jezeli dla przykrycia podtoza potrzeba wigcej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na
podiozu linie rownolegta do sciany wzdtuznej w odleglosci 12 cm od miejsca, gdzie si¢gga arkusz
wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ §rodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy
zaznaczy¢ ich srodek prostopadlymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach
powinny zachodzi¢ na siebie. Zwina¢ arkusze z potowy dlugosci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej
na podtozu paca z¢bata. Nalezy stosowac si¢ do zalecen producenta kleju. Przy pomocy rolki
naroznikowej docisng¢ wykladzing tak, aby przylegata $cisle do linii zetknigcia $ciany z podtoga. W
naroznikach wewnetrznych nalezy przeciag¢ fatde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm
nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrzac takze przestrzen pomiedzy $ciang a materiatem. Dzigki temu wyktadzina
bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany. Docisngc

starannie wyktadzine rolkg naroznikowa. Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na
jednej ze $cian, pod katem ok. 450. W naroznikach zewnetrznych wyktadzing nalezy odgia¢ i nacia¢,
rozpoczynajac na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Nastgpnie nalezy wykonaé cigcie po
przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetiona trojkatem wycigtym z wyktadziny. Aby utatwic
przyklejanie trojkata, wykona¢ zlobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza okragtego.
Glebokos¢ ztobka nie powinna przekracza¢ potowy grubos$ci arkusza. Teraz zagia¢ trojkat 1 docisngé



go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na cze$¢ $cienng wykladziny, przycia¢ nadmiar
materiatu tak, aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaly a zachodzacy materiat $cisle przylegal.
Frezowanie i spawanie potaczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W naroznikach
wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncowka do zgrzewania
sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtog winylowych, koncowka
reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdhuz $cian 1 podtog. Wszystkie zgrzewy musza
ostygna¢ przed odcigciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto
zgrzewanie. Zaleca si¢ dwuetapowa obrobke zgrzewu: wstepna i wygtadzajaca. Do frezowania
wszystkich ztacz stosuje si¢ frezarka reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie
frezowac przy pomocy frezarki elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia
wykonanie obu etapow pracy. Po jednej stronie noza znajduje si¢ ostrze do obrébki wstepnej, a po
drugiej ostrze do wygtadzania.

5.5.1. Uwagi i zalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

nalezy utozy¢ wyktadzing $Scisle wedtug instrukeji,

uzywac tylko klejow do podtég winylowych polecanych przez producenta wyktadzin,

dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny,

w przypadku montazu wyktadziny na zlaczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne listwy
kompensacyjne,

nie nalezy przesuwac ci¢zkich przedmiotoéw np. mebli bezposrednio po wykladzinie - powierzchnie
wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wykladziny.

Sasiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw
spawalniczych. Spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia
wyktadziny. Zbyt wczesne przystapienie do 1aczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.
Przed wykonaniem tgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca faczen nalezy sfrezowac rgcznie lub
specjalng maszyng frezujaca, nie glgbiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas cigcia, frezowania
nalezy zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢, majac na uwadze miedziana siatk¢ przewodzaca, ktora
moze ulec uszkodzeniu. Nastgpnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,,zespawac” brzegi za
pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinaé po ostygnigciu. Scinanie nadmiaru
sznura wykonujemy w dwoch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za
pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm
nad powierzchnia wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze
cieply,

- wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegdw wyktadziny - §cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym wystygnieciu
spawu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
6.2. Kontrola wykonania posadzek.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

kontrola migdzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezacym sprawdzeniu zgodnos$ci
wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac
zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas

wykonania prac przygotowania podtoza,



kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z
wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wlasciwosci

catej posadzki (kontrola koncowa) — po zakonczeniu montazu wyktadziny,

sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadza¢ przez porOwnanie
wykonanych wyktadzin z dokumentacja opisowa i rysunkowg wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotéw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.
Sprawdzenie cigglosci spawow, zgodnosci wzordéw i kolorystyki z dokumentacja.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Wtasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobor odpowiednich produktow maja
kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed przystapieniem do montazu wyktadzin
nalezy skontrolowa¢ stan podtoza i sporzadzi¢ protokét. Z przeprowadzonych pomiarow wilgotnosci
podtoza metoda CM nalezy sporzadzi¢ protokét pomiaru oraz odnotowac¢ wynik w Dzienniku
Budowy. Kontrola dostarczonych na budow¢ zestawow wyrobdéw oraz wyrobow budowlanych
polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i
stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢

prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i1 znakiem CE). Po
stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyroboéw nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci
asortymentowej, ilosciowej 1 posrednio jakosciowej w oparciu o za§wiadczenia (atesty) z kontroli
producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

7.2. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru jest Im2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PELATNOSCI.

8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.

Przy wykonywaniu robot konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez
wykonawcg, a takze nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktorym powinny by¢
wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci podtoza, utozenia warstwy wyktadziny wraz
przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego z projektem, ulozenia uziemienia, wykonania spawow
polaczen.

8.1.1. Odbior materialow.

Odbidr materialdéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien
obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatlow nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapisoOw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych
zgodnos¢ uzytych materialdow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny robét.

Odbior robdt nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podiog i posadzek.
Ponadto przy odbiorze robdt nalezy sprawdzic:

zgodnos¢ zastosowanych materialow ze specyfikacja,



prawidlowo$¢ doboru materialdéw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzoréw zgodnych z
projektem,

dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatéw do stosowania w budownictwie,
protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

8.2. Podstawa platnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje. przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatu, narze¢dzi i sprzetu, przygotowanie podioza,

utozenie wykladziny wraz z wywinigciem, zachowanie wzoru wg projektu, przyklejenie
wyktadziny, wykonanie zlaczy (sznurem do spawania), frezowanie ztaczy,

uziemienie wyktadzin pradoprzewodzacych, umycie posadzek winylowych woda,

usuniecie resztek i odpadéw materiatow z miejsca pracy, likwidacje¢ stanowiska roboczego wraz z
uporzadkowaniem.

9. PRZEPISY I NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe
z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685:Elastyczne pokrycia podlogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i
elektrycznych wlasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne. Warunki
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, tom I - Budownictwo ogdlne.
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