Prezydent Miasta Czestochowy
Czestochowa, 03 kwietnia 2024 .
OSR.6223.13.2022

DECYZJA

na podstawie:

e art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego
/tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 775 z p6zn. zmianami/;

o art. art. 180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1 w zwigzku z art. 378 ust. 1, art. 184 ust.
1, art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1 i 4, art. 211 ust. 1 w powigzaniu z art. 192 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony Srodowiska /tekst jednolity Dz. U. z 2024 r. poz. 54/;

e ust. 3 pkt 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementdéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci /Dz. U. z 2014 r.
poz. 1169/;

po rozpatrzeniu wniosku spétki Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Czestochowie
przy ulicy Warszawskiej 347, z dnia 15 czerwca 2022 r. wraz z pdzniejszymi uzupetnieniami

orzekam

zmieniam pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji szkta opakowaniowego

0 zdolnosci produkcyjnej 200 ton na dobe wraz z instalacjami do dekorowania szkta,
Zlokalizowanej w Czestochowie przy ulicy Warszawskiej 347, udzielone decyzjg Prezydenta
Miasta Czestochowy z dnia 29 sierpnia 2014 r., znak: OSR-1.6223.10.2014, sprostowang
postanowieniem Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 17 listopada 2014 r.,

znak: OSR-1.6223.10.2014, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego
pozwolenia od dnia jego wydania, to jest nastepujgcych decyzji Prezydenta Miasta
Czestochowy:

z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: OSR-1.6223.15.2014;

z dnia 12 stycznia 2017 r., znak: OSR.6223.14.2016;

z dnia 1 lutego 2021 r., znak: OSR.6223.22.2020,

w nastepujgcy sposéb:

I. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam pkt 1 ,,0gélna charakterystyka
stosowanych technologii” i nadaje mu nastepujace brzmienie:

»1 Ogolna charakterystyka stosowanych technologii

W 2003 r. na terenie istniejgcej od 1897 r. huty szkta, wybudowany zostat piec do produkcji
szkta, a od 2005 r. cztery maszyny IS zaczety produkowaé szklane pojemniki dla branzy
spirytusowej i spozywczej, pojemniki na kosmetyki i zastawy stotowe (wysokiej jako$ci
karafki i kufle do piwa). Obecnie na tym terenie zlokalizowany jest takze Wydziat Dekoracji
Szkta, gdzie szkto jest dekorowane na trzy sposoby: metodg sitodruku, chemicznego
matowienia i zdobienia metodg natryskowg (instalacje te sg objete niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym). Na terenie zakfadu od 2011 r. eksploatowana jest rowniez instalacja (IPPC)
do produkgji szkta opakowaniowego o zdolnosci produkcyjnej 250 Mg na dobe( po
planowanej przebudowie do 480 Mg na dobe) z dogrzewem elektrycznym. W instalacji tej
prowadzony jest wytop szkta sodowo-wapniowo-krzemowego w piecu wannowym (wanna nr
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2) typu U-ptomiennym, regeneracyjnym, opalanym gazem ziemnym z dogrzewem
elektrycznym, z ktérego na pieciu liniach produkcyjnych produkowane jest szkto
opakowaniowe. Przedmiotem pozwolenia jest istniejgca instalacja do produkcji szkta
opakowaniowego sodowo-wapniowo-krzemowego, o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej
200 Mg na dobe (wczesniejsza wydajnos¢ wanny wynosita 120 Mg na dobe) zlokalizowana
w Czestochowie przy ul. Warszawskiej 347. Gtownymi surowcami do produkcji szkta sa:
piasek szklarski, mgczka dolomitowa i wapienna, soda, skalen, calumite (przetworzony
mechanicznie zuzel wielkopiecowy o sktadzie chemicznym: Si02 - 38 %, Ca0 - 43 %, Al,0; -
9 %, M@0 - 8 % zawierajacy: S, K20, Nax0), sulfat (siarczan sodu), weglan baru lub potasu,
sttuczka szklana.

Produkcje szkla mozna podzieli¢ na trzy dziaty:

1. Przygotowania surowcoéw;

2. Wytopu szkta;

3. Formowania, uszlachetniania, odprezania, kontroli jakosci i pakowania.

Wytop szkta odbywa sie w piecu wannowym (wanna nr 1) U-ptomiennym, regeneracyjnym,
opalanym gazem ziemnym z dogrzewem elektrycznym alternatywnie olejem opatowym
lekkim, z ktérego na czterech liniach produkcyjnych produkowane jest szkto opakowaniowe.
Podstawowa kampania pracy pieca wannowego, po okresie jego rozgrzewania moze trwac:
od 10 do 12 lat. Instalacja moze pracowac w trzech réznych rezimach.
Jej wydajnos¢ wynosi odpowiednio:
e nominalna 142 Mg szkta na dobe- piec opalany gazem ziemnym alternatywnie olejem
opatowym lekkim,
e« nominalna 180 Mg szkfa na dobe- piec opalany gazem ziemnym, alternatywnie olejem
opatowym lekkim z dogrzewem elektrycznym
« maksymalna 200 Mg szkta na dobe- piec opalany gazem ziemnym, alternatywnie
olejem opatowym lekkim z dogrzewem elektrycznym.
Piec wannowy pracuje w sposéb ciggty, w ktorym wszystkie stadia i procesy wytapiania szkta
zachodzg jednoczesnie, ale w roznych czesciach wanny.

Instalacje podstawowe:

1. Zestawiarnia.

2. Suszarka piasku.

3. Piec wannowy U-ptomienny, regeneracyjny do wytopu szkta sodowo-wapniowo-
krzemowego, o maksymalnej wydajnosci do 200 Mg na dobe z dogrzewem elektrycznym,
opalany gazem ziemnym, alternatywnie olejem opatowym lekkim.

4. Linie technologiczne do produkcji szkta opakowaniowego.

Instalacje pomocnicze:

1. Magazyn big-bagéw, magazyn chemii, sktadowisko piasku, sktadowisko sttuczki.
2. Instalacje sprezonego powietrza.

3. Instalacja wodna.,,

Il. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam ppkt 2.1.3. ,,Piec wannowy U-
ptomienny, regeneracyjny do wytopu szkta sodowo-wapniowo-krzemowego o
wydajnosci maksymalnej 200 Mg na dobe opalany gazem ziemnym z dogrzewem
elektrycznym” i nadaje mu nastepujace brzmienie:

»2.1.3. Piec wannowy U-ptomienny, regeneracyjny do wytopu szkta sodowo-
wapniowo-krzemowego o wydajnosci maksymalnej 200 Mg na dobe z dogrzewem
elektrycznym opalany gazem ziemnym oraz alternatywnie olejem opatlowym lekkim
Wytop szkta sodowo-wapniowo-krzemowego prowadzony jest w piecu wannowym U-
ptomiennym, regeneracyjnym, opalanym gazem ziemnym, alternatywne olejem opatowym
lekkim z dogrzewem elektrycznym. Piec wyposazony jest w palniki dyfuzyjne, dajgce dtugi
ptomien, oddziatywujgcy na kagpiel na duzej powierzchni, a dodatkowo zainstalowany jest



rekuperator, ktéry wspomaga proces odzysku ciepta spalin. Zbiornik wytopowy zawierajgcy
ciekle szklo ma powierzchnie wewnetrzng ok. 70,9 m2. Piec ten przeznaczony jest do wytopu
szkfa bezbarwnego (flint) z udziatem do 20 % sttuczki w zestawie i posiada jedng kieszen
zasypowg i cztery zasilacze. Wydajnos¢ nominalna pieca wynosi 142 Mg szkfa na dobe

(bez dogrzewu elektrycznego). Przy stosowaniu dogrzewu elektrycznego nominalna
wydajnosé pieca wzrasta do 180 Mg szkta na dobe. Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna tego
pieca wynosi 200 Mg szkfa na dobe. Piec wyposazony jest w innowacyjne rozwigzania, takie
jak nowoczesny materiat ognioodporny oraz system opalania oparty na zastosowaniu tzw.
palnikow Low-NOx. Rozwigzania te, odpowiednio, pozwolg na zwiekszenie czasu
uzytkowania wymurowki oraz zmniejszenie ilosci emitowanych tlenkow azotu.

Alternatywnie piec zostanie wyposazony w palniki olejowe. Planuje sie zastosowanie

3 palnikéw olejowych (1 w rezerwie) np. MOB 2 o wydajnosci do 700 kg/h kazdy zasilanych
olejem ze zbiornika buforowego do gtéwnych palnikéw pieca. Sterowanie zaréwno
przeptywem oleju, jak i ciSnieniem powietrza atomizujgcego bedzie mozliwe dla kazdego
palnika z osobna. Stacje kontroli oleju wyposazone bedg we wszystkie niezbedne czujniki

i sitowniki spetniajgce europejskie przepisy zwigzane z Dyrektywg Cisnieniowg PED
2014/68/EU dla procesow wysokotemperaturowych. Stacja olejowa wyposazona bedzie w
szafe sterowniczg do ktérej podtgczone bedg czujniki/sitowniki stacji olejowej i matej staciji
powietrza atomizujgcego.

Wbudowany sterownik posiadac¢ bedzie dodatkowe wejscia analogowe np. dla dodatkowego
SITRANS P320 dla 2x powietrza do spalania i 2x ci$nienia w komorze pieca.

Ponadto zaktualizowana zostanie dotychczasowa kontrola bezpieczenstwa gazowego.
System bedzie w petni zintegrowany z istniejacym systemem pomiarowo-kontrolnym.
Mozliwe bedzie spalanie oleju opatowego lekkiego i gazu ziemnego (NG) w proporcjach
ograniczonych konfiguracjg palnikdow, poniewaz kazde z tych paliw bedzie dostarczane
osobno do pieca. Do magazynowania oleju opatowego lekkiego bedg wykorzystane 2
zbiorniki jednokomorowe, dwuptaszczowe naziemne o pojemnosci V=100m? i $rednicy 2,9m.

Piec pracuje w sposéb ciggty, w ktorym wszystkie stadia i procesy wytapiania szkta
zachodzg jednoczesnie, ale w roznych czesciach wanny. Jest on gtéwnym zrodtem emis;ji
zanieczyszczen do powietrza. Spaliny poprzez regenerator i filtr elektrostatyczny
odprowadzane sg do powietrza emitorem o wysokosci 42 m n.p.t. Wedtug charakterystyki
filtra, skutecznos¢ odpylania wynosi 99 %,

Topienie surowcow odbywa sie w basenie topniczym pieca. Zasada dziatania wanny polega
na tym, ze z jednego jej konca, do tzw. kieszeni zasypowej podawany jest zestaw

do topienia szkfa. W zetknieciu z gorgcym ptomieniem nastepuje topienie sie i tworzenie
masy szklanej, wypetniajgcej wanne. Nastepnie masa szklana przeptywa do przeciwlegtego
konca wanny, w ktérym miesci sie jej cze$¢ wyrobowa. Tu nastepuje ciggty pobdr masy
szklanej prowadzonej zasilaczami do formowania, a jej ubytki w wannie na biezgco sg
uzupetniane nowymi porcjami zestawu. Topienie jest weztowym stadium procesu produkgciji
wyrobdéw szklarskich, w ktérym w wyniku przemian fizycznych i chemicznych pod wptywem
wysokiej temperatury dochodzacej do 1580°C otrzymuje sie¢ mase szklang. Ciekte szkto
wychodzgce z basenu topniczego przeptywa przez czesS¢ wyrobowa, gdzie jest pierwotnie
oziebiane do 1200°C (do temperatury dogodnej do formowania), przesytane do zasilaczy

i dystrybuowane do maszyn formujgcych. Zaréwno pracujacy koniec, jak i zasilacze,
utrzymywane sg w statej temperaturze przez rzedy palnikow gazowych lub alternatywnie
palnikéw na olej opatowy, podzielonych na strefy, celem zapewnienia wtasciwej
homogenizacji termicznej dla asortymentu, ktéry ma by¢ wyprodukowany.

Na drodze masy szklanej od zasypu do czesci wyrobowej mozna wyrdzni¢ pewne strefy,
w ktorych zachodzg kolejne procesy wytapiania:

Tworzenie sie krzemiandw;

Tworzenie sie szkia;

Odgazowanie masy szklanej - klarowanie;

Homogenizacja masy szklanej;

Studzenie szkfa.”

SHERC R



Ill. W czesci | ,Rodzaj i parametry instalacji”, punkt 2.2. ,Instalacje pomocnicze”,
zmieniam ppkt 2.2.2. ,Instalacje sprezonego powietrza” oraz ppkt 2.2.4. ,Instalacja
$ciekowa” i nadaje im nastepujace brzmienie:

»2.2.2. Instalacje sprezonego powietrza
Sprezone powietrze wytwarzane jest w budynku sprezarkowni zlokalizowanym przy wannie

nr 1 za pomocg nw. sprezarek typu:
e Sprezarki srubowe 4,5 bar
- KAESER FS440 o wydajnosci 50 m3/min moc 250 kW - 2 szt.
- KAESER FSD571 o wydajnosci 57 m*/min moc 315 kW - 1 szt.
- KAESER FSD471 o wydajnosci 47 m3/min moc 250 kW - 1 szt.
- KAESER FSD475SFC o wydajnosci 61 m3*min moc 250 kW - 1 szt.
e Sprezarki srubowe 7,5 bar
KAESER FSD475 o wydajnosci 48m3/min mocy 250kW - 1 szt.
KAESER DSDX302SFC o wydajnosci 30 m3/min moc 160 kW - 1 szt.
KAESER DSDX302 o wydajnosci 33 m3/min moc 160 kW - 1 szt.
KAESER BSD72T o wydajnosci 7 m3/min moc 37 kW - 1 szt.
KAESER FSD571SFC o wydajnosci 51 m3/min moc 315 kW - 1 szt.
KAESER DSDX305 o wydajnosci 30 m*min moc 160 kW - 1 szt.

Sprezone powietrze wytworzone przez sprezarki kierowane jest do zbiornika sprezonego
powietrza, a nastepnie poprzez reduktory cidnienia oraz instalacje pneumatyczna,

do automatéw formujgcych i paletyzatora. Po redukcji cisnienie powietrza w instalacji wynosi
2,1 lub 2,3 bar. Podstawowg instalacjg, w ktérej wykorzystywane jest sprezone powietrze sg
urzagdzenia formujgce opakowania szklane.

2.2.4. Instalacja sciekowa

W instalacji IPPC powstawac bedg Scieki przemystowe pochodzgce z proceséw chifodzenia.
Przewidywana ilos¢ sciekow pochtodniczych wyniesie okoto 30% wody pobieranej na cele
chtodnicze. Obieg wody przemystowej jest obiegiem zamknietym i tylko w szczegdlnej
sytuaciji, np. wzrostu temperatury wody chtodniczej w wyniku awaryjnego zrzutu szkta a w
rezultacie dopuszczenie $wiezej wody, nadmiar wody w basenie odprowadzony zostanie
przez przelewy awaryjne a nastepnie separator do kanalizacji sanitarnej. W warunkach
normalnej pracy woda przemystowa nie jest odprowadzana do kanalizacji sanitarne;.
Instalacje chtodzenia sg obiegami zamknietymi, w ktérych oczyszczona z emulsji woda (lub
czysta woda krazy w uktadzie zamknietym) jest powtérnie uzyta w obiegu chtodzenia. Raz w
roku nastepuje catkowity zrzut $ciekdw pochtodniczych, celem odswiezenie obiegu
chtodniczego. Czyszczenie odbywa sie etapowo. Zamyka sie przelewy pomiedzy
poszczegolnymi komorami basenu, nastepnie woda z pierwszg komore oproznia sie z wody
przez separator do kanalizacji sanitarnej. Osad z dna komory wybierany jest recznie

i przekazywany do utylizacji w pojemnikach typu mauser. Po oczyszczeniu pierwszej komory
zalewa sie jg wodg i przechodzi do czyszczenia kolejnej komory, tak aby obieg wody byt
stale utrzymany. Zanieczyszczenia wody z systemu chlodzgcego mogg zawierac
rozpuszczone sole i substancje do demineralizacji wody. Do oczyszczenia sciekéw
przemystowych wykorzystywany jest separator. Po podczyszczeniu $cieki przemystowe z
instalacji chtodzenia odprowadzane sg wraz ze sciekami bytowymi do miejskiej kanalizacji
sanitarnej w ulicy Warszawskiej a nastepnie do Centralnej Oczyszczalni Sciekéw dla miasta
Czestochowy.”



IV. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam pkt 3. ,,Zuzycie surowcéw z ich
zastosowaniem i magazynowaniem, paliw i energii” wraz ze wszystkimi podpunktami,
ktore otrzymuja nastepujgce brzmienie:

»3. Zuzycie surowcow z ich zastosowaniem i magazynowaniem, paliw i energii.
3.1. Zuzycie surowcow i materiatdbw pomocniczych nie zawierajacych substanciji
niebezpiecznych.

L.p Nazwa Zastosowanie Zuzycie |Miejsce magazynowania
surowca surowca
[Mg/rok]
1 Piasek Podstawowy surowiec do produkcji 50000 Sktadowisko piasku
szkla - szkiotworczy Dwa silosy metalowe jednoptaszczowe
kazdy (poj. 168 m3) zlokalizowane
w zestawiarni, jeden na piasek mokry
i drugi na piasek suchy ST1iST2
2 Soda Obniza temperature topnienia piasku, 13045 Trzy silosy metalowe jednoptaszczowe
zwieksza dtugos¢ technologiczng szkia (dwa o poj. 168 m?3 i
(przezroczystos¢), pogarsza klase trzeci o poj.195 m?3) zlokalizowane
hydrolityczng szkia. w zestawiarni ST10, ST11i ST12
3 | Maczka Powoduje, ze szkfo jest 5387 Dwa silosy metalowe jednoptaszczowe
wapienna nierozpuszczalne w wodzie (poprawia (jeden o poj. 66 m3 i drugi o poj.
odpornos¢ hydrolityczng), zmniejsza 195 m3) zlokalizowane w zestawiarni
dtugos¢ technologiczna. ST8iST9
4 Sulfat Surowiec do klarowania szkia. 496 Jeden silos metalowy jednoptaszczowy
(siarczan (0 p0oj.50 m?3) zlokalizowany
sodu) w zestawiarni. ST3
5 | Maczka Wprowadza tlenek magnezu i tlenek 8806 Dwa silosy metalowe jednoptaszczowe
dolomitowa | wapienia, obniza sktonnos¢ szkta do (jeden o poj. 168 m? i drugi o poj. 50
krystalizacji. m?3) zlokalizowane w zestawiarni ST4 i
ST5
6 Calumite/ Oba surowce bedg stosowane 2000 Jeden silos metalowy jednoptaszczowy
zuzel zamiennie. Calumite jest to wysuszony i (o poj. 92 m?3) zlokalizowany
wielkopieco- | przetworzony mechanicznie zuzel w zestawiarni STnew
wy wielkopiecowy.
Dodatki szktotwércze, obnizajg ilos¢
dwutlenku wegla i tlenkéw azotu,
obnizajg zuzycie gazu ziemnego.
7 | Sttuczka Surowiec do produkcji szkta — 14600 Sktadowisko sttuczki
wtasna szktotworczy, zmniejsza nakfady

energetyczne do wytopienia szkfa.

Dwa silosy metalowe jednoptaszczowe
(o poj. 101,7 m?3) zlokalizowane
w zestawiarni ST13i ST14

3.2. Zuzycie surowcow zawierajgcych substancje niebezpieczne.

L.p. Nazwa Zastosowanie Zuzycie Miejsce magazynowania
surowca surowca
[Mg/rok]
1 Selenin baru  Odbarwiacz fizyczny, wprowadza | 3,5 Magazyn chemii

lub selenin
cynku

barwe rézowag do szkta

Magazyn big-bagéw

(jako miejsce alternatywne

w przypadku braku miejsca w
magazynie chemii).




L.p. Nazwa Zastosowanie Zuzycie Miejsce magazynowania
surowca surowca
[Mg/rok]
2 Tlenek kobaltu  Odbarwiacz fizyczny, wprowadza 0,1 Magazyn chemii
barwe niebieskg
Dwutlenek do szkta 43,8 Magazyn big-bagéw (jako miejsce
ceru alternatywne w przypadku braku
miejsca w magazynie chemii)
3 Certincoat TC  Preparat do nanoszenia powlok na | 15,0 Magazyn chemii
100 goraco
4 Swisscool Przy regeneracji i produkcji form 2,0 Magazyn chemii
Magnum UX  jako chtodziwo do obrabiarek
200 lub Mol
Makromil 300
5 Rocol Ultracut | Przy regeneraciji i produkcji form 3,0 Magazyn chemii
jako chtodziwo do szlifierki

3.3. Maksymalne zuzycie paliw i energii w instalacji.

Nazwa

Zuzycie paliw/ energii
dla poszczegdlinych zrédet

Gaz ziemny w tys. m3/rok 13000
Gaz ziemny w m*/h 1484
w tym:

- wanna 1092
- dystrybutor 173

- zasilacze 138

- suszarka piasku 81

Zamiennie olej opatowy lekKki

1.4 tony/h (1,19 m3/h)
12264 ton/rok (10424 m3/rok)

Energia elektryczna w MWh/rok 23000
Energia elektryczna w kWh/h 2626
w tym:

- wanna 2323
- elektrofiltr 138

- suszarka piasku 165

3.4. Maksymalne jednostkowe zuzycie paliw na jednostke produktu - szkia.

Nazwa Zuzycie paliw i energii
na jednostke

Gaz ziemny 178 m3/Mg

Zamiennie olej opatowy lekki 0,143 m®/Mg

Energia elektryczna 315 kWh/Mg




3.5. Zuzycie wody dla potrzeb instalacji IPPC i obiektéw pomocniczych.

Zrédto wody Na potrzeby technologiczne [m3/rok]

Od zewnetrznego dostawcy
(miejski wodocigg) 30 000

3.6. Jednostkowe zuzycie wody na jednostke produktu - szkia.

Zrédto wody Na potrzeby technologiczne [m3/Mg]

Od zewnetrznego dostawcy
(miejski wodociag) 0,41

”»

V. Zmieniam czes$¢ lll pozwolenia,, Rodzaj i parametry instalacji potozonych na terenie
zaktadu nie bedacych czescia instalacji IPPC i objetych przedmiotowym
pozwoleniem”, ktéra otrzymuje brzmienie:

,» 1.0golna charakterystyka stosowanych technologii w instalacjach do dekoracji
opakowan szklanych.

1.1. Instalacje do malowania natryskowego

Malowanie natryskowe prowadzone jest na strzech liniach spray nr 1do 3 oraz Spray 4, ktore
powigzane sg technologicznie z instalacjami do sitodruku i matowania. Linie natryskowego
malowania spray nr 1 do 3 sg liniami automatycznymi firmy Glasscoat i stuzg do
dekorowania stoikow oraz butelek. Czwarta linia Spray wyposazona jest w automatyczny
system zatadunku i roztadunku oraz wykorzystuje szybkie utwardzanie lampami na
podczerwien. Linia jest technicznie przystosowana do dekoracji produktéw perfumeryjnych
i kosmetycznych oraz butelek farmaceutycznych. W procesie lakierowania mozna wyrézni¢
nw. procesy:

- zatadunek wyrobéw;

- lakierowanie;

- suszenie;

- roztadunek.

Proces lakierowania na trzech liniach spray od nr 1 do 3 zaczyna sie w momencie
podstawienia palety pod maszyne lub gdy jest zatgczony transporter (artykuty sg podawane
bezposrednio z pieca wypatu do maszyny drukujgcej). Ze stotu kumulacyjnego butelki sg
naktadane recznie do géry dnem na specjalne uchwyty (w zaleznosci od wielkosci i rodzaju
asortymentu) transportera linii lakierniczej. Butelki ze strefy naktadania transportowane sa
automatycznie do kabiny lakierniczej. Lakier napylany jest za pomocg odpowiednio
ustawionych do danego koloru pistoletow. W pierwszej kabinie odbywa sie naktadanie emalii
kolorowej. Z kabiny pierwszej butelki transportowane sg poprzez tunel podsuszajacy do
kabiny drugiej. W tunelu tym temperatura wynosi ok. 40-50°C w zaleznosci od wielko$ci
wyrobdéw. Kolejna warstwa lakieru nie moze by¢ naniesiona na wilgotny wyréb, gdyz moze
wystgpi¢ mieszanie sie kolorow. W kabinie drugiej naktadany jest lakier bezbarwny.
Powietrze w dwéch kabinach ogrzewane jest za pomocg 1 palnika, ktory utrzymuje
temperature w kabinach i tunelach (za drugg kabing znajduje sie réwniez tunel
podsuszajgcy). Kabiny lakiernicze i tunele podsuszajgce sg maksymalnie uszczelnione, a
powietrze, ktore jest wttaczane oczyszczane jest przez specjalne maty, co zapewnia brak
dostepu zanieczyszczen typu kurz, pyt do wyrobow oraz redukcje energii podsuszania
wyrobéw. Udekorowane i podsuszone wyroby nie posiadajg wytrzymatosci mechanicznej

i mozna je tatwo uszkodzi¢. W celu utwardzenia lakieru wyroby sg wypalane w temperaturze
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180-250°C, w czasie 20-30 minut. Ciepto wytwarzane jest w procesie spalania gazu
ziemnego palnikiem, ktéry aby utrzymaé wymagang temperature pracuje z mocg cieplng

ok. 500 kW. Po przejsciu wyrobdw przez piec wypatu, wyroby kierowane sg do tunelu
schtadzajgcego. Tam za pomocg nadmuchu powietrza o temperaturze otoczenia sg
schtadzane do temperatury 40-50°C. W tunelu tym jest ciggta recyrkulacja i wymiana
powietrza gorgcego z zimnym. W piecach do wypatu sg dwa emitory emisji zanieczyszczen
do powietrza: jeden odprowadza substancje ze spalania gazu ziemnego, a drugi odprowadza
substancje zawarte w lakierach wykorzystywanych do malowania natryskowego. Na koncu
linii nastepuje roztadunek ozdobionych wyrobéw i pakowanie na palety.

Uruchomienie instalacji Spray 4 odbywa sie z szafy sterowniczej lub poprzez wybor
receptury roboczej na zdalnym dotykowym interfejsie graficznym. Proces lakierowania
zaczyna sie w momencie zatgczenia przenosnika. Przenosnik zaopatrzony w podwojne
tancuchy i kota zebate przechodzi przez kabine do obrébki powierzchni, sluze detekc;ji
przedmiotow, kabine lakierniczg, $luzy wstepnego suszenia, suszarnie i sluze chtodzaca.
Produkty perfumeryjne i kosmetyczne oraz butelki farmaceutyczne ze strefy naktadania
transportowane sg automatycznie do kabiny do obrébki wstepnej dalej do kabiny lakierniczej.
System wykrywania przedmiotéw umozliwia uruchomienie pistoletéw kabiny lakierniczej do
natryskiwania tylko wtedy, gdy przedmiot jest obecny i gotowy do malowania. Lakier
napylany jest za pomocg odpowiednio ustawionych dla danego koloru pistoletéw.

Aby zuzywac jak najmniej farby i nie natryskiwa¢ w sposéb ciggly, kazdy przedmiot jest
monitorowany podczas jego przejscia przez kabine. Z kabiny 1 butelki transportowane sg
poprzez strefe przejsciowg do suszarni nr 1 gdzie maksymalna temperatura suszenia wynosi
40°C i umozliwia pierwsze suszenie po natozeniu powtoki. Kolejna warstwa lakieru nie moze
by¢ naniesiona na wilgotny wyréb, gdyz moze wystgpi¢ mieszanie sie kolorow. W kabinie
drugiej naktadana jest kolejna warstwa lakieru. Za drugg kabing znajduje sie suszarnia z
piecem mieszanym na podczerwieh i gaz. W celu utwardzenia lakieru wyroby sg wypalane w
temperaturze 240°C. Suszarnia sktada sie z: dwuwarstwowej obudowy, systemu ogrzewania
gazowego z palnikiem oraz systemu ogrzewania elektrycznego na podczerwien. Przez
suszarnie przebiega przenosnik, ktory wyposazony jest w rotatory umozliwiajgce obrét
elementéw podczas ich przejscia pod promiennikami podczerwieni.

Wewnatrz suszarni zainstalowane sg 3 bramki na podczerwien. Kazda bramka zawiera dwa
promienniki regulowane w dwéch osiach i jednym obrocie. Sluza chtodzgca wymuszonym
nadmuchem umozliwia obnizenie temperatury elementdéw po przejsciu przez suszarnie.
Wentylacje suszarni zapewnia dmuchawa powietrza umozliwiajgca cyrkulacje wewnetrzng
oraz wycigg umozliwiajgcy wystarczajgce odprowadzenie rozpuszczalnikdw obecnych w
atmosferze suszarni. Kabiny lakiernicze i tunele podsuszajgce sg maksymailnie
uszczelnione, a powietrze, ktore jest wttaczane oczyszczane jest przez specjalne maty, co
zapewnia brak dostepu zanieczyszczen typu kurz, pyt do wyrobow oraz redukcje energii
podsuszania wyrobow. Po przejsciu wyrobdw przez piec do suszenia, wyroby kierowane sg
do tunelu schtadzajgcego. Tam za pomocg nadmuchu powietrza o temperaturze otoczenia
sg schtadzane do temperatury 40°C. W tunelu tym jest ciggta recyrkulacja i wymiana
powietrza gorgcego z zimnym. W piecach do wypatu jest emitor emisji zanieczyszczen do
powietrza odprowadzajgcy substancje ze spalania gazu ziemnego i substancje zawarte w
lakierach wykorzystywanych do malowania natryskowego. Na koncu linii nastepuje
roztadunek ozdobionych wyrobow i pakowanie na palety. Boks do przygotowania farb
umozliwia przechowywanie i przygotowanie produktéw niezbednych

do ich eksploataciji.



1.2. Instalacje do matowania

Wanny procesowe linii A i B, wanny procesowe linii C

Matowienie opakowanh szklanych prowadzone jest chemiczng metodg matowania
(satynowania) na trzech liniach.

W linii do matowania szkta mozna wyodrebni¢ nw. procesy:

- transport surowego szkfa do dekorac;ji;

- przygotowanie maszyny do procesu matowania;

- proces matowania w komorach;

- §cigganie z tacek i suszenie gotowych wyrobow;

- pakowanie.

Przygotowanie procesu polega na sporzgadzeniu odpowiedniej mieszanki kwasow w
maszynie oraz podwiezieniu do maszyny odpowiednich korkéw. Podczas zmiany
asortymentowej lub przy rozpoczeciu produkcji wymienia sie wode w kazdym zbiorniku
ptuczacym. Proces matowania odbywa sie na dwach liniach podtgczonych do jednej
oczyszczalni sciekdw, wspdlnego skrubera i emitora oraz jednej linii podtaczonych

do indywidualnej oczyszczalni sciekow.

Na proces matowienia sktadajg sie nastepujgce procesy:

- zatadunek maszyny; mycie wstepne; zmywanie uszlachetnienia (roztwor skfada sie

z kwasu fluorowodorowego i kwasu solnego lub siarkowego, oraz wody)

- mycie wstepne drugie i odttuszczanie w czystym kwasie solnym; ociekanie kwasu solnego
- kgpiel matujgca Roztwér Leritu rozrabia sie z kwasem solnym, a w szczegélnych
przypadkach do tej mieszanki dodaje sie kwasu siarkowego w celu wzmocnienia matowania
- ptukanie w czystej wodzie - ptukanie w wodzie z domieszkg kwasu solnego

- ptukanie w czystej wodzie

- ociekanie, osuszanie

- roztadunek.

Wydajnos¢ maszyn uzalezniona jest od wielkosci asortymentu, dtugosci cyklu oraz jakosci
szkia.

1.3. Zdobienie szkta metoda sitodruku i kalkomanii

W zakfadzie prowadzone jest zdobienie szkta metodg sitodruku i kalkomanii, w ktérych
stosuje sie te same farby ceramiczne. Metody te r6znig sie tylko sposobem ich naktadania,
natomiast wypalanie naniesionych farb odbywa sie w maszynach drukujgcych: K15/9;
K15/5HS; K15/4/T; K15/4; K15/8; K15/4/HS; K15/2

W metodzie zdobienia szkta metoda sitodruku, do przygotowania matryc wykorzystywana
jest ramka profilu aluminiowego, na ktérg naciggnieta jest siatka nylonowa oraz projekt
wzoru wydrukowany drukarkg laserowg na kalce technicznej. Tak przygotowang ramke po
odttuszczeniu preparatem suszy sie w temperaturze 20°C. Po wyschnigciu, pokrywa si¢ ja
emulsjg swiattoczulg i suszy sie w temperaturze pokojowej ok. 1 godziny, a nastepnie

w kopioramie na goérng powierzchnie przyktadany jest projekt wzoru i w zaleznosci

od rodzaju emulsji naswietla sie swiattem jarzeniowym przez okres 5-15 min. Naswietlong
siatke wyptukuje sie zimng wodg. Miejsca naswietlone bedg ciemniejsze i nie przepuszczajg
farb, miejsca pod przytozonym wzorem wyptukujg sie zostawiajgc zarys projektu na siatce.
Po procesie ptukania wykonuje sie retusz siatki, a nastepnie poddaje sie hartowaniu
gorgcym powietrzem. Tak przygotowana siatka instalowana jest na maszynach

do drukowania. Po zakonczeniu drukowania siatke myje sie cieptg woda.

Wyroby szklane liniami transportujgcymi dostarczane sg do maszyny drukujgcej, gdzie

po odpowiednim ustawieniu i podgrzaniu palnikami gazowymi miejsca przeznaczonego



do zadrukowania nastepuje nadruk pierwszego koloru. Nastepne kolory nadrukowane sg

w kolejnych sekcjach. Po zadrukowaniu wyroby transportowane sg do pieca tunelowego
opalanego gazem ziemnym w celu wypalenia naniesionej emalii. Palniki w piecu w tzw.
odprezarkach sterowane sg automatycznie, co zapewnia statg temperature w piecu.
Dekorowanie szkfa metodg kalkomanii polega na przenoszeniu na szkto gotowego
malowanego wzoru wykonanego uprzednio farbami ceramicznymi na papierze pokrytym
warstwg koloidowej emulsji miekngcej w wodzie. Kalke naktada sie recznie. Po natozeniu
kalki szkto suszy sie przez 12 godzin, a nastepnie wypala sie w odprezarce w temperaturze
560-630°C.

W procesie nakfadania powtok sg uzywane preparaty zawierajgce lotne zwigzki organiczne.
Wykorzystywane ramki w instalacji sitodruku i kalkomanii podlegajg czyszczeniu za pomoca
odtluszczacza. Stanowisko do mycia ramek ma odcigg wyprowadzony na zewngtrz budynku.
Odttuszczanie prowadzi sie przy uzyciu pasty Uniachem lub FOTOCHEM 2033 oraz
rozpuszczalnika nitro technicznego.

2. Zuzycie materiatéw w instalacjach do dekoracji opakowan szklanych

Rodzaj materiatow Zuzycie w ciggu roku
Farby wodorozciehczalne do malowania 120 000 kg
wyrobow
Farby ceramiczne do druku 5 000 kg
Farby organiczne do druku 6 500 kg
Kwas solny 250 000 kg
Wapno 280 000 kg
Fot_ochem 2033 lub 660 dm?
Uniachem
Rozciehczalnik nitro techniczny 800 kg
Kwas siarkowy 200 kg
Kwas fluorowodorowy 8 400 kg
Lerite (wodorofluorek amonu) 200 000 kg
Chlorek zelaza 4 800 kg
3. Zuzycie wody, energii i paliw w instalacjach do dekoracji opakowan szklanych
Rodzaj surowcow i paliw Zuzycie w ciggu roku
Woda 22 680 m?
Energia elektryczna 9 000 MWh
Energia cieplna 19 749 MWh
Gaz ziemny 1800 000 m?®

VI. W czesci IV pozwolenia ,, Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
zmieniam w catosci punkt 1. ,Zezwalam na wprowadzanie do powietrza gazéw i pytéw z
poszczegolnych zrédet o charakterystyce przedstawionej w punktach 1.1.1., 1.1.2.
emitorami o parametrach przedstawionych w punkcie 1.2., ktéry otrzymuje brzmienie:
1. Zezwalam na wprowadzanie do powietrza gazéw i pytéw z poszczegodlnych zrédet o
charakterystyce przedstawionej w punktach 1.1.1., 1.1.2. emitorami o parametrach
przedstawionych w punkcie 1.2.

1.1. Zrédta zorganizowanej emisji zanieczyszczen oraz miejsca wprowadzania gazéw

i pytéw do powietrza.
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Zrédtami emisji zanieczyszczen do powietrza z instalaciji objetych nin. pozwoleniem sa:

- proces wytapiania szkta sodowo-wapniowo-krzemowego w wannie z komory

wytapiania (emitor Al);

- spalanie gazu ziemnego w suszarce piasku (emitor A2);
- proces lakierowania wyrobow opakowan szklanych z czterech linii do malowania

natryskowego, kazda wyposazona w dwie kabiny natryskowe i piec do wypatu (emitory

E1(D)-E15(D); E24(D)-E28(D)

- proces matowania wyrobéw opakowan szklanych na trzech liniach (emitory E16(D) i

E17(D));

-dekorowanie opakowan szklanych metodg sitodruku i kalkomanii z wypatem w piecach

tunelowych tzw. odprezarkach K15 - 7 szt (emitory E18(D do E 22(D), E29(D) i 30(D);
- stanowisko mycia ramek z instalacji sitodruku i kalkomanii (emitor E 23(D)).

1.1.1. Charakterystyka pieca wannowego typu ,,U” plomiennego, regeneracyjnego

do wytopu szkta sodowo-wapniowo-krzemowego

Powierzchnia czesci topliwej

70,9 m?

Liczba zasilaczy

4

Zbiorniki przywannowe

Jeden zbiornik o Srednicy 2,8 m i wysokosci 9 m

Paliwo

Gaz ziemny lub olej opatowy lekki

Zuzycie gazu ziemnego 1484 m®/h
Zamiennie olej opatowy lekki 10424 m3/rok
Zuzycie energii elektryczne;j 2626 kWh/h
Stluczka w zestawie Do 20 %

Nominalna wydajnosc¢ pieca

142 Mg szkta na dobe przy opalaniu gazem
ziemnym lub olejem opatowy lekkim

180 Mg szkta na dobe przy opalaniu gazem
ziemnym lub olejem opatowym lekkim z

Maksymalna wydajnos¢ pieca

200 Mg szkta na dobe przy opalaniu gazem
ziemnym lub olejem opatowym lekkim z
dogrzewem elektrycznym

Maksymalna temperatura procesu

1580°C

Czas pracy

8760 h/rok

1.1.2. Charakterystyka suszarki piasku

Typ suszarki Trojkomorowa wibro-fluidalna
Rodzaj paliwa Gaz ziemny

Zuzycie gazu ziemnego 70 m3/h

Zuzycie energii elektrycznej 100 kwh/h

Wydajnosc¢ 12 Mg/h suchego piasku
Temperatura podgrzanego powietrza 300°C

Czas pracy 5760 h/rok

11



1.2. Charakterystyka emitoréw, urzadzenia ochronne oraz miejsca wprowadzania gazéw

i pytéw do powietrza.

1.2.1. Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC.

Zrédto emisji| Oznaczenie Wysokosé Srednica Typ emitora  Urzadzenie Czas pracy
emitora emitora emitora ochrony powietrza | emitora
[h/rok]
[m n.p.t.] [m]

Wanna Al 42 1,7 otwarty Filtr 8760
szklarska elektrostatyczny

(elektrofiltr)

o skutecznosci

redukcji 99%
Suszarka A2 8,0 0,3 otwarty Cyklon 4 sekcyjny 5760
piasku o skutecznosci

redukcji 98%

1.2.2. Charakterystyka emitoréw instalacji nie bedacych czescig instalacji IPPC
potozonych na terenie zaktadu i objetych niniejszym pozwoleniem.

Zrédto emisji Oznacz. Wysoko$¢ Srednica Typ Urzadzenie Czas
emitora emitora emitora  emitora | ochrony powietrza pracy
emitora
[m n.p.t] [m] [h/rok]

Kabina natryskowa 1 E1(D) 10 0,6 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr z 8760
linii do malowania wegla aktywnego
~opray’ nr 1 0 skutecznosci absorpcji LZO

powyzej 90%
Kabina natryskowa 2 E2(D) 10 0,6 otwarty System 5 filtrow w tym filtr z 8760
linii do malowania wegla aktywnego
~opray” nr 1 0 skuteczno$ci absorpcji LZO

powyzej 90%
Piec linii do malowania E3(D) 10 0,25 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr 8760
~opray’ nr 1 — emisja z z wegla aktywnego
farb 0 skuteczno$ci absorpcji LZO

powyzej 90%
Kabina natryskowa 1 E4(D) 10 0,5 otwarty System 5 filtrow w tym filtr z 8760
linii do malowania wegla aktywnego
~opray”’ nr 2 0 skutecznosci absorpcji LZO

powyzej 90%
Kabina natryskowa 2 E5(D) 10 0,5 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr z 8760
linii do malowania wegla aktywnego
~opray’ nr 2 o0 skuteczno$ci absorpcji LZO

powyzej 90%
Piec linii do malowania | E6(D) 10 0,2 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr z 8760
»Spray” nr 2 (emisja z wegla aktywnego
farb) 0 skutecznosci absorpcji LZO

powyzej 90%
Kabina natryskowa 1 E7(D) 10 0,6 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr z 8760
linii do malowania wegla aktywnego
~opray’ nr 3 o0 skuteczno$ci absorpcji LZO

powyzej 90%
Kabina natryskowa 2 E8(D) 10 0,6 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr 8760
linii do malowania z wegla aktywnego
~Spray’ nr 3 0 skutecznosci absorpcji LZO

powyzej 90%
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Zrédto emisji Oznacz. Wysoko$¢ | Srednica Typ Urzgdzenie Czas
emitora emitora emitora  emitora | ochrony powietrza pracy
emitora
[m n.p.t.] [m] [h/rok]
Piec linii do malowania | E9(D) 10 0,25 otwarty | System 5 filtréw w tym filtr 8760
~Spray” nr 3 (emisja z z wegla aktywnego
farb) 0 skutecznosci absorpcji LZO
powyzej 90%
Piec linii do malowania | E10(D) 10 0,25 otwarty brak 8760
~opray”’ nr 1 palnik
gazowy 500 kw
Piec linii do malowania | E11(D) 10 0,3 otwarty brak 8760
~Spray”’ nr 2
palnik gazowy 500 kW
Piec linii do malowania | E12(D) 10 0,3 otwarty | brak 8760
~Spray’ nr 3
palnik gazowy 500 kW
Nagrzewnica- palnik E13(D) 10 0,2 otwarty brak 8760
gazowy do 2 kabin
natryskowych linii nr 1
emisja ze spalania
gazu
Instalacja do E16(D) 8,5 0,6 otwarty Pluczka wodna do absorpcji 8760
matowania szkta — gazow i oddzielacz kropel do
wanny procesowe linii aerozoli i pytéw dwutlenku siarki
AiB i fluoru o skutecznosci 90%
Instalacja do E17(D) 11,0 0,69 otwarty | Pluczka wodna do absorpcji 8760
matowania szkta — gazow i oddzielacz kropel do
wanny procesowe aerozoli i pytow dwutlenku siarki
linii C i fluoru o skutecznosci 90%
Instalacja sitodruku i E18(D) 10 0,6 otwarty | brak 8760
kalkomanii — piec do
wypatu- odprezarka
K15/9 - emisja z farb i
spalania gazu
Instalacja sitodruku i E19(D) 10 0,3 otwarty |brak 8760
kalkomanii — piec do
wypatu- odprezarka
K15/5HS - emisja z
farb i spalania gazu
Instalacja sitodruku i E20- 10 0,4 otwarty | brak 8760
kalkomanii — piec do 1(D)
wypatu- odprezarka
K15/4/T- emisja z farb
Instalacja sitodruku i E20- 10 0,4 otwarty |brak 8760
kalkomanii — piec do 2(D)
wypatu- odprezarka
K15/4/T- emisja z farb
Instalacja sitodruku i E20- 10 0,4 otwarty | brak 8760
kalkomanii — piec do 3(D)

wypatu- odprezarka
K15/4/T- emisja ze
spalania gazu
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Zrédto emisji

Oznacz.
emitora

Wysokos¢
emitora

[m n.p.t.]

Srednica
emitora

[m]

Typ
emitora

Urzadzenie
ochrony powietrza

Czas
pracy
emitora
[h/rok]

Instalacja sitodruku

i kalkomanii

- piec do wypatu -nowa
odprezarka K15/4
emisja z farb i spalania
gazu

Instalacja sitodruku i
kalkomanii

- piec do wypatu -nowa
odprezarka K15/8
emisja z farb i spalania
gazu

E21(D)

E22(D)

10

10

0,55

0,55

otwarty

otwarty

brak

brak

8760

8760

Stanowisko mycia
ramek

Kabina natryskowa 1
linii do malowania
~opray”’ nr 4

Kabina natryskowa 2
linii do malowania
~Spray”’ nr 4

E23(D)

E24(D)

E25(D)

10

10

10

0,25

0,6

0,6

otwarty

otwarty

otwarty

brak

System filtréw do redukcji
czgsteczek statych

System filtrow do redukc;ji
czasteczek statych

1100

8760

8760

Kabina przygotowania
farb — linii do
malowania "Spray” nr 4

Kabina do opalania
szkfa -palnik gazowy
120kW —linia do
malowania ,,Spray” nr 4

Komora do suszenia
/wygrzewania szkfa-
palnik gazowy 220kW-
linia do malowania
Lopray’ nr4

Instalacja sitodruku i
kalkomanii

- piec do wypatu -nowa
odprezarka K15/4/HS
emisja z farb

E26(D)

E27(D)

E28(D)

E29(D)

10

11

11

10

0,6

0,4

0,4

0,6

otwarty

otwarty

otwarty

otwarty

brak

brak

brak

brak

8760

8760

8760

8760

Instalacja sitodruku i
kalkomanii

- piec do wypatu -nowa
odprezarka K15/2
emisja z farb

E30(D)

10

0,3

otwarty

brak

8760
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1.3. Ustalam wielkosci emisji z poszczegdlnych zrodet.
1.3.1. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z

instalacji wanny szklarskiej o wydajnosci do 200 ton/dobe opalanej gazem ziemnym,
zamiennie olejem opatowym lekkim, dla ktérych sg okreslone graniczne wielkosci

emisyjne w konkluzjach BAT:

Zrodto emisji Graniczne wielkosci |Dopuszczalne ozhaczenie

Nazwa substancji zanieczyszczajgcej emisji wg Konkluzji  wielkosci emisji emitora

(czas trwania emisji w ciggu roku) BAT [mg/Nm?3J* [mg/Nm?3]*
dla gazu |dla oleju [(dla gazu |dla oleju
ziemnego|opatowego ziemnego|opatowego

1. Wanna szklarska (8760 h) Al-W1

Chlorowodér wyrazony jako HCI <10-20 [<10-20 19,90 19,90

Tlenki azotu wyrazone jako NO, 500-800 [500-800 800,00 |800,00

Tlenki siarki wyrazone jako SO- <200-500[<500-1200 499,00 (800,00

Tlenek wegla wyrazony jako CO <100 <100 35,7 35,7

Fluorowodor wyrazony jako HF <1-5 <1-5 5,00 5,00

Pyt ogotem <10-20 [<10-20 19,90 19,90

Suma metali z grupy | (As,Co,Ni,Cd,Se,CrVi)<0,2-1 [<0,2-1 0,80 0,80

Suma metali z grupy Il (As, Co, Ni, Cd, Se, [|<1-5 <1-5 3,00 3,00

CrVi, Sh, Pb, Crm, Cu, Mn, V, Sn)

* stezenia gazéw i pytow odprowadzanych do powierza w mg/Nm? odnoszg sie do warunkéw standardowych: gaz

suchy, tlen 8%, temp. 273,15 K, cisnienie 101,3 kPa

1.3.2. Dopuszczalne wielkosci emisji gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z
instalacji IPPC, dla ktérych nie sg okreslone graniczne wielkosci emisyjne w

konkluzjach BAT:

Kod substancji w [Zrodto emisji Wielko$¢ emisiji Oznaczenie
systemie CAS  \Nazwa substancji [kg/h] emitora
zanieczyszczajgcej
(czas trwania emisji w ciggu roku)
Wanna szklarska (8760 h) Al-W1
7440-66-6 Cynk 0,01
- Pyt zaw. PM10 0,203
- Pyt ogétem 0,35
Suszarka piasku (5760 h)
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,147
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,060 A2-W1
630-08-0 Tlenek wegla 1,400
- Pyt zaw. PM10 0,383
- Pyt ogotem 0,87
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1.3.3. Okreslam roczng wielkos¢ emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z

instalacji IPPC
Kod substancji w|Zrédto emisji Wielkos¢ emisji [Mg/rok] Oznaczenie
systemie CAS  INazwa substancji : emitora
zanieczyszczajgcej d_Ia gazu dia oleju
. . ziemnego opatowego
(czas trwania emisji w ciggu roku)

1. Wanna szklarska (8760h)
7647-01-0 Chlorowodor 3,07 3,07 Al-W1
10102-44-0 Dwutlenek azotu 87,62 87,62
7466-09-5 Dwutlenek siarki 76,23 122,67
7440-43-9 Kadm 0,04 0,04
7439-92-1 Otéw 0,09 0,09
630-08-0 Tlenek wegla 5,43 5,43
7782-41-4 Fluor 0,74 0,74
- Pyt zaw. PM10 1,77 1,77
- Pyt ogotem 3,07 3,07

2. Suszarka piasku (5760 h) A2-W1
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,85
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,35
630-08-0 Tlenek wegla 8,1
- Pyt zaw. PM10 2,21
- Pyt ogotem 3,46

1.3.4. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z
instalacji nie bedacych czescig instalacji IPPC potozonych na terenie zaktadu i
objetych niniejszym pozwoleniem

Kod Zrédio emisji (czas trwania Nazwa substancji Wielkos¢ emisiji Oznaczenie

substancjiw | emisji w ciggu roku) zanieczyszczajgcej [kag/h] [Mg/rok] emitora

systemie

CAS

108-01-0 Kabina natryskowa 1 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E1(D)
malowania ,Spray” nr 1 (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 2 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E2(D)
malowania ,,Spray” nr 1 (8760)

108-01-0 Piec linii do malowania ,Spray” | Dwumetyloetanoamina | 0,0048 | 0,028 E3(D)
nr 1- emisja z farb (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 1 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E4(D)
malowania ,Spray” nr 2 (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 2 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E5D)
malowania ,,Spray” nr 2 (8760)

108-01-0 Piec linii do malowania ,Spray” | Dwumetyloetanoamina | 0,0048 | 0,028 E6(D)
nr 2- emisja z farb (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 1 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E7(D)
malowania ,Spray” nr 3 (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 2 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,039 E8(D)
malowania ,,Spray” nr 3 (8760)

108-01-0 Piec linii do malowania ,Spray” | Dwumetyloetanoamina | 0,0048 | 0,028 E9(D)
nr 3- emisja z farb (8760)
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Kod Zrédio emisji (czas trwania Nazwa substancji Wielkosé emisiji Oznaczenie

substancjiw | emisji w ciggu roku) zanieczyszczajgcej [kg/h] [Mg/rok] emitora

systemie

CAS

- L . Pyt ogétem 0,002 0,018

- Piec linii QO malowania ,Spray” Pyt zaw. PM10 0.002 0.018

10102-44-0 Eg;(;o‘;a'”'k gazowy S00KW "5 ienek azotu 0,072 | 0,63 E10(0)

7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,0045 | 0,035

- Piec linii do malowania ,Spray” | Pyt ogétem 0,002 | 0,018 E11(D)

- nr 2- palnik gazowy 500 kW Pyt zaw. PM10 0,002 | 0,018

10102-44-0 | (8760) Dwutlenek azotu 0,072 | 0,63

7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,0045 | 0,035

- Piec linii do malowania ,Spray” | Pyt ogotem 0,002 0,018 E12(D)

- nr 3- palnik gazowy 500 kW Pyt zaw. PM10 0,002 | 0,018

10102-44-0 (8760) Dwutlenek azotu 0,072 | 0,63

7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,0045 | 0,035

- Nagrzewnica -palnik gazowy Pyt ogétem 0,002 | 0,018 E13(D)

- do 2 kabin natryskowych linii Pyt zaw. PM10 0,002 | 0,018

10102-44-0 | nr 1-emisja ze spalania gazu Dwutlenek azotu 0,08 0,63

7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,01 0,035

7782-41-4 Instalacja do matowania szkta | Fluor 0,02 0,18 E16(D)
— wanny procesowe
linii A'i B (8760)

7782-41-4 Instalacja do matowania szkta | Fluor 0,02 0,18 E17(D)
— wanny procesowe
linii C (8760)

- Instalacja do sitodruku i Pyt ogétem 0,03 0,27 E18(D)

- kalkomanii —piec do wypatu- Pyt zaw. PM10 0,03 0,27

10102-44-0 odprezarka K15/9 (emisja z Dwutlenek azotu 0,1 0,88

7446-09-5 farb i spalania gazu) (8760) Dwutlenek siarki 0,1 0,88

7440-66-6 Cynk i jego zwigzki 0,02 0,18

- Instalacja do sitodruku i Pyt ogétem 0,03 0,27 E19(D)

- kalkomanii —piec do wypatu- Pyt zaw. PM10 0,03 0,27

10102-44-0 | odprezarka K15/5 (emisja z Dwutlenek azotu 0,1 0,88

7446-09-5 farb i spalania gazu) (8760) Dwutlenek siarki 0,1 0,88

7440-66-6 Cynk i jego zwigzki 0,02 0,18

7440-66-6 Instalacja sitodruku i kalkomani { Cynk i jego zwigzki 0,02 0,18 E20-1(D)
piec do wypatu -odprezarka
K15/4/T (emisja z farb) (8760)

- Instalacja sitodruku i kalkomani { Pyt ogétem 0,03 0,27 E20-2(D)

- piec do wypatu -odprezarka Pyt zaw.PM 10 0,03 0,27

10102-44-0 | K15/4/T (emisja z spalania gazul"p\ tienek azotu 0.1 0,88

7446-09-5 (8760) Dwutlenek siarki 0,1 0,88

- Instalacja sitodruku i kalkomani { Pyt ogétem 0,03 0,27 E20-3(D)
piec do wypatu -odprezarka Pyt zaw.PM 10 0,03 |0,27

10102-44-0 ’;1756/3” (emisja z spalania gazup, y ienek azotu 0.1 0,88

7446-09-5 ( ) Dwutlenek siarki 0,1 0,88

- Instalacja do sitodruku i Pyt ogotem 0,03 0,27 E21(D)

- kalkomanii —piec do wypatu- Pyt zaw. PM10 0,03 0,27

10102-44-0 odprezarka K15/4 (emisja z Dwutlenek azotu 0,1 0,88

7446-09-5 farb i spalania gazu) (8760) Dwutlenek siarki 0,1 0,88
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Kod Zrédio emisji (czas trwania Nazwa substancji Wielkosé emisiji Oznaczenie

substancjiw | emisji w ciggu roku) zanieczyszczajgcej [kg/h] [Mg/rok] emitora

systemie

CAS

7440-66-6 Cynk i jego zwigzki 0,02 0,18

- Instalacja do sitodruku i Pyt ogétem 0,03 0,27 E22(D)

- kalkomanii —piec do wypatu- Pyt zaw. PM10 0,03 0,27

10102-44-0 | odprezarka K15/8 (emisja z Dwutlenek azotu 0,1 0,88

7446-09-5 farb i spalania gazu) (8760) Dwutlenek siarki 0,1 0,88

7440-66-6 Cynk i jego zwigzki 0,02 0,18

108-01-0 Stanowisko mycia ramek Dwumetyloetanoamina | 0,0108 | 0,011 E23(D)

108-88-3 (1000) Toluen 0,1 0,88

108-01-0 Kabina natryskowa 1 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,06 E24(D)
malowania ,Spray” nr 4 (8760)

108-01-0 Kabina natryskowa 2 linii do Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,06 E25(D)
malowania ,Spray” nr 4 (8760)

108-01-0 Kabina przygotowania farb linii | Dwumetyloetanoamina | 0,0067 | 0,06 E26(D)
do malowania ,Spray” nr 4
(8760)

- Kabina do opalania szkta — Pyt ogotem 0,0002 | 0,0018 E27(D)

- palnik gazowy 120 kW linii do Pyt zaw. PM10 0,0002 | 0,0018

10102-44-0 | malowania ,Spray” nr 4 (8760) | Dwutlenek azotu 0,02 0,18

7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,01 0,088

- Komora do Pyt ogotem 0,0004 | 0,0035 E28(D)

- suszenia/wygrzewania szkta — [ Pyt zaw. PM10 0,0004 | 0,0035

10102-44-0 g?gl‘r'k')‘ I?:;izg‘o’wmﬁgv\'l‘:xi?aem'sla Dwutlenek azotu 004 |0,35

7446-09-5 ,Spray” nr 4 (8760) Dwutlenek siarki 0,01 0,088

108-01-0 Dwumetyloetanoamina | 0,0048 | 0,042

7440-66-6 Instalacja sitodruku i Cynk i jego zwigzki - 0,02 E29(D)
kalkomani -piec do wypatu —
nowa odprezarka K15/4/HS
(emisja z farb) (8760)

7440-66-6 Instalacja sitodruku i Cynk i jego zwigzki - 0,02 E30(D)

kalkomani -piec do wypatu —
nowa odprezarka K15/2
(emisja z farb) (8760)

1.4. Zezwalam na emisje substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji nie

bedacych czescia instalacji IPPC potozonych na terenie zaktadu i objetych niniejszym

pozwoleniem.

Alkohol butylowy: weglowodory alifatyczne: weglowodory aromatyczne z linii do
malowania Spray (emitorami nr: E1(D) do E9(D); E24(D) do E26(D)
Tlenek wegla z linii do malowania Spray ze spalania gazu ziemnego (emitorami nr E10(D)

do E13(D)

Alkohol butylowy; weglowodory alifatyczne; weglowodory aromatyczne; tlenek wegla z linii
do malowania Spray4 (emitorami nr E27(D), E28(D)
Chlorowodér; kwas siarkowy z instalacji matowania szkfa (emitorami nr E16(D) i E17(D)

Tlenek wegla; weglowodory alifatyczne; weglowodory aromatyczne z instalaciji sitodruku i
kalkomanii (emitorami nr E18(D); E19(D); E21(D); E22(D)

Weglowodory alifatyczne; weglowodory aromatyczne z instalacji sitodruku i kalkomanii

(emitorem nr E20-1(D)
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» Tlenek wegla z instalacji sitodruku i kalkomanii ze spalania gazu ziemnego (emitorami nr

E20-2(D); E20-3(D)

+ Octan butylu; octan etylu; alkohol izobutylowi; weglowodory alifatyczne; ze stanowiska
mycia ramek (emitorem nr E23(D)
dla ktérych nie okresla sie wielkosci emitowanych zanieczyszczen

1.5. Okreslam usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza:

Emitor Oznaczenie | Lokalizacja punktu pomiarowego
emitora

Wanna szklarska Al Na kanale pionowym przed filtrem i za filtrem
na wysokosci 3 m n.p.t.

Suszarka piasku A2 Za cyklonem na kanale odprowadzajgcym na wysokosci 3
m n.p.t.
Do wyznaczenia skutecznos$ci odpylania cyklonu:
na kanale poziomym na wysokosci 4 m n.p.t.
przed cyklonem.

Kabina natryskowa 1 linii do E1(D) Za filtrem na wysokos$ci 9,5 m n.p.t.

malowania ,,Spray” nr 1

Kabina natryskowa 2 linii do E2(D) Za filtrem na wysokos$ci 9,5 m n.p.t.

malowania ,,Spray” nr 1

Piec linii do malowania ,Spray” nr 1 E3(D) Za filtrem na wysokosci 9,5 m n.p.t.

(emisja z farb)

Kabina natryskowa 1 linii do E4(D) Za filtrem na wysokos$ci 9,5 m n.p.t.

malowania ,Spray” nr 2

Kabina natryskowa 2 linii do E5(D) Za filtrem na wysokosci 9,5 m n.p.t.

malowania ,,Spray” nr 2

Piec linii do malowania ,Spray” nr 2 E6(D) Za filtrem na wysokosci 9,5 m n.p.t.

-emisja z farb

Kabina natryskowa 1 linii do E7(D) Za filtrem na wysokoéci 9,5 m n.p.t.

malowania ,Spray” nr 3

Kabina natryskowa 2 linii do E8(D) Za filtrem na wysokoéci 9,5 m n.p.t.

malowania ,Spray” nr 3

Piec linii do malowania ,Spray” E9(D) Za filtrem na wysokosci 9,5 m n.p.t.

nr 3- emisja z farb

Piec linii 1- palnik gazowy 500kwW  E10(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.

Piec linii 2 - palnik gazowy 500kW  E11(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.

Piec linii 3 - palnik gazowy 500kW  E12(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.

Nagrzewnica- palnik gazowy do 2 E13(D) Na wysokoséci 9,5 m n.p.t.

kabin natryskowych linii nr 1-

emisja ze spalania gazu

Instalacja do matowania szkfa — E16(D) Za filtrem na wysokos$ci 8 m n.p.t.

wanny procesowe linii Ai B Do wyznaczenia skutecznosci oczyszczania gazéw — na
kanale poziomym odprowadzajgcym do filtra w hali
na wysokosci 1,5 m n.p.t.

Instalacja do matowania szkfa — E17(D) Za filtrem na wysoko$ci 9 m n.p.t.

wanny procesowe linii C

Do wyznaczenia skuteczno$ci oczyszczania gazéw — na
kanale poziomym odprowadzajagcym do filtra w hali
na wysokosci 1,5 m n.p.t.

19



Emitor Oznaczenie | Lokalizacja punktu pomiarowego

emitora
Instalacja sitodruku i kalkomanii - | E18(D) Na wysokosci 9,0 m n.p.t.
piec do wypatu -odprezarka K15/9 -
emisja z farb i spalania gazu
Instalacja sitodruku i kalkomanii - | E19(D) Na wysokosci 9,0 m n.p.t.
piec do wypatu -odprezarka
K15/5HS emisja z farb i spalania
gazu
Instalacja sitodruku i kalkomanii -  E20-1(D) Na wysokosci 9,0 m n.p.t.

piec do wypatu -odprezarka
K15/4/T -emisja z farb

Instalacja sitodruku i kalkomanii - | E21(D) Na wysokosci 9,0 m n.p.t.
piec do wypatu -odprezarka K15/4 -
emisja z farb i spalania gazu

Instalacja sitodruku i kalkomanii - | E22(D) Na wysokosci 9,0 m n.p.t.
piec do wypatu -odprezarka K15/8-
emisja z farb i spalania gazu

Stanowisko mycia ramek E23(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.

Kabina natryskowa 1 linii do E24(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
malowania ,Spray” nr 4

Kabina natryskowa 2 linii do E25(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
malowania ,Spray” nr 4

Kabina przygotowania farb linii do  E26(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
malowania ,,Spray” nr 4

Kabina do opalania szkfa- palnik E27(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
gazowy 120 kW -linia do
malowania ,,Spray” nr 4

Kabina do suszenia/wygrzewania | E28(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
szkta- palnik gazowy 220 kW -linia
do malowania ,Spray” nr 4

Instalacja do sitodruku i kalkomanii  E29(D) Na wysokos$ci 9,5 m n.p.t.
-piec do wypatu -nowa odprezarka
K15/4/HS —emisja z farb

Instalacja do sitodruku i kalkomanii | E30(D) Na wysokosci 9,5 m n.p.t.
-piec do wypatu -nowa odprezarka
K15/2 —emisja z farb

LH]

VIl. W czesci IV pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
w punkcie 2. ,,W zakresie emisji hatasu” zmieniam podpunkt 2.2., ktéry otrzymuje
brzmienie:

»2.2. Rozktad czasu pracy zrédet hatasu instalacji IPPC zainstalowanych na terenie
istniejacej huty szkta STOLZLE CZESTOCHOWA dla doby, wraz z przewidywanymi
wariantami — lokalizacja zrodet hatasu zostala zaznaczona na planie stanowigcym
zalacznik 1 do niniejszego pozwolenia.




Ozn. Nazwa zrédia Lokalizacja zrédta | Rozktad czasu pracy
zrodta hatasu zrodta dla doby wraz
Z przewidywanymi
wariantami
H1 Wentylator chtodzenia automatu 1B Piwnica Ciagty,
sekcyjny, typ WPX 55 FA WENT 14700 Pa, 27720 m3/h 24 godziny/dobe
H2 Wentylator chtodzenia automatu 1B pionowy, typ ELVE VCN Piwnica Ciagty,
92N4A RDO 280S RDO 75 kW 24 godziny/dobe
H3 Wentylator chtodzenia automatu 1B tasma TES12-355S-D3-  Piwnica Ciagty,
30-2-50, 11 000m?3/h, 7567 Pa 24 godziny/dobe
H4 Wentylator chtodzenia automatu 1C sekcyjny TES16-500-K-  Piwnica Ciagty,
200-2-50 36000 m3/h, 13352 Pa 24 godziny/dobe
H5 Wentylator chfodzenia automatu 1 C pionowy Typ ELVE Piwnica Ciagty,
VCM 901 N4A RD 280M/RDO 90 kwW 24 godziny/dobe
H6 Wentylator chtodzenia automatu 1C tasma TES12-355S-D3- | Piwnica Ciagty,
30-2-50 11000 ms/h, 7567 Pa 24 godziny/dobe
H7 Wentylator chtodzenia automatu 1D sekcyjny TES16-459S- | Piwnica Ciagty,
K-200-2-50 33000 mé/h, 14976 Pa 24 godziny/dobe
H8 Wentylator chtodzenia automatu 1D tasma TES12-355S-D3- Piwnica Ciagty,
30-2-50 11000 m3/h, 7567 Pa 24 godziny/dobe
H9 Wentylator chtodzenia automatu 1E sekcyjny TES16-459S- | Piwnica Ciagty,
K-200-2-50 50876 m3/h, 14976 Pa 24 godziny/dobe
H10  Wentylator chlodzenia automatu 1E pionowy TES20-450-D3- Piwnica Ciagty,
75-2-50 14400 ms/h, 14478 Pa 24 godziny/dobe
H11 | Wentylator chtodzenia automatu 1E tasma TES12-355S-D3- Piwnica Ciagty,
30-2-50 11000 m3/h, 7567 Pa 24 godziny/dobe
H12- | Wentylator chtodzenia wanny Dobudéwka hali | Ciggty,
H13 1. HORN 43200 m3/h, 2000 Pa wannowej 24 godziny/dobe
2. ZWWOAX-80LG90, 13 m3/h, 2000 Pa
3. ZWWOAX-80RD90, 12 m3/h, 2100 Pa
Pracujg dwa, jeden w rezerwie na wypadek awarii
H14 | Wentylator opalania wanny P-Y8LL15/V1.09/560/G/3 — 2 szt. W budynku za Ciagty,
16599 m3/h, 1445 Pa komorami 24 godziny/dobe
Pracuje jeden, drugi stanowi rezerwe na wypadek awarii regeneracyjnymi
H15  Wentylator do chtodzenia przeptywéw 67200 m3/h, 2000 Pa  Piwnica pod Ciagty,
— 2 szt. Pracuje jeden, drugi stanowi rezerwe na wypadek przeptywem 24 godziny/dobe
awarii
H16 | Wentylator do opalania wyrobowej i zasilaczy MXE 100- Poziom hali Ciagty,
010030-00, Q= 6000 m3/h, 10000 Pa- 2 szt. 24 godziny/dobe
Pracuje jeden, drugi stanowi rezerwe na wypadek awarii
H17 | Wentylator do chtodzenia zasilacza 1D MKV-V 016, 30 m?¥h, | Poziom zasilaczy  Ciagty,
3680 Pa 24 godziny/dobe
H18 | Wentylator do chtodzenia mieszadet kolorowania Q= Poziom zasilaczy | Ciagty,
2500 m3/h, 3933 Pa 24 godziny/dobe
H19 | Wentylator do chlodzenia zasilacza 1E Q= 2100 m?h, 1600 | Poziom zasilaczy | Ciagty,
Pa 24 godziny/dobe
Automaty Za zasilaczami, | Ciagty,
H20 |Linia B — wydajnos¢ 12-50 Mg/dobe przed tzw. 24 godziny/dobe
H21 |Linia C — wydajnos¢ 12-70 Mg/dobe zimnym koncem
H22 |Linia D — wydajnos¢ 12-50 Mg/dobe
H23 |Linia E —wydajnos¢ 40-100 Mg/dobe
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Ozn. | Nazwa zrodia Lokalizacja zrédta  Rozktad czasu pracy
zrodia hatasu zrodta dla doby wraz
Z przewidywanymi
wariantami
H24 | Przenosniki tasmowe - 4 linie — odprezarki i linia kontrolno —  Tzw. zimny Ciagty,
sortujgca koniec w budynku | 24 godziny/dobe
Odprezarki: produkcyjnym
1B Pennekamp 2500x400
1C Pennekamp 3600x500
1D Komplex Projekt OCG 3000x400
1E Pennekamp 3600x500
H25 Kruszarka szkta Piwnica hali Ciagty,
wannowej 24 godziny/dobe
H26- | Sprezarki srubowe Budynek Ciagty,
H33 4,5 bar sprezarkowni 24 godziny/dobe
KAESER FS440 o wydajn. 50 m3/min moc 250 kW — 2 szt przy wannie
KAESER FSD571 o wydajnosci 57 m3/min moc 315 kW
KAESER FSD471 o wydajnosci 47 m3/min moc 250 kW
KAESER FSD475SFC o wydajnosci 61 m3/min moc 250 kW
7.5 bar
KAESER DSDX302SFC o wydajnosci 30 m3/min, moc
160 kw
KAESER DSDX302 o wydajnosci 33 m3/min, moc 160 kW
KAESER BSD72T o wydajnosci 7 m3/min moc 37 kW
KAESER FSD571 SFC o wydajnosci 51 m3/min moc 315 kW
KAESER DSDX305 o wydajnosci 30 m3/min moc 160 kW
H34 | Chtodnia wentylatorowa WCW C2 — 2 szt. Wydajnos¢ Przy budynku Ciagty,
H35 | cieplna 322 kW; Max. ci$nienie wody 0,1 MPa wanny 24 godziny/dobe
Moc silnika 5,5 kW
H36 | Podnosnik kubetkowy piachu suchego Silnik 7,5 kW Zestawiarnia 16 godzin w porze
SUrowcow dnia
H37 | Suwnica Q-5 Udzwig 5 ton Sktadowisko 4 godziny w porze
piasku dnia
H38 |Dwie mieszarki (jedna pracuje, druga stanowi rezerwe, Budynek 16 godzin/dobe
kazda posiada 2 silniki 5,5 kW) zestawiarni
H39 | Sprezarka tlokowa powietrza do roztadunku Przy budynku 2 godziny w porze
pneumatycznego surowcow zestawiarni dziennej
H40 |Agregat pradotwérczy Pomieszczenie W zalezno$ci od

FOGO FV 570ACG Moc PRP 570/456kV A/kW

pod filtrem
elektrostatycz-
nym

potrzeb w przypadku
przerw w dostawie
energii elektryczne;.
Proby agregatu:
2/miesigc/10 min.

VIIl. Zatgcznik — plan sytuacyjny lokalizacji zrodet hatasu, ktory stanowi zatacznik nr 1
do pozwolenia zintegrowanego, zastepuje map3a - zatagcznikiem nr 1 do niniejszej

decyzji.
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IX. W czesci IV pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
ustalam nowa tresé punkt 3. ,,W zakresie gospodarki wodno — sciekowej” porzadkujac
numeracje podpunktéw. Punkt 3 otrzymuje brzmienie:

»3. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej.
3.1. Okreslam stan i sklad sciekow przemystowych odprowadzanych do miejskigj
kanalizacji sanitarnej:

Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka Wartos¢ maksymalna
Fosfor i zwigzki fosforu mg/dm? 13,0
oznaczone jako fosfor ogélny
Weglowodory ropopochodne mg/dm? 15,0
Azot amonowy mg/dm? 200
Cynk mg/dm? 5
Miedz mg/dm? 1
Otow mg/dm? 1
Nikiel mg/dm? 1
Kadm mg/dm3 0,4
Arsen mg/dm?3 0,5
Bar mg/dm? 5
Fluorki mg/dm?3 20

Uwaga: wartosci te zostaty okreslone dla sciekéw przemystowych pochodzacych z zaktadu Stoelzle
Czestochowa Sp. z o0.0. w sektorowym pozwoleniu wodnoprawnym wydanym przez Panstwowe
Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Sieradzu.

3.2. Okreslam skitad sciekéw opadowych i roztopowych z terenu zaktadu
odprowadzanych do miejskiej kanalizacji deszczowej:

- zawiesina ogodlna 100 mg/dm?;
- weglowodory ropopochodne 15 mg/dmé.

3.3. Zabraniam wprowadzania sciekéw przemystowych, bytowych oraz opadowych
i roztopowych z instalacji objetej pozwoleniem do:

- wéd podziemnych;

- ziemi.,

X. W czesci IV pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
zmieniam punkt 4. ,,WW zakresie gospodarki odpadami z instalacji IPPC” wraz z
podpunktami, ktére otrzymuja brzmienie:
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»4. W zakresie gospodarki odpadami z instalacji IPPC.
4.1.0kreslam miejsca emisji poszczegoélnych rodzajéw odpadéw:
Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsca emisji odpadow

Rodzaj odpadéw

Kod odpadéw

niebezpieczne (Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi — oleje- sttuczka szklana z czyszczenia
automatéw szklarskich)

Maszyny i urzgdzenia Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13 02 05*
niezawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych
Inne oleje silnikowe , przektadniowe i smarowe 13 02 08*
(oleje potsyntetyczne)
Separatory Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 1305 07*
Maszyny, obszar Opakowania zawierajgce pozostatosci substanc;ji 1501 10*
Wydziatu W1 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (opakowania
po surowcach dostarczanych do produkcji)
Maszyny i urzadzenia Sorbenty, materialy filtracyjne ( w tym filtry olejowe 15 02 02*
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (Czysciwo i
sorbenty oraz zuzyte materiaty filtracyjne)
Urzadzenia sterujgce Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy | 16 02 13*
procesami inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (Elementy
technologicznymi, sprzet  zuzytych maszyn, urzgdzen wchodzacych w skfad
elektryczny i elektroniczny instalacji, oswietlenia)
Automaty szklarskie Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje 16 03 03*

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsca emisji odpadéw

Rodzaj odpadéw

Kod odpadéw

szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02 (Filtry workowe z instalacji odpylajgcej)

Linia produkcyjna Szkto odpadowe inne niz wymienione w 101112
opakowan ze szkta 101111

kolorowego od zasilaczy

do tzw. zimnego konca

Instalacja do oczyszczania | Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz |10 11 16
gazoéw odlotowych wymienione w 10 11 15

(elektrofiltr)

Stanowiska do pakowania, Opakowania z papieru i tektury 150101
i przepakowywania

wyrobow gotowych

Magazyny, stanowiska Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02
QO pakowania, . Opakowania z drewna 1501 03
i przepakowywania

wyrobdw gotowych Zmieszane odpady opakowaniowe 15 01 06
Stanowiska kontroli Opakowania ze szkta (Opakowania ze szktfa ktére nie 1501 07
jakosci, magazyny, przeszty kontroli jakoSci ale nie mogg zosta¢ zawrécone

stanowiska do procesu technologicznego)

do pakowania,

i przepakowywania

wyrobow gotowych

Obszar wydziatu W1 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. |15 02 03
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Miejsca emisji odpadow
Obszar wydziatu W1

Automaty szklarskie
wydziatu W1

Rodzaj odpadéw

Kod odpadéw

Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 14
16 02 09 do 16 02 13
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzeh inne niz 16 02 16

wymienione w 16 02 15 (Elementy usunigte z
poszczegodlnych urzgdzen wchodzgcych w sktad instalacji
—przewody kable, wtyczki, przetgczniki)

twarde)

Magnetyczne i optyczne nosniki informacji (pfyty, dyski 16 80 01

Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, |16 03 04
16 03 80 (Sttuczka szklana z czyszczenia automatéw
szklarskich)

Obszar wydziatu W1

Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu 17 09 04
inne niz wymienione w 17 09 01, 17 09 02 i 17 09 03
(Odpady z remontéw obiektoéw budowlanych)

4.2.0kreslam ilosci odpadéw poszczegdlnych rodzajéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego skiadu
chemicznego i wtasciwosci:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

przektadniowe i smarowe
(oleje potsyntetyczne)

Kod Rodzaj odpadéw llos¢
odpadow odpadow
[Mg/rok]

13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, 10,0
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych

13 02 08* |Inne oleje silnikowe , 5,0

Sktad chemiczny i wtasciwos$ci odpadow

Odpad ciekly powstaty z eksploatacji maszyn i urzgdzen.
W skfad olejéw przepracowanych wchodzg sktadniki oleju
tj. olej bazowy i dodatki uszlachetniajgce oraz inne
skfadniki wynikajgce z uzywania oleju. Olej bazowy to
ztozona mieszanina weglowodoréw otrzymana przez
obrébke frakcji ropy naftowej wodorem w obecnosci
katalizatora. Sktada sie z weglowodoréw o liczbie atomoéw
od C20 do C50 i tworzy gotowy olej o lepkosci
przynajmniej 19 mm?/s w temp. 40°C. Zawiera stosunkowo
duzo weglowodoréw nasyconych. W wyniku eksploataciji
oleju pojawiajg sie ze zuzycia maszyn w nim metale (Fe,
Cu, Cr, Al, Pb, Ag, Sn). W olejach przepracowanych
obecne sg wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne
i niektore produkty wynikajgce z przemian dodatkow
uszlachetniajgcych (weglany wapnia, magnezu, baru,
siarczki, tiofosforany, tlenki metali) oraz metale ciezkie.
Oleisty ptyn koloru brunatnego o charakterystycznym
zapachu oleju, praktycznie nierozpuszczalny w wodzie,
rozpuszczalny we weglowodorach i niektérych
rozpuszczalnikach organicznych (aceton, alkohole,
ttuszcze, benzyny, weglowodory itp.). Odpad palny

0 wysokiej temperaturze zaptonu. Ze wzgledu na
wilasciwosci powodujgce, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi klasyfikuje sie do grupy: HP3 ,wysoce
tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére mogg z
tatwoscig zapali¢ sie po krétkim kontakcie ze Zrédtem
zaptonu i ktére palg sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po
usunieciu zrédta zaptonu. HP14 ,ekotoksyczne”: odpady,
ktére stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
Srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadoéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

wodne; moze powodowac dtugo utrzymujgce sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

1305 07*

1501 10*

Zaolejona woda z
odwadniania olejow
w separatorach

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanc;ji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

30,0

5,0

Woda ze zdyspergowanym olejem. Ptyn o
charakterystycznym zapachu produktéw naftowych. Sktad
chemiczny olejow podobny jak dla ww. odpadéw
olejowych. Odpad o wtasciwosciach szkodliwych

dla srodowiska, ktore w przypadku ich wdychania,
spozycia lub wnikniecia przez skére mogg powodowac
ograniczone zagrozenie dla zdrowia.

Ze wzgledu na wtasciwosci powodujace, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie do grupy: HP3
Lwysoce tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére
mogg z tatwoscig zapali¢ sie po krétkim kontakcie ze
zrédtem zaptonu i ktore palg sie nadal lub ulegajg
zniszczeniu po usunieciu zrodta zaptonu. HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie
na organizmy wodne; moze powodowac diugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

Odpad staty. Odpad stanowig opakowania po olejach
silnikowych, przekfadniowych i smarowych i innych
preparatach zawierajgcych substancje niebezpieczne.
Niebezpiecznymi czynig je pozostatosci substanciji takich
jak np. oleje zawierajgce takie zwigzki jak sulfoniany,
aminy, tiofosforany. Ze wzgledu na wtasciwosci
powodujgce, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi
klasyfikuje sie je do grupy: HP14 ,ekotoksyczne”: odpady,
ktére stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opodznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowacé diugo utrzymujgce sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

30,0

Odpad staty zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi jest to m.in. czysciwo i sorbenty oraz
zuzyte materiaty filtracyjne. Zanieczyszczone materiaty
widkiennicze, z domieszkg tekstyliow. Sktad chemiczny:
bawetna (celuloza, woda ttuszcze, wegiel, woddr polimery
syntetyczne), celuloza, skrobia, weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne, polipropylen, poliester i inne.
Wiasciwosci: odpad staty tatwopalny, zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi, smarami, olejami
silnikowymi.

Ze wzgledu na wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie do grupy: HP3
~wysoce tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére
mogaq z fatwoscig zapali¢ sie po krotkim kontakcie ze
zrédtem zaptonu i ktére palg sie nadal lub ulegajg
zniszczeniu po usunieciu zrodta zaptonu. HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej
jednego elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie
na organizmy wodne; moze powodowacé dtugo
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow llosé

odpadoéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

16 02 13*

16 03 03*

Zuzyte urzadzenia 1,0
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz

wymienione w

16 02 09 do 16 02 12

Nieorganiczne odpady 150
zawierajgce substancje

niebezpieczne

Odpad w postaci statej. Sg to urzgdzenia elektryczne i
elektroniczne zawierajgce niebezpieczne baterie lub
akumulatory lub czes$ci sktadowe usuniete z zuzytych
urzgdzen, ktére zbudowane sg z r6znych materiatow
gtdwnie z metali zelaznych i niezelaznych, tj. aluminium,
miedz, cyna i oféw zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Miedzy innymi lampy wysokoprezne
rteciowe.

Ze wzgledu na wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy:
HP14 ,ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg
stanowi¢ bezposrednie lub opbéznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu Srodowiska. (Dziata bardzo
toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac dtugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

Odpad stanowi zanieczyszczong substancjami
niebezpiecznymi (oleje) sttuczke szklang z czyszczenia
automatéw szklarskich skfadajgca sie z SiO2 — 70%, Na20
— 20%, CaO — 10% oraz metali w zaleznosci od koloru
szkta. Ze wzgledu na wtasciwosci powodujgce, ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je go grupy:
HP5 ,szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w
przypadku ich wdychania, spozycia lub wnikniecia przez
skore mogg powodowacé ograniczone zagrozenie dla
zdrowia (dziata szkodliwie przez drogi oddechowe i po
potknieciu, dziata draznigco na oczy)

HP14 ,ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub moga
stanowi¢ bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu Srodowiska. (Dziata bardzo
toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac dtugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

Odpady inn

€ niz niebezpieczne wytwarzane z in

stalacji IPPC

Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw llos¢

odpadéw
[Mg/rokK]

Sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow

101112

Szkto odpadowe inne niz 1000

wymienione w 10 11 11

Odpad stanowi szkifo odpadowe sktadajgce sie z: SiO2-
70%, Na20-20%, CaO-10 % oraz metali w zaleznosci od
koloru szkfa: Szkto — substancja przezroczysta,
nierozpuszczalna bedacg mieszaning zakrzepnigtych
krzemianow. Posiada wtasnosci optyczne, przezroczyste,
potysk, zatamanie i rozproszenie swiatta. Odporne na
dziatanie zmiennej temperatury, chemikaliéw, jest kruche i
jest stabym przewodnikiem pradu, posiada duzg twardosé
i odpornos¢ na scieranie. Nie podlega rozktadowi
biochemicznemu.

1011 16

Odpady state z 150,0
oczyszczania gazow
odlotowych inne niz

wymienione w 10 11 15

Odpad w postaci pytu pochodzacego z odparowania, a
nastepnie z kondensacji substancji z materiatu
wsadowego (okreslonego w czesci | niniejszego
pozwolenia) oraz substancje sladowe takie jak chlorki,
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadoéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

fluorki i metale bedace jego zanieczyszczeniem. Stan
staty, nie ulega rozktadowi biochemicznemu,w normalnych
warunkach nie stwarzajgcy zagrozenia dla srodowiska.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

250,0

Odpad w postaci statej, stanowi opakowania z papieru

i tektury po zakupionych surowcach do produkciji i
uszkodzone opakowania. Sg to produkty otrzymane przez
spilSnienie odpowiednio przygotowanych witokien
roslinnych czasem z dodatkiem wypetniaczy, srodkow
zaklejajgcych, barwnikéw oraz innych pomocniczych
srodkéw chemicznych. Sktad chemiczny odpadu: celuloza
i substancje nieorganiczne (kreda, zanieczyszczenia state
ponizej 1% masy). Odpad tatwopalny, nie stanowigcy
zagrozenia dla srodowiska o ciezarze wtasciwym $rednio
200-400 kg/m3. Odpady tatwo chtong wode. Stanowig
surowiec wtorny do produkcji papieru

1501 02

150103

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Opakowania z drewna

140,0

15,0

Odpad stanowig uszkodzone opakowania z tworzyw
sztucznych, folia, opakowania termozgrzewalne,
uszkodzone worki, foliowe opakowania transportowe,
opakowania po preparatach, ktére nie zawierajg substanciji
niebezpiecznych. Tworzywa sztuczne typu PE-LD
(polietylen niskiej gestosci) nie zawierajg chlorowanych
weglowodorow (bez PCV). Tworzywa sztuczne to zwigzki
organiczne zbudowane z wegla i wodoru z domieszkami
pigmentéw, srodkéw swiatto i ogniochronnych czasami
stabilizatoréw i zmiekczaczy. Odpady nie stanowig
zagrozenia dla srodowiska ze wzgledu na trwate i stabilne
wigzania chemiczne. Odpady te charakteryzujg sie
brakiem podatnosci na procesy rozktadu biochemicznego.

Odpad staty. Sa to uszkodzone palety drewniane.
Podstawowymi pierwiastkami wchodzgcymi w skfad
drewna sg: wegiel (49,5%), tlen (43,8%), wodor (6,0%),
azot (0,2%) i inne. Gtdwne zwigzki tworzgce drewno to
celuloza (ok. 45%), hemicelulozy (ok. 30%) i lignina (ok.
20%). Ponadto w drewnie wystepujg tez: cukier, biatko,
skrobia, garbniki, olejki eteryczne, guma oraz substancje
mineralne, ktére po spaleniu dajg popidt. Wiasciwosci:
dobra wytrzymato$¢ mechaniczna, Zle przewodzg ciepto i
prad elektryczny, majg stabg aktywnos¢ chemiczng,
nieznaczng przenikliwos¢ powietrza: higroskopijnos¢, sa
tatwopalne. Opakowania z drewna, zazwyczaj w postaci
desek pochodzgcych z uszkodzonych palet, wytwarzane
sg gtéwnie podczas rozpakowywania zakupionych
towaréw.

1501 06

1501 07

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Opakowania ze szkta

30,0

1000,0

Zmieszane odpady opakowaniowe, dla ktérych nie
ekonomiczne jest poddawanie ich segregacji. Opakowania
po dostarczonych surowcach (karton, styropian, folia) oraz
odpady opakowaniowe z pakowania produktow. Skifad i
wilasciwosci podane w trzech poprzednich pozycjach.

Odpad staty. Sg to opakowania ze szkita, ktdre nie przeszty
kontroli jakosci, ale nie mogg zosta¢ zawrécone do
procesu technologicznego. Podstawowy sktad chemiczny:
Odpad stanowi szkfo odpadowe sktadajace sie z: SiO2-
70%, Na20-20%, CaO-10 % oraz metali w zaleznosci od
koloru szkfa: Szkto — substancja przezroczysta,
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Kod
odpadéw

1502 03

16 02 14

16 02 16

Rodzaj odpadow llosé
odpadoéw
[Mg/rok]

Sorbenty, materiaty 30,0

filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15
02 02

Zuzyte urzadzenia inne niz | 0,6
wymienione w 16 02 09 do

16 02 13 (sprzet

przemystowy — tablice
rozdzielcze, szafy

sterownicze, systemy
monitorujgce, zuzyty sprzet
komputerowy, drukarki)

Elementy usuniete z 0,4
zuzytych urzgdzen inne niz
wymienione w 16 02 15
(przewody i kable, wtyczki,
przetgczniki, ptytki
elektroniczne)

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

nierozpuszczalna bedgcg mieszaning zakrzepnietych
krzemianow. Posiada witasnosci optyczne, przezroczyste,
potysk, zatamanie i rozproszenie $wiatta. Odporne na
dziatanie zmiennej temperatury, chemikalidow, jest kruche i
jest stabym przewodnikiem pradu, posiada duzg twardos¢ i
odpornosé na Scieranie. Nie podlega rozktadowi
biochemicznemu. Wtasciwos$ci — odpad nie rozpuszczalny
w wodzie, nieulegajacy przemianom fizycznym pod
wptywem warunkow atmosferycznych, posta¢ sypka.

Odpad staty — czysciwo i ubrania robocze, kasetowe filtry
tkaninowe (w skfad filtra tkaninowego wchodzg tkaniny,
elementy metalowe i elementy z tworzyw sztucznych) nie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.
Zasadniczym elementem filtra sg zestawy rekawow
filtracyjnych wykonanych z tkaniny filtracyjnej pytowej
poliamidowej. Materiaty widkiennicze — sktad chemiczny:
bawetna (celuloza, woda, ttuszcze, wegiel, wodor,
polimery syntetyczne), celuloza, skrobia, weglowodory
alifatyczne.

Odpad w postaci statej. Sg to wszystkie urzadzenia
elektryczne i elektroniczne, ktére zbudowane sg z réznych
materiatdw, gtéwnie z metali niezelaznych, tj.: aluminium,
miedz, cyna otéw. Elementy z urzgdzen elektrycznych i
elektronicznych niezawierajgce niebezpiecznych
elementow i czes¢, sg to elementy przewodow, kabili,
wtyczek, przetgcznikdw, ré6znego rodzaju elementy, czesci
i podzespoty elektroniczne i elektryczne. Odpady sktadajg
sie z réznorodnych materiatéw. Podstawowym skfadnikiem
sg metale i tworzywa sztuczne. Konstrukcje nosne
urzagdzen wykonane najczesciej ze stali weglowej
malowanej natryskowo lub proszkowo, stali weglowe;j
ocynkowanej, stali nierdzewnej, aluminium. Stal jest
stopem zelaza z weglem o zawartosci wegla do 2,1%. Stal
zawiera réwniez dodatki takie jak: chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, molibden, tytan, wtrgcenia niemetaliczne,
gtéwnie tlenki siarki i fosforu. Elementy elektroniki sg
wytwarzane z polistyreny, kopolimerdw, akrylonitrylu,
butadienu, i styrenu (ABS), poliamidu, polichlorku winylu,
polietylenu, tworzyw termoutwardzalnych, poliuretanéw,
elastomerow. Kable wykonane z metali przewodzgcych,
najczesciej z miedzi i aluminium oraz osnowy z materiatow
izolacyjnych

Odpad w postaci statej. Przewody i kable: materiat
przewodzgcy (najczesciej miedz lub aluminium) w postaci
drutu, linki lub szynoprzewodu, izolowane (kable) i
nieizolowane. Materiaty elektroizolacyjne majg rézny sktad
chemiczny, jako izolatory stosowane sg substancje
organiczne (parafina, wosk, asfalty, celuloza, papier,
kauczuki, gumy, ebonit, polietylen, polipropylen, bakelit,
zywice epoksydowe, itp.) oraz nieorganiczne (mika, szkta
izolacyjne, porcelana, kamionka, ceramiki specjalne, itp.)
Wtyczki elektryczne: metal oraz materiaty elektroizolacyjne
state organiczne ( elastomery, tworzywa termoplastyczne)
Przetgczniki, wylgczniki elektryczne: metale
elektroprzewodzgce, czesto metale szlachetne (do
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Kod Rodzaj odpadéw llos¢ Sktad chemiczny i wtasciwosci odpadow
odpadéw odpadoéw
[Mg/rok]
pokrywania stykéw przy duzych prgdach i napieciach) oraz
czesci wykonane z materiatéw elektroizolacyjnych
(elastomerow, tworzyw termoplastycznych)
16 80 01 |Magnetyczne i optyczne 0,02 Ptyty, dyski twarde — tworzywa sztuczne, metale
nosniki informacji (pfyty,
dyski twarde)
16 0304 | Nieorganiczne odpady inne 2000,0 Odpad stanowi sttuczka szklana, ktéra ze wzgledow
niz wymienione w 16 03 technologicznych nie moze by¢ zawracana do procesu,
03, 16 03 80 skfadajgca sie z SiO2 — 70%, Na20 — 20%, CaO — 10%
oraz metali w zaleznosci od koloru szkta. Podstawowy
sktad chemiczny: piasek, soda. Wtasciwosci: odpad
nierozpuszczalny w wodzie, nie ulegajgcy przemianom
fizycznym pod wptywem warunkéw atmosferycznych,
posta¢ sypka
170904 Zmieszane odpady z 1000,0 Odpady materiatéw stosowanych do pracy w wysokiej
budowy, remontow i temperaturze. Odpady w postaci statej, mogg powodowac
demontazu inne niz pylenie. Oktadziny piecowe, cegly twarde szamotowe
wymienione w 17 09 01, 17 otrzymuje sie przez wymieszanie zmielonej wypalonej
09 0217 09 03 (odpady z gliny ogniotrwatej (szamotu) z surowg zmielong gling i
remontow piecow) wypalenie w wysokiej temperaturze. Zaprawy cementowe
sktadajg sie w 90% z SiO2, Al20s. Zaprawy ogniotrwate
zawierajg do 82% SiO2, poza tym zawierajg Na:20, Fe20:s.

4.3. Opis dalszych sposobéw gospodarowania wytworzonymi odpadami.
Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadéw

13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, | Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
przekfadniowe i smarowe  bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
niezawierajgce zwigzkéw  gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania
chlorowcoorganicznych z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R9), w przypadku

1302 08*  Inne oleje silnikowe , braku mozliwosci odzysku przekazany do unieszkodliwienia (D10)
przektadniowe i smarowe
(oleje potsyntetyczne)

13 05 07* | Zaolejona woda
z odwadniania olejéw
w separatorach

1501 10* Opakowania zawierajgce | Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
pozostatosci substangiji bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
niebezpiecznych lub nimi gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania
zanieczyszczone z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R12), w przypadku

braku mozliwosci odzysku przekazany do unieszkodliwienia (D10)

1502 02* | Sorbenty, materiaty Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
filtracyjne (w tym filtry bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
olejowe nieujete w innych | gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania
grupach), tkaniny do z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R9), (R12) w
wycierania (np. szmaty, przypadku braku mozliwo$ci odzysku przekazany do
Scierki) i ubrania ochronne | unieszkodliwienia (D10)
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
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Kod
odpadéw

16 02 13*

16 03 03*

Rodzaj odpadéw

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w

16 02 09 do 16 02 12

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Sposob dalszego postepowania z odpadami

Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R12)

Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadow

101112 | Szkio odpadowe inne niz | Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
wymienione w 10 11 11 bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu

gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z
odpadami (R5, R12)

101116 Odpady state z Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
oczyszczania gazéw bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
odlotowych inne niz gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z
wymienione w 10 11 15 odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R12), w przypadku

braku mozliwosci odzysku, przekazanie do unieszkodliwienia (D5)

150101 |Opakowania z papieru Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
i tektury bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu

. ospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z

150102 |Opakowania z tworzyw 9 S . . L
sztucznych odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R3, R12)

1501 03 | Opakowania z drewna Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R3, R12)

150106 |Zmieszane odpady Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
opakowaniowe bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu

gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejno$ci do odzysku (R3, R12)

1501 07 |Opakowania ze szkta Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12)

1502 03 |Sorbenty, materiaty Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
filtracyjne, tkaniny do bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
wycierania (np. szmaty, gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
Scierki) i ubrania ochronne |z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R1, R3, R5, R12)
inne niz wymienione
w 15 02 02

16 02 14 | Zuzyte urzgdzenia inne niz |Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
wymienione w 16 02 09 bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
do 16 02 13
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Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadéw

16 0216 Elementy usuniete z gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
zuzytych urzgdzen inne niz | z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R4,R5, R11, R12)
wymienione w 16 02 15
(przewody, kable, wtyczki,
przetgczniki)

16 80 01 |Magnetyczne i optyczne
nosniki informaciji (pfyty,
dyski twarde)

16 0304 | Nieorganiczne odpady inne | Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
niz wymienione w 16 03 bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
03, 16 03 80 gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania

z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12) w
przypadku braku mozliwosci odzysku, odpad przekazywany bedzie
do unieszkodliwienia.

170904 |Zmieszane odpady z Zbierane selektywnie w miejscu wytwarzania do kontenera. Po
budowy, remontow i zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
demontazu inne niz bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
wymienione w 17 09 01, gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
170902i17 09 03 z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12) w

przypadku braku mozliwosci odzysku, odpad przekazywany bedzie
do unieszkodliwienia (D1)

4.4. Okreslam miejsca i sposéb magazynowania odpadéw na terenie zaktadu
STOELZLE CZESTOCHOWA Sp. z 0.0., przy ul. Warszawska 347, w Czestochowie —
numeracja miejsc magazynowania zgodna z planem sytuacyjnym — zatagcznikiem nr 2

do niniejszej decyzji:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsce magazynowania Kod Rodzaj odpadéw Sposoéb magazynowania odpadéw
odpadow odpadow
Wydzielone oznakowane 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, Selektywnie w odpowiednich
napisem ODPADY przektadniowe i smarowe 'metalowych zamykanych i opisanych
NIEBEZPIECZNE miejsce w niezawierajgce zwigzkéw | pojemnikach ustawionych na tacach.
wiacie magazynowe na chlorowcoorganicznych  Pojemniki wyposazone sg w system
otwartym placu 1302 08*  Inne oleje silnikowe , zamykania zabezpieczajqcy pr;ed
magazynowym M1 (ozn. W . . przypadkowym wydostaniem sie
operacie p.poz. nr 1a). Plac przektadniowe | smarowe odpaddw na zewnatrz oraz przed

P p-poz. nr ' (oleje potsyntetyczne) P atrz - P
magazynowy posiada ewentualnym zapaleniem sie
nieprzepuszczalne betonowe 13 05 07* Zaolejona woda od promieni stonecznych i innych
podtoze, jest wyposazony w z odwadniania olejéw rozzarzonych odpadow tatwopalnych.
sorbenty, urzgdzenia w separatorach
przeciwpozarowe - gasnice.
jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych.
Wydzielone oznakowane 1501 10* Opakowania zawierajgce |Zbierane selektywnie do pojemnikéw
napisem ODPADY pozostatosci substancji plastikowych wyscietanych workiem
NIEBEZPIECZNE miejsce w niebezpiecznych lub nimi |foliowym w wyznaczonym miejscu hali,
wiacie magazynowej na zanieczyszczone po zapetnieniu odpad z workiem
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Miejsce magazynowania

Kod

Rodzaj odpadéw

Sposdéb magazynowania odpadéw

odpadéw odpadoéw
otwartym placu 15 02 02* | Sorbenty, materiaty zostanie przetransportowany do
magazynowym M1 (ozn. W filtracyjne (w tym filtry opisanego miejsca wiaty magazynowe;.
operacie p.poz. nr 1a). Plac olejowe nieujete w innych | W przypadku opakowan o pojemnosci
magazynowy posiada grupach), tkaniny do powyzej 5 litrbw oznaczone etykietg —
nieprzepuszczalne betonowe wycierani (np. szmaty, etykieta ma wymiary minimum 150 mm
podtoze, jest wyposazony w Scierki) i ubrania szerokosci i minimum 210 mm
sorbenty, urzadzenia ochronne wysokosci i zawiera napis ,ODPADY
przeciwpozarowe - gasnice. Zanieczyszczone NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie
jest zamykany w sposdb substancjami kodu i rodzaju magazynowanych
uniemozliwiajgcy dostep oséb niebezpiecznymi (np. odpadow, zawartosci opakowania,
postronnych. PCB) pojemnika, kontenera, zbiornika lub
worka, adresu i miejsca
magazynowania odpadow i daty
rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady bedag
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci, tak
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie
Wydzielone oznakowane 16 02 13*  Zuzyte urzgdzenia Zbierane selektywnie w miejscu
napisem ODPADY zawierajgce wytworzenia do szczelnych paleto-
NIEBEZPIECZNE miejsce w niebezpieczne elementy | pojemnikéw bgdz do workéw PE. Do
wiacie magazynowej na inne niz wymienione w 16 czasowego miejsca magazynowania ,
otwartym placu 0209do 16 02 12 odpad bedzie przetransportowany
magazynowym M1 (ozn. W okresowo i umieszczony w szczelnym
operacie p.poz. nr 1a). Plac zamykanym i oznakowanym pojemniku
magazynowy posiada lub pudetkach kartonowych lub
nieprzepuszczalne betonowe umieszczany na regatach
podtoze, jest wyposazony w W przypadku opakowan o pojemnosci
sorbenty, urzadzenia powyzej 5 litréw oznaczone etykietg —
przeciwpozarowe - gasnice. etykieta ma wymiary minimum 150 mm
jest zamykany w sposéb szerokosci i minimum 210 mm
uniemozliwiajgcy dostep osdb wysokosci i zawiera napis ,ODPADY
postronnych. NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie
kodu i rodzaju magazynowanych
odpadéw, zawartosci opakowania,
pojemnika, kontenera, zbiornika lub
worka, adresu i miejsca
magazynowania odpadodw i daty
rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady bedg
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci, tak
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie
Wydzielone opisane miejsce |16 03 03* Nieorganiczne odpady Odbierane bezposrednio z koleb,

na otwartym placu
magazynowym M1 (ozn. W
operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podioze, jest zamykany w
spos6b uniemozliwiajgcy
dostep 0séb postronnych.

zawierajgce substancije
niebezpieczne

umieszczane w kontenerach
dostarczanych przez odbiorce. Odpady
beda magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie.
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Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsce magazynowania Kod Rodzaj odpadéw | Sposéb magazynowania odpadéw
odpadéw odpadéw
Wydzielone opisane miejsce na | 1011 12 | Szkio odpadowe | Zbierane selektywnie w miejscu wytworzenia do
otwartym placu magazynowym inne niz pojemnikéw, po zapetnieniu transportowane do
M1 (ozn. W operacie p.poz. nr wymienione w 10 | konteneréw. Odpady bedg magazynowane jedynie
1a). Plac magazynowy posiada 1111 do czasu zebrania odpowiedniegj ich ilosci tak, aby
nieprzepuszczalne betonowe ich transport do odbiorcy byt uzasadniony
podioze, jest wyposazony w organizacyjnie i ekonomicznie. Przekazane do
sorbenty, urzadzenia zagospodarowania firmie posiadajgcej stosowne
przeciwpozarowe — gasnice, jest zezwolenie na zbieranie lub odzysk tego typu
zamykany w sposéb odpadow. Kazdorazowo wybrana nowa firma
uniemozliwiajgcy dostep osob odbierajgca odpady sprawdzona zostanie pod
postronnych vitazamykany w wzgledem posiadanych zezwolen. Przekazywane
sposob uniemozliwiajgcy dostep do transportu w sposob zapewniajacy racjonalne
0s0b postronnych. wykorzystanie srodkéw transportu i
niepowodujgcych zagrozen ani ucigzliwosci dla
Srodowiska.
Wyznaczone opisane miejsce 101116 Odpady state z Zbierane selektywnie w miejscu wytworzenia do
przy elektrofiltrze na zewnatrz oczyszczania kontenera lub workéw big-bag lub w silosie ze
budynku hali wannowej W1 lub gazow sttuczkg szklang. Odpady bedg magazynowane
na otwartym placu odlotowych inne | jedynie do czasu zebrania odpowiedniej ich ilosci
magazynowym M1 (ozn. W niz wymienione w  tak, aby ich transport do odbiorcy byt uzasadniony
operacie p.poz. nr 1a) 101115 organizacyjnie i ekonomicznie. Przekazane do
zagospodarowania firmie posiadajgcej stosowne
zezwolenie na zbieranie lub odzysk tego typu
odpadow. Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona zostanie pod
wzgledem posiadanych zezwolen. Przekazywane
do transportu w sposob zapewniajgcy racjonalne
wykorzystanie srodkéw transportu i
niepowodujgcych zagrozen ani ucigzliwosci dla
Srodowiska.
Wydzielone opisane miejsce na |150101 Opakowania z Selektywnie kazdy rodzaj odpadéw zbelowany w
otwartym placu magazynowym papieru i tektury  prasach i magazynowany oddzielnie luzem bgdz w
M2 (ozn. W operacie p.poz. nr 1b 150102 Opakowania z kontenerach zabezpieczonych przed kontaktem
lub 2). Plac magazynowy posiada tworzyw odpaddéw z wodami opadowymi. Odpady bedag
nieprzepuszczalne betonowe magazynowane jedynie do czasu zebrania
L . sztucznych U :
podtoze, jest wyposazony w odpowiedniej ich ilosci tak, aby ich transport do
sorbenty, urzgdzenia odbiorcy byt uzasadniony organizacyjnie i
przeciwpozarowe — gasnice, jest ekonomicznie.
zamykapy w _sposob ) 1501 03 | Opakowania z W kontenerach badz luzem (uszkodzone palety).
uniemozliwiajacy dostep 0sob d Odpady bedg magazynowane jedynie do czasu
postronnych rewna pady bedg magazynowane Jedy .
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak, aby ich
transport do odbiorcy byt uzasadniony
organizacyjnie i ekonomicznie.

1501 06 |Zmieszane Selektywnie w kontenerach mobilnych. Odpady
odpady beda magazynowane jedynie do czasu zebrania
opakowaniowe odpowiedniej ich ilosci tak, aby ich transport do

150107 Opakowania ze odbiorcy byt uzasadniony organizacyjnie i

szkta

ekonomicznie.
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Miejsce magazynowania
odpadéw

Wydzielone oznakowane miejsce
w wiacie magazynowej na
otwartym placu magazynowym
M1 (ozn. W operacie p.poz nr
1a). Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia
przeciwpozarowe — gasnice, jest
zamykany w sposob
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych

Sktadowisko sttuczki M3
czesciowo zadaszone o
utwardzonym, szczelnym
(wybetonowanym) podiozu
oddzielone (wydzielone) murem
oporowym o wysokosci powyzej 5
m

Wydzielone opisane miejsce na
otwartym placu magazynowym
M1 (ozn. W operacie p.poz nr 1a)
Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzgdzenia
przeciwpozarowe — gasnice, jest
zamykany w sposdb
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych

Kod

Rodzaj odpadéw

Sposdéb magazynowania odpadéw

odpadow

1502 03 Sorbenty, Selektywnie w szczelnych workach z tworzywa
materiaty sztucznego lub w opisanych pojemnikach. Odpady
filtracyjne, tkaniny bedg magazynowane jedynie do czasu zebrania
do wycierania odpowiedniej ich ilosci tak, aby ich transport do
(np. szmaty, odbiorcy byt uzasadniony organizacyjnie i
Scierki) i ubrania | ekonomicznie
robocze inne niz
wymienione
w 15 02 02

16 02 14 Zuzyte W pojemnikach lub oryginalnych opakowaniach lub
urzgdzenia inne | kartonowych opakowaniach zastepczych. Odpady
niz wymienione w bedg magazynowane jedynie do czasu zebrania
16 0209 do 16 odpowiedniej ich ilosci tak, aby ich transport do
0213 odbiorcy byt uzasadniony organizacyjnie i

16 02 16  Elementy ekonomicznie
usuniete z
zuzytych
urzadzen inne niz
wymienione w
16 02 15

16 80 01 Magnetyczne i
optyczne nosniki
informaciji (ptyty,
dyski twarde)

16 03 04 Nieorganiczne Luzem w pryzmach na stanowisku sttuczki dla
odpady inne niz  wanny W1. Odpady bedg magazynowane jedynie
wymienione w 16 | do czasu zebrania odpowiedniegj ich ilosci tak, aby
03 03,16 0380 |ich transport do odbiorcy byt uzasadniony

organizacyjnie i ekonomicznie

17 09 04 | Zmieszane Kontenery mobilne. Odpady bedg magazynowane
odpady z jedynie do czasu zebrania odpowiedniej ich ilosci
budowy, tak, aby ich transport do odbiorcy byt uzasadniony
remontéw i organizacyjnie i ekonomicznie. Przekazane do

demontazu inne
niz wymienione w
17 09 01, 17 09
02i17 0903

zagospodarowania firmie posiadajgcej stosowne
zezwolenie na zbieranie lub odzysk tego typu
odpaddéw. Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona zostanie pod
wzgledem posiadania zezwolen. Przekazywane do
transportu w sposéb zapewniajgcy racjonalne
wykorzystanie srodkéw transportu i niepowodujacy
zagrozen ani ucigzliwosci dla srodowiska

Xl. Zatacznik — plan sytuacyjny lokalizacji miejsc magazynowania odpadow, ktory
stanowi zatacznik nr 2 do pozwolenia zintegrowanego, zastepuje mapg - zatacznikiem
nr 2 do niniejszej decyzji.:

XIl. W czesci IV pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
zmieniam punkt 5. ,,WW zakresie gospodarki odpadami z instalacji do dekorowania
szkta” wraz z podpunktami, ktére otrzymuja brzmienie:
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»D. W zakresie gospodarki odpadami z instalacji do dekorowania szkta
5.1.0kreslam miejsca emisji poszczegélnych rodzajéw odpadow:

Odpady niebezpieczne z instalacji do dekorowania szkfa

Miejsca emisji odpadéw Rodzaj odpadéw Kod odpadéw
Stanowisko mycia ramek przy Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z 07 01 04*
maszynach do sitodruku przemywania i ciecze macierzyste

Maszyny drukarskie i kabiny Odpady farb i lakierow zawierajgcych 08 01 11*
lakiernicze rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje

niebezpieczne

Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery 08 01 15*
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

Stanowisko przygotowania matryc Wodne roztwory wywotywaczy i aktywatorow 09 01 01*
przy maszynach do sitodruku

Kabiny lakierni natryskowej (z mycia | Wody poptuczne zawierajgce substancje 1101 11*
kabin) niebezpieczne

Magazyny, obszar dekoratorni Opakowania zawierajgce pozostatosci 1501 10*

substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Linie do malowania natryskowego - Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do 15 02 02*

wylot powietrza z kabin lakierniczych i wycierania (np. szmaty $cierki) i ubrania

z piecow do wygrzewania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi(np. PCB)

Stanowiska do monitorowania Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne |16 02 13*

instalacji do dekorowania szkta elementy inne niz wymienione

w16 0209i16 02 12

Odpady inne niz niebezpieczne z instalacji do dekorowania szkfa

Miejsca emisji odpadow Rodzaj odpadow Kod odpadow
Stanowisko przygotowywania matryc | Inne niewymienione odpady 08 02 99
przy maszynach do sitodruku
Instalacje do dekorowania szkta Szkio odpadowe inne niz wymienione w 101112
101111
Prasa w oczyszczalni Sciekow w Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione 11 01 10
instalacji do matowania w 110109
Stanowisko Opakowania z papieru i tektury 150101
do pakowania wyrobow gotowych
Stanowisko Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02
dq pakowama wyrqbow gotowych - Opakowania z drewna 150103
miejsce paletowania
Zmieszane odpady opakowaniowe 15 01 06
Opakowania ze szkta 1501 07
Kabiny do malowania natryskowego | Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do 1502 03

wycierania (np. szmaty $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.

Stanowiska do monitorowania Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 |16 02 14
instalacji do dekorowania szkta 09 do 16 02 13
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Miejsca emisji odpadow

Rodzaj odpadow Kod odpadow

Elementy usuniete z zuzytych urzgdzen inne niz | 16 02 16
wymienione w 16 02 15 (przewody, kable,
wtyczki, przetgczniki)

Magnetyczne i optyczne nos$niki informacji 16 80 01
(ptyty, dyski twarde)

5.2.0kreslam ilosci odpadéw poszczegolnych rodzajéw dopuszczonych
do wytworzenia w ciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego skiadu
chemicznego i wtasciwosci:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkfa

Kod Rodzaj odpadéw
odpadow

07 01 04* | Inne rozpuszczalniki
organiczne, roztwory z
przemywania i ciecze
macierzyste

08 01 11* Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

llos¢
odpadow
[Mg/rok]

0,6

30,0

Sktad chemiczny i wtasciwos$ci odpadow

Odpad stanowig zuzyty odttuszczacz —Fotochem/Uniachem,
stanowigcy mieszanine rozpuszczalnikéw o zawartosci do 10% 2-
aminoetanolu. Wodny roztwér 2aminoetaolu nie ulega rozktadowi

w warunkach stosowania, jest zrgcy i toksyczny (toksycznos¢ ostra)
dla zwierzat i roslin. Produkt powierzchniowo czynny. Ze wzgledu na
wiasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi
klasyfikuje sie je do grupy: HP3 ,wysoce tatwopalne”: substancje i
preparaty state, ktére mogg z tatwoscig zapali¢ sie po krétkim
kontakcie ze zrodtem zaptonu i ktére palg sie nadal lub ulegajg
zniszczeniu po usunieciu zrodta zaptonu; HP5 ,szkodliwe”: substancje
i preparaty, ktére w przypadku ich wdychania, spozycia lub wnikniecia
przez skore, mogag powodowac ograniczone zagrozenie dla zdrowia
(dziata szkodliwie na drogi oddechowe i po potknigciu, dziata
draznigco na oczy) HP14 ,ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub
mogg stanowi¢ bezposrednie lub opéznione zagrozenie dla co
najmniej jednego elementu $rodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne; moze powodowac dtugo utrzymujgce sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym).

Odpad stanowig farby i lakiery zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne, tlenki metali lub wodorotlenek metali, Pb, Ti, Zn, Cd, Co,
rozpuszczalniki organiczne na bazie zywic epoksydowych, olej
roslinny, alkohol ttuszczowy. Odpady niebezpieczne dla srodowiska,
tatwopalne, draznigce i szkodliwe, ktére w wyniku bezposredniego,
diugotrwatego lub powtarzajgcego sie kontaktu ze skérg lub btong
Sluzowag mogg wywotac stan zapalny lub w przypadku ich wdychania,
spozycia lub wnikniecia przez skére mogg powodowac ograniczone
zagrozenie dla zdrowia. Ze wzgledu na wiasciwosci powodujgce, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy:
HP3 ,wysoce tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére mogg z
tatwoscig zapali¢ sie po krotkim kontakcie ze zrodtem zaptonu i ktore
pala sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu zrodta zaptonu;
HP5 ,szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w przypadku ich
wdychania, spozycia lub wnikniecia przez skére, mogg powodowaé
ograniczone zagrozenie dla zdrowia (dziata szkodliwie na drogi
oddechowe i po potknieciu, dziata draznigco na oczy) HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowacé dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany
w $rodowisku wodnym)
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Kod Rodzaj odpadéw
odpadéw

08 01 15* Szlamy wodne
zawierajgce farby i
lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

09 01 01* Wodne roztwory

wywotywaczy
i aktywatoréow

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

50

0,1

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

Odpad stanowig szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne, tlenki metali lub
wodorotlenek metali, Pb, Ti, Zn, Cd, Co, rozpuszczalniki organiczne
na bazie zywic epoksydowych, olej roslinny, alkohol ttuszczowy.
Odpady niebezpieczne dla srodowiska, tatwopalne, draznigce i
szkodliwe, ktére w wyniku bezposredniego, dtugotrwatego lub
powtarzajgcego sie kontaktu ze skoérg lub btong sluzowg mogg
wywota¢ stan zapalny lub w przypadku ich wdychania, spozycia lub
wnikniecia przez skére mogg powodowaé ograniczone zagrozenie dla
zdrowia. Ze wzgledu na wiasciwosci powodujgce, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP3 ,wysoce
tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére mogg z tatwoscig
zapali¢ sie po krétkim kontakcie ze zrodiem zaptonu i ktére palg sie
nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu zrédta zaptonu; HP5
»Szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w przypadku ich wdychania,
spozycia lub wnikniecia przez skére, mogg powodowaé ograniczone
zagrozenie dla zdrowia (dziata szkodliwie na drogi oddechowe i po
potknieciu, dziata draznigco na oczy) HP14 ,ekotoksyczne”: odpady,
ktére stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu srodowiska. (Dziata
bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac diugo
utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

Odpad stanowig wodne roztwory wywotywaczy i aktywatorow,
zawierajgcy 1,4-dihydroksybenzen,

weglan potasu Xi, glikol dietylenowy, disiarczan (IV)disodu

Produkt szkodliwy i niebezpieczny dla srodowiska. Odpady
niebezpieczne dla $rodowiska, draznigce, szkodliwe i toksyczne,
ktére w wyniku bezposredniego, dlugotrwatego lub powtarzajgcego
sie kontaktu ze skorg lub btong $luzowa moga wywotaé stan zapalny
lub w przypadku ich wdychania, spozycia lub wnikniecia przez skére
mogg powodowaé ograniczone albo powazne zagrozenie dla zdrowia,
a nawet smier¢. Ze wzgledu na wtasciwosci powodujgce, ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP3
~wysoce tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére mogg z
tatwoscig zapali¢ sie po krétkim kontakcie ze zrédtem zaptonu i ktére
palg sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu zrédta zaptonu;
HP5 ,szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w przypadku ich
wdychania, spozycia lub wnikniecia przez skére, mogg powodowaé
ograniczone zagrozenie dla zdrowia (dziata szkodliwie na drogi
oddechowe i po potknieciu, dziata draznigco na oczy) HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu $rodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowac¢ dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany
w $rodowisku wodnym)

11 01 11* Wody poptuczne
zawierajgce substancje
niebezpieczne

100,0

Odpad stanowig wody poptuczne z lakierni natryskowej zawierajgce
czgstki lakierow.

Mieszanina rozpuszczalnikdw pigmentéw:N-metylo2-pirolidon
(Dimetyloamino)etanol N-metylo-2pirolidon, alkohol di acetonowy,
butan-1ol2(Dimetyoamino) etanol. Wodny roztwér pozostatosci
lakieréw. Odpady niebezpieczne dla sSrodowiska, szkodliwe i
toksyczne, ktére w wyniku bezposredniego, dtugotrwatego lub
powtarzajgcego sie kontaktu ze skérg lub btong sluzowg mogag
wywotac stan zapalny lub w przypadku ich wdychania, spozycia lub
whnikniecia przez skére mogg powodowac ograniczone albo powazne
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

zagrozenie dla zdrowia, a nawet $mieré. Ze wzgledu na wtasciwosci
powodujgce, ze odpady sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie
je do grupy: HP3 ,wysoce fatwopalne”: substancje i preparaty state,
ktére mogg z tatwoscig zapali¢ sie po krétkim kontakcie ze zrédtem
zaptonu i ktére palg sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu
zréodta zaptonu; HP5 ,szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w
przypadku ich wdychania, spozycia lub wniknigcia przez skére, moga
powodowac ograniczone zagrozenie dla zdrowia (dziata szkodliwie na
drogi oddechowe i po potknigciu, dziata draznigco na oczy) HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowac dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany
w $rodowisku wodnym)

1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

10,0

Odpad stanowig opakowania po farbach, olejach, silnikowych,
przektadniowych i smarowych zawierajgce substancje niebezpieczne.
Niebezpiecznymi czynig je pozostatosci substancji takich jak np. oleje
zawierajgce takie zwigzki jak: sulfoniany, aminy, tiofosforany
zwigzkow zawierajgcych wapn, cynk, sdd, magnez, fosfor, siarke,
azot; ponadto kwasy organiczne, alkohole, aldehydy, ketony, fenole,
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne, zywice, asfalteny. Ze
wzgledu na wiasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP14 ,ekotoksyczne”:
odpady, ktére stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu Srodowiska.
(Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowaé
dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

15 02 02*

16 02 13*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania
(np. szmaty Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne elementy

100,0

0,15

Odpad materiatow filtracyjnych m.in.: wegiel aktywny, filtry
syntetyczne i papierowe zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (lakierami wykorzystywanymi w kabinach
lakierniczych zawierajgcymi N-metylo-2pirolidon, alkohol di
acetonowy, butan-1-ol, 2Dimetyoaminoetanol). Filtry syntetyczne
zawierajg widknine -poliester, charakteryzujg sie dobrg
wytrzymatoscig mechaniczng i odpornoscig na kwasy.

S3 nierozpuszczalne w wodzie i nierozktadalne biochemicznie.

Filtry papierowe — sktadajg sie z celulozy i dodatkéw np. kredy. tatwo
chtong wode. Odpady niebezpieczne dla srodowiska draznigce i
szkodliwe, ktére w wyniku bezposredniego, dtugotrwatego lub
powtarzajgcego sie kontaktu ze skorg lub btong sluzowag mogg
wywotac stan zapalny lub w przypadku ich wdychania, spozycia lub
wnikniecia przez skdre mogg powodowaé ograniczone zagrozenie dla
zdrowia. Ze wzgledu na wtasciwosci powodujace, ze odpady sg
odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP3 ,wysoce
tatwopalne”: substancje i preparaty state, ktére mogg z tatwoscig
zapali¢ sie po krotkim kontakcie ze Zzrodtem zaptonu i ktére palg sie
nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu zrédta zaptonu; HP14
.ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub mogg stanowié
bezposrednie lub opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu Srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowac¢ dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany
w Srodowisku wodnym)

Odpady w postaci statej. Sg to urzadzenia elektryczne i elektroniczne
zawierajgce niebezpieczne baterie lub akumulatory lub czesci
sktadowe usuniete z zuzytych urzgdzen, ktére zbudowane sg z
réznych materiatow, gtdwnie z metali Zzelaznych i niezelaznych, tj.
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

inne niz wymienione w
160209i16 02 12

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

aluminium, miedz, cyna i otdw zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Miedzy innymi lampy wysokoprezne rteciowe. Ze
wzgledu na wiasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP14 ,ekotoksyczne”:
odpady, ktére stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opoznione zagrozenie dla co najmniej jednego elementu sSrodowiska.
(Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze powodowac
dtugo utrzymujgce sie niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkta

Kod
odpadow

08 02 99

101112

110110

Rodzaj odpadéw

Inne niewymienione
odpady

Szkio odpadowe inne
niz wymienione w
101111

Szlamy i osady
pofiltracyjne inne niz
wymienione w 11 01 09

llos¢
odpadow
[Mg/rok]

1,0

6000,0

100,0

Sktad chemiczny i wtasciwos$ci odpadow

Odpad stanowig zuzyte matryce do sitodruku, kalkomanii — ramka

z profilu aluminiowego, siatka nylonowa i kalka techniczna.

Ramka z aluminium — zbudowana ze stopu aluminium i dodatkow
stopowych w celu poprawy wiasciwosci mechanicznych. Aluminium
jest metalem o niskiej gestosci, bardzo dobrej kowalnosci i duzej
plastycznosci, jest tatwy w odlewaniu i obrébce i jest niemagnetyczny.
Siatka nylonowa — z tworzywa poliamid. Jest trudnorozpuszczalny w
wodzie, tatwopalny i wykazuje duzg odpornos¢ chemiczna.

Kalka techniczna zawiera gtéwnie celuloze, o wtdknach utozonych
réwnolegle, poddanych procesowi pergaminowania.

Odpad stanowi szkifo odpadowe skfadajgce sie z: SiO2- 70%, Na20-
20%, Ca0-10 % oraz metali w zalezno$ci od koloru szkta: Szkio —
substancja przezroczysta, nierozpuszczalna bedgcg mieszaning
zakrzepnietych krzemianéw. Posiada wtasnosci optyczne,
przezroczystos¢, potysk, zatamanie i rozproszenie Swiatta. Odporne
na dziatanie zmiennej temperatury, chemikalidw, jest kruche, jest
stabym przewodnikiem pradu, posiada duzg twardo$¢ i odpornosé na
Scieranie. Nie podlega rozktadowi biochemicznemu i jest
nierozpuszczalne w wodzie.

Odpad stanowig szlamy i osady pofiltracyjne, w statej i sproszkowanej
postaci. Odpad niepalny zawierajacy: chlorki wapnia, zelaza
i siarczan wapnia.

150101

1501 02

Opakowania z papieru
i tektury

Opakowania z tworzyw
sztucznych

120,0

200,0

Odpad w postaci statej stanowig opakowania z papieru i tektury po
zakupionych surowcach do produkcji i uszkodzone opakowania. Sg to
produkty otrzymane przez spil$nienie odpowiednio przygotowanych
widkien roslinnych czasem z dodatkiem wypetniaczy, Srodkéw
zaklejajgcych, barwnikéw oraz innych pomocniczych srodkéw
chemicznych. Sktad chemiczny odpadu: celuloza i substancje
nieorganiczne (kreda, zanieczyszczenia state ponizej 1% masy).
Odpad fatwopalny, nie stanowigcy zagrozenia dla srodowiska o
ciezarze wtasciwym $rednio 200-400 kg/m3. Odpady tatwo chtong
wode, stanowig surowiec wtérny do produkcji papieru.

Odpad stanowig uszkodzone opakowania z tworzyw sztucznych, folia
opakowaniowa termozgrzewalna, uszkodzone worki, foliowe
opakowania transportowe, opakowania po preparatach, ktére nie
zawierajg substancji niebezpiecznych. Tworzywa sztuczne typu PE-
LD (polietylen niskiej gestosci) nie zawierajg chlorowanych
weglowodoréw (bez PCV). Tworzywa sztuczne to zwigzki organiczne
zbudowane z wegla i wodoru z domieszkg pigmentow, srodkéw
Swiatto i ogniochronnych czasami stabilizatoréw i zmiekczaczy.
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Kod
odpadéw

Rodzaj odpadéw

llos¢
odpadéw
[Mg/rok]

Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow

Odpady nie stanowig zagrozenia dla srodowiska ze wzgledu na trwate
i stabilne wigzania chemiczne. Charakteryzujg sie brakiem podatnosci
na procesy rozktadu biochemicznego.

150103

Opakowania z drewna

20

Odpad staty. Sa to uszkodzone palety drewniane. Podstawowymi
pierwiastkami wchodzgcymi w sktad drewna s3: wegiel (49,5%), tlen
(43,8%), woddr (6,0%), azot (0,2%) i inne. Gtéwne zwigzki tworzgce
drewno to celuloza (ok. 45%), hemicelulozy (ok. 30%) i lignina (ok.
20%). Ponadto w drewnie wystepuja tez: cukier, biatko, skrobia,
garbniki, olejki eteryczne, guma oraz substancje mineralne, ktére po
spaleniu dajg popiot. Wiasciwosci: dobra wytrzymato$é mechaniczna,
zle przewodzg ciepto i prad elektryczny, majg stabg aktywnosé
chemiczng, nieznaczng przenikliwos¢ powietrza: higroskopijnosé, sg
tatwopalne. Opakowania z drewna, zazwyczaj w postaci desek
pochodzacych z uszkodzonych palet, wytwarzane sg gtdéwnie podczas
rozpakowywania zakupionych towarow.

1501 06

1501 07

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Opakowania ze szkta

40

2000

Zmieszane odpady opakowaniowe, dla ktérych nie ekonomiczne jest
poddawanie ich segregacji. Opakowania po dostarczonych surowcach
(karton, styropian, folia) oraz odpady opakowaniowe z pakowania
produktow. Skfad i wtasciwosci podane w trzech poprzednich
pozycjach.

Odpad staty. Sg to opakowania ze szkia, ktére nie przeszty kontroli
jakosci, ale nie mogg zostaé¢ zawrdcone do procesu
technologicznego. Podstawowy sktad chemiczny: Odpad stanowi
szkto odpadowe sktadajgce sie z: SiO2- 70%, Na20-20%, Ca0O-10 %
oraz metali w zaleznosci od koloru szkta: Szkto — substancja
przezroczysta, nierozpuszczalna bedgcg mieszaning zakrzepnietych
krzemianow. Posiada wtasnosci optyczne, przezroczyste, potysk,
zatamanie i rozproszenie $wiatta. Odporne na dziatanie zmiennej
temperatury, chemikalidw, jest kruche i jest stabym przewodnikiem
pradu, posiada duzg twardos¢ i odpornos¢ na scieranie. Nie podlega
rozktadowi biochemicznemu. Wiasciwos$ci — odpad nie rozpuszczalny
w wodzie, nieulegajgcy przemianom fizycznym pod wptywem
warunkow atmosferycznych, postac sypka.

1502 03

16 02 14

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09

do 16 02 13

100

0,2

Odpad staty — czySciwo i ubrania robocze, kasetowe filtry tkaninowe
(w skfad filtra tkaninowego wchodzg tkaniny, elementy metalowe i
elementy z tworzyw sztucznych) nie zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Zasadniczym elementem filtra sg zestawy rekawow
filtracyjnych wykonanych z tkaniny filtracyjnej pytowej poliamidowe;.
Materiaty wtdkiennicze — sktad chemiczny: bawetna (celuloza, woda,
ttuszcze, wegiel, wodér, polimery syntetyczne), celuloza, skrobia,
weglowodory alifatyczne.

Odpad w postaci statej. Sg to wszystkie urzgdzenia elektryczne

i elektroniczne, ktére zbudowane sg z réznych materiatéw, gtéwnie z
metali niezelaznych, tj.: aluminium, miedz, cyna otéw. Elementy z
urzadzen elektrycznych i elektronicznych niezawierajace
niebezpiecznych elementéw i czesc¢, sg to elementy przewodéw,
kabli, wtyczek, przetgcznikow, réznego rodzaju elementy, czesci i
podzespoty elektroniczne i elektryczne. Odpady sktadajg sie z
réznorodnych materiatow. Podstawowym sktadnikiem sg metale i
tworzywa sztuczne. Konstrukcje nosne urzgdzen wykonane
najczesciej ze stali weglowej malowanej natryskowo lub proszkowo,
stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej, aluminium. Stal jest
stopem Zelaza z weglem o zawartosci wegla do 2,1%. Stal zawiera
réwniez dodatki takie jak: chrom, nikiel, mangan, wolfram, miedz,
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Kod Rodzaj odpadow llos¢ Sktad chemiczny i wtasciwo$ci odpadow
odpadow odpadow
[Mg/rok]

molibden, tytan, wtrgcenia niemetaliczne, gtdéwnie tlenki siarki
i fosforu. Elementy elektroniki sg wytwarzane z polistyrenu,
kopolimeréw, akrylonitrylu, butadienu, i styrenu (ABS), poliamidu,
polichlorku winylu, polietylenu, tworzyw termoutwardzalnych,
poliuretanéw, elastomeréw. Kable wykonane z metali przewodzacych,
najczesciej z miedzi i aluminium oraz osnowy z materiatow
izolacyjnych.

16 02 16 Elementy usuniete z 0,3 Odpad w postaci statej. Przewody i kable: materiat przewodzacy
zuzytych urzgdzeh inne (najczesciej miedz lub aluminium) w postaci drutu, linki lub
niz wymienione w 16 02 szynoprzewodu, izolowane (kable) i nieizolowane. Materiaty
15 (przewody, kable, elektroizolacyjne majg rozny sktad chemiczny, jako izolatory
wtyczki, przetgczniki) stosowane s3 substancje organiczne (parafina, wosk, asfalty,

16 80 01 Magnetyczne i optyczne 0,01 ceIqu_za., pqpier, kauczuki, gumy, ebonit_, polietylen, polipropylen,

R i bakelit, zywice epoksydowe, itp.) oraz nieorganiczne (mika, szkfa
nosniki informaciji (piyty, . . ) g . ) )
dyski twarde) izolacyjne, porcelana, kam|on!<a, ceram|I§| speCJ_aIne, itp.) Wtyc_zkl

elektryczne: metal oraz materiaty elektroizolacyjne state organiczne
(elastomery, tworzywa termoplastyczne) Przetgczniki, wytgczniki
elektryczne: metale elektroprzewodzace, czesto metale szlachetne
(do pokrywania stykow przy duzych prgdach i napieciach) oraz czesci
wykonane z materiatéw elektroizolacyjnych (elastomeréw, tworzyw
termoplastycznych). Tworzywa sztuczne sg na ogét bardzo lekkie,
majg matg przewodnos¢ cieplna, ale najczesciej sg wrazliwe na
podwyzszone temperatury.

5.3. Opis dalszych sposobéw gospodarowania wytworzonymi odpadami.

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkfa

Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadéw

07 01 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
roztwory z przemywania i ciecze przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
macierzyste zakresu gospodarowania odpadami do unieszkodliwienia (D10)

08 01 11* Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 01 15* Szlamy wodne zawierajgce farby i
lakiery zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

09 01 01* Wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatorow

11 01 11* Wody poptuczne zawierajgce Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
substancje niebezpieczne przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z

zakresu gospodarowania odpadami do unieszkodliwienia (D10)

15 01 10*  Opakowania zawierajgce Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
pozostatosci substanc;ji przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
niebezpiecznych lub nimi zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii
zanieczyszczone postepowania z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku, w

przypadku braku mozliwosci odzysku (R12), przekazanie do
unieszkodliwienia (D10)

15 02 02* Sorbenty, materiaty filtracyjne, Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie

tkaniny do wycierania (np. szmaty

przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
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Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadéw
Scierki) i ubrania ochronne zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii
zanieczyszczone substancjami postepowania z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku, w
niebezpiecznymi (np. PCB) przypadku braku mozliwosci odzysku (R12), przekazanie do

unieszkodliwienia (D10)

16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
niebezpieczne elementy inne niz przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
wymienione w 16 02 09 zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii
i16 02 12 postepowania z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do

odzysku(R12)
Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkfa

Kod Rodzaj odpadéw Sposob dalszego postepowania z odpadami

odpadow

08 02 99 | Inne niewymienione odpady Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami do unieszkodliwienia (D10)

10 11 12 | Szkto odpadowe inne niz Po zebraniu patrtii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie

wymienione w 10 11 11 przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami (R5, R12)

11 01 10 | Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
wymienione w 11 01 09 przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z

zakresu gospodarowania odpadami do unieszkodliwienia (D10)

1501 01 Opakowania z papieru i tektury Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie

1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych przekazywany podmlotc_)m p03|adaj_qcym stosow_ne ze_zwolen_l_a z
zakresu gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku( R1,
R3, R5, R12)

15 01 03 | Opakowania z drewna Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku
(R3,R12)

15 01 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R3,
R12)

15 01 07 Opakowania ze szkia Zbierane selektywnie w miejscu wytworzenia do pojemnikéw. Po
zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie przekazywany
podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z
odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12)

15 02 03 | Sorbenty, materiaty filtracyjne, Zbierane selektywnie w miejscu wytworzenia do pojemnikéw. Po

tkaniny do wycierania (np. szmaty
Scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione

w 15 02 02

zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie przekazywany
podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z
odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R1, R3, R5, R12)
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Kod
odpadéw

16 02 14

Rodzaj odpadéw

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Sposob dalszego postepowania z odpadami

16 02 16 | Elementy usuniete z zuzytych
urzgdzenh inne niz wymienione
16 02 15 (przewody, kable,

wtyczki, przetgczniki)

16 80 01
informacji (ptyty, dyski twarde)

Magnetyczne i optyczne nosniki

R5, R11, R12)

w

Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad bedzie
przekazywany podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R4,

5.4. Okreslam miejsca i sposéb magazynowania odpadow na terenie zaktadu
STOELZLE CZESTOCHOWA Sp. z 0.0., przy ul. Warszawska 347, w Czestochowie —
numeracja miejsc magazynowania zgodna z planem sytuacyjnym — zatagcznikiem nr 2

do niniejszej decyzji:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkfa

Kod
odpadow

Miejsce magazynowania
odpadow

Wydzielone miejsce w wiacie 07 01 04*
magazynowej zlokalizowanej
na otwartym placu

Rodzaj odpadéw

Inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

magazynowym M1 (ozn. w
operacie p.poz nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe

08 01 11*

Odpady farb i lakierow
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzgdzenia
przeciwpozarowe — gasnice,
jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep
0s0b postronnych

08 01 15*

09 01 01*

Szlamy wodne zawierajgce farby
i lakiery zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

Wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatorow

Sposéb magazynowania odpadéw

Selektywnie w opisanych pojemnikach
wyposazonych w system zamykania
zabezpieczajacy przed przypadkowym
wydostaniem sie odpadu na zewnatrz W
przypadku opakowan o pojemno&ci
powyzej 5 litrbw oznaczone etykietg o
wymiarach min. 150mm szerokosci i min.
210 mm wysoko$ci zawierajgcej napis:
,LODPADY NIEBEZPIECZNE” oraz
wskazanie kodu i rodzaju
magazynowanych odpadow, zawartosci
opakowania, pojemnika, kontenera lub
worka, adresu miejsca magazynowania
odpaddw i daty rozpoczecia ich
magazynowania w danym miejscu.
Odpady bedg magazynowane jedynie do
czasu zebrania odpowiedniej ich ilosci,
tak, aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie.

1101 11*

1501 10*

Wody poptuczne zawierajgce
substancje niebezpieczne

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanc;ji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi(np. PCB)

Selektywnie w opisanych pojemnikach
typu ,mauser” wyposazonych w system
zamykania zabezpieczajgcy przed
wydostaniem sie odpadu na zewnatrz

Zbierane selektywnie do pojemnikéw
plastikowych wys$cietanych workiem
foliowym w wyznaczonym miejscu w hali,
po zapetnieniu odpad z workiem zostanie
przetransportowany do opisanego
kontenera magazynowego. W przypadku
opakowan o pojemnosci powyzej 5 litrow
oznaczone etykietg o wymiarach min.
150mm szerokosci i min. 210 mm
wysokosci zawierajgcej napis: ,ODPADY
NIEBEZPIECZNE" oraz wskazanie kodu
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i rodzaju magazynowanych odpadow,
zawartosci opakowania, pojemnika,
kontenera lub worka, adresu miejsca
magazynowania odpadoéw i daty
rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady beda
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci, tak, aby
ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie

Wydzielone miejsce w wiacie 16 02 13*
magazynowej zlokalizowanej
na otwartym placu
magazynowym M1 (ozn. W
operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzgdzenia
przeciwpozarowe — gasnice,
jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajacy dostep
osobom postronnym

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 i 16
0212

Zbierane selektywnie w miejscu
wytworzenia do szczelnych paleto
pojemnikéw lub workéw PE. W
przypadku opakowah o pojemnosci
powyzej 5 litrdw oznaczone etykietg o
wymiarach min. 150mm szerokosci i min.
210 mm wysokos$ci zawierajgcej napis:
,LODPADY NIEBEZPIECZNE” oraz
wskazanie kodu i rodzaju
magazynowanych odpadow, zawartosci
opakowania, pojemnika, kontenera lub
worka, adresu miejsca magazynowania
odpadéw i daty rozpoczecia ich
magazynowania w danym miejscu.
Odpady beda magazynowane jedynie do
czasu zebrania odpowiedniej ich ilosci,
tak, aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji dekorowania szkfa

Kod
odpadow

Miejsce magazynowania
odpadow

Wydzielone miejsce w wiacie 08 02 99
magazynowej zlokalizowanej 110110
na otwartym placu

magazynowym M1 (ozn. w

operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe

podtoze, jest wyposazony w

sorbenty, urzgdzenia

przeciwpozarowe — gasnice,

jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep

osobom postronnym

Wydzielone opisane miejsce |10 11 12
na otwartym placu
magazynowym M1 (ozn. w
operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzgdzenia
przeciwpozarowe — gasnice,
jest zamykany w sposéb

Rodzaj odpadéw

Inne niewymienione odpady

Szlamy i osady pofiltracyjne inne
niz wymienione w 11 01 09

Szkto odpadowe inne niz
wymienione w 10 11 11

Sposéb magazynowania odpadéw

Selektywnie w opisanych pojemnikach
wyposazonych w system zamykania

Zbierane selektywnie w miejscu
wytworzenia do pojemnikéw, po
zapetnieniu transportowane do
konteneréw. Odpady beda
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak aby
ich transport byt uzasadniony
organizacyjnie i ekonomicznie.
Przekazane do zagospodarowania firmie
posiadajgcej stosowne zezwolenie na
zbieranie lub odzysk tego typu odpadow.
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Miejsce magazynowania
odpadéw

uniemozliwiajacy dostep
osobom postronnym

Wydzielone opisane miejsce
na otwartym placu
magazynowym M2 (ozn. w
operacie p.poz. nr 1b lub 2).
Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia
przeciwpozarowe — gasnice,
jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep
osobom postronnym

Kod
odpadow

Rodzaj odpadéw

Sposdéb magazynowania odpadéw

Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona
zostanie pod wzgledem posiadanych
zezwolenh. Przekazywane do transportu
W sposoOb zapewniajgcy racjonalne
wykorzystanie srodkéw transportu i
niepowodujgcy zagrozen ani ucigzliwosci
dla srodowiska

1501 01 |Opakowania z papieru i tektury

1501 02 |Opakowania z tworzyw

sztucznych

Selektywnie, kazdy rodzaj odpadow
zbelowany w prasach i magazynowany
oddzielnie luzem badz w kontenerach
zabezpieczonych przed kontaktem
odpadéw z wodami opadowymi. Odpady
bedg magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak, aby
ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie

1501 03 Opakowania z drewna

1501 06 Zmieszane odpady

opakowaniowe

W kontenerach badz luzem (uszkodzone
palety). Odpady bedg magazynowane
jedynie do czasu zebrania odpowiedniej
ich ilosci tak, aby ich transport byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie

Wydzielone w wiacie
magazynowej zlokalizowanej
na otwartym placu
magazynowym M1 (ozn. w
operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzgdzenia
przeciwpozarowe — gasnice,
jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep
osobom postronnym

1501 07 Opakowania ze szkia

1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne,

tkaniny do wycierania (np. szmaty

scierki) i ubrania ochronne inne
niz wymienione
w 15 02 02.

Selektywnie (kazdy rodzaj odpadéw
oddzielnie) w opisanych kontenerach
mobilnych. Odpady bedg magazynowane
jedynie do czasu zebrania odpowiedniej
ich iloéci tak, aby ich transport byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie.

Selektywnie w szczelnych workach z
tworzywa sztucznego lub opisanych
pojemnikach. Odpady bedg
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak, aby
ich transport byt uzasadniony
organizacyjnie i ekonomicznie.

16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09

do 16 02 13

16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych

urzgdzen inne niz wymienione w

16 02 15 (przewody, kable,
wtyczki, przetgczniki)

16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki

informaciji (ptyty, dyski twarde)

W pojemnikach lub oryginalnych
opakowaniach lub kartonowych
opakowaniach zastepczych. Odpady
bedg magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak, aby
ich transport byt uzasadniony
organizacyjnie i ekonomicznie.
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XIll. W czesci VI ,,W zakresie prowadzenia monitoringu emisji do srodowiska.”,
zmieniam ppkt 1.3., ktéry otrzymuje brzmienie:

»1.3. Wykonywanie:

a) okresowych pomiaréw emisji pytdw do powietrza z badaniem sktadu pytu z wanny
szklarskiej i z suszarni (na emitorach A1-W1 i A2-W1) z czestotliwoscig 2 razy w
roku, w regularnych odstepach czasu (raz w ciggu pétrocza), a nastepnie jeden raz w
roku;

b) okresowych pomiaréw emisji pozostatych zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z wanny szklarskiej (z wytgczeniem ceru) i z suszarni(na emitorach A1-W1
i A2-W2) z czestotliwoscig 1 raz w roku eksploatacji;

¢) okresowych pomiaréw skutecznosci odpylania urzgdzeh odpylajgcych gazéw
odprowadzanych z wanny szklarskiej i z suszarni (elektrofiltra i cyklonu) 1 raz
w okresie pierwszego roku eksploatacji, a nastepnie jeden raz na dwa lata;

d) okresowych pomiaréw emisji gazéw i pytow wszystkich emitowanych substancji
wprowadzanych do powietrza z instalacji do malowania natryskowego, matowania,
sitodruku i kalkomanii (na emitorach E1(D) —E30(D) z czestotliwoscig 1 raz w roku;

e) okresowych pomiaréw emisji hatasu z instalacji (w porze dnia i w porze nocy), z
czestotliwoscig raz na dwa lata, zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi wymaganiami w
zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji;

f) badan jakosci sciekdw opadowych wprowadzanych do miejskiej kanalizaciji
deszczowej, z czestotliwoscig dwa razy w roku w regularnych odstepach czasu, w
okresie opadowym, w zakresie zawiesiny ogolnej i weglowodoréw ropopochodnych;

g) badan jakosci surowcow wykorzystanych w instalacji do wytopu szkta zgodnie z
aktualnie obowigzujgcymi wymaganiami technologicznymi i przepisami prawa.”

XIV. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego nie ulegaja zmianie.

UZASADNIENIE

W dniu 15 czerwca 2022 r. petnomocnik spotki Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. z siedzibg
w Czestochowie przy ulicy Warszawskiej 347, zwrocit sie z wnioskiem o zmiane zapiséw
pozwolenia zintegrowanego udzielonego spétce Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0.,

na eksploatacje ( w ww. lokalizacji) instalacji do produkcji szkta opakowaniowego o
zdolnosci produkcyjnej 200 ton wytopu na dobe, wraz z instalacjami do dekorowania szkta, ,
udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 29 sierpnia 2014 r., znak: OSR-
1.6223.10.2014, sprostowang postanowieniem Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 17
listopada 2014 r., znak: OSR-1.6223.10.2014, z uwzglednieniem wszystkich zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania, to jest nastepujacych decyzji
Prezydenta Miasta Czestochowy:

z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: OS$R-1.6223.15.2014;

Z dnia 12 stycznia 2017 r., znak: OSR.6223.14.2016;

z dnia 1 lutego 2021 r., znak: OSR.6223.22.2020,

Ztozenie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego byto wynikiem modernizacji zaktadu
oraz zmian dokonanych w instalacji do wytopu szkta i instalacjach pomocniczych. Zmiany te
dotyczyty: wprowadzenia do stosowania zamiennych surowcow, uaktualnienia typow
stosowanych sprezarek, uaktualnienia rodzajow wytwarzanych odpaddéw i ich miejsc
magazynowania, uaktualnienia zrodet hatasu, zmian lokalizacji emitorow na wydziale
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dekoratorni, zainstalowania nowej linii technologicznej Spray 4 do malowania natryskowego.
Ponadto w dniu 9 stycznia 2023 r., Zaktad uzyskat decyzje Prezydenta Miasta Czestochowy
znak OSR.6220.61.2022 o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia
polegajgcego na montazy zbiornikdw na olej opatowy i palnikéw do opalania wanien
szklarskich wraz z niezbedng infrastruktura.

Wskutek powyzszego w dniu 5 czerwca 2023r., prowadzacy instalacje ztozyt uzupetnienie do
wniosku, wprowadzajgce kolejng zmiane w instalacji — wprowadzenie alternatywnego zrodia
zasilania pieca do wytopu szkfa: oleju opatowego lekkiego.

Zgodnie z ust. 3 pkt 3 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych
elementdéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, instalacje do produkcji szkta o
zdolnosci wytopu ponad 20 ton na dobe nalezg do instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci.
Poniewaz przedmiotowa osigga ww. prég, zgodnie z art. 201 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony
srodowiska, wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art. 192 wyzej
wymienionej ustawy przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku
zmiany jego warunkéw.

W dniu 19 wrzesnia 2022 r. petnomocnik prowadzgcego instalacje na wezwanie tut. organu
dokonat uzupetnienia wniosku o zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzgcego instalacje,
wymaganej opfaty, oraz ztozyt dodatkowe wyjasnienia dotyczgce emisji pytu. Proponowane
zmiany, opisane przez prowadzgcego instalacje majg charakter zmiany istotnej, wobec
powyzszego zachodzit obowigzek zaptaty optaty rejestracyjnej, o ktérej mowa w art. 210 ust.
3a ustawy -Prawo ochrony srodowiska. Optata powyzsza zostata prawidiowo obliczona,
zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w
sprawie wysokosci optat rejestracyjnych /Dz. U. z 2014 r. poz. 1183/ i uiszczona w dniu 24
sierpnia 2023 r. Tym samym wniosek spetnit wymogi formalne do wszczecia postepowania
w przedmiotowej sprawie.

Zgodnie z art. 185 ust. 1, strong postepowania w sprawie zmiany pozwolenia dla instalacji do
spalania paliw jest prowadzacy instalacje, to jest spétka Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0.

Pismem z dnia 27 wrze$nia 2022 r., znak: OSR.6223.13.2022, zawiadomiono wnioskodawce
0 wszczeciu postepowania w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.
W toku prowadzonego postepowania wnioskodawca sktadat na wezwanie organu dodatkowe
wyjasnienia, miedzy innymi pismami z dn. 28 pazdziernika 2022 r., 4 lipca 2023 r., 6
wrzesnia 2023 r., 16 listopada 2023 r., 28 grudnia 2023 r., 9 lutego 2024 r. Prowadzone
postepowanie, w okresie od 22 listopada 2022 r., do 17 kwietnia 2023 r. byto zawieszone na
whniosek strony z powodu wydtuzajgcego sie terminu wykonania operatu p.poz.

W zwigzku z zakresem zmian dotyczacych urzgdzen oraz sposobu ich funkcjonowania w
hucie szkfa opakowaniowego Stolezle Czestochowa Sp. z 0.0., dokonano odpowiednich
zmian w czesci | oraz Il pozwolenia zintegrowanego, aktualizujgc zapisy dotyczgce ogdlnej
charakterystyki urzagdzen oraz technologii w instalacji gtdbwnej oraz instalacjach
pomochniczych. Zmianie ulegto rowniez zuzycie surowcéw, paliw i energii, gldwnie w zwigzku
z wprowadzeniem paliwa alternatywnego oraz uruchomieniem linii pomocniczej — malowania
natryskowego Spray 4.

Zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie okresla
wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, nie
wiekszg niz wynikajgca z prawidtowej eksploatacji instalaciji, dla poszczegdlnych wariantow
funkcjonowania. Zgodnie z art. 202 ust. 1 cytowanej ustawy, w pozwoleniu zintegrowanym
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ustala sie, miedzy innymi, warunki emisji na zasadach okreslonych dla pozwolen na
wprowadzanie gazow lub pytdéw do powietrza. W odréznieniu od pozwolenia na
wprowadzanie gazow i pytow do powietrza, zgodnie z art. 202 ust. 2 w zwigzku z art. 224
ust. 3 oraz ust. 4 tej ustawy, w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie dopuszczalne
wielkosci emisji takze dla tych gazow i pytéw, ktdre wprowadzone do powietrza

ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potozonych na terenie jednego zaktadu
nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow substanciji w powietrzu albo
10% wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny. Na podstawie cytowanych przepisow
ustawy, w przypadku instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, dopuszczalng
wielkos¢ emisji gazéw lub pytdéw do powietrza ustala sie w szczegolnosci dla gazow i pytow
wymienionych w konkluzjach BAT oraz objetych standardami emisyjnymi. W pozwoleniu
zintegrowanym mozna rowniez okresli¢c dopuszczalne wielkosci emisji dla zanieczyszczeh
innych niz zanieczyszczenia objete standardami emisyjnymi.

Zgodnie z art. 202 ust. 2 pkt 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym ustala sie dopuszczalng wielkosé emisji gazoéw lub pytéw wprowadzanych do
powietrza w oparciu o konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT), jezeli
zostaty opublikowane. Dla przedmiotowej instalacji obowigzujg konkluzje BAT — okre$lone w
zatgczniku do Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r., ustanawiajgce
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do
produkcji szkta. W oparciu o wyzej wymienione przepisy, w czesci IV pkt 1 pozwolenia
zintegrowanego okreslone zostaty: charakterystyka zrédet emisji oraz dopuszczalne
wielkosci emisji dla instalacji do wytopu szkta oraz dla instalacji pomocniczych:

Zgodnie z przepisem art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla w odniesieniu do instalacji wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego
rozkfad czasu pracy zrodet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami. W zwigzku
ze zmianami w instalaciji, ktére stanowig przedmiot wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego zmienit sie rowniez rozktad czasu pracy zrodet hatasu w Zaktadzie

W zwigzku z powyzszym, zaktualizowano rozktad pracy zrodet hatasu, poprzez dokonanie
odpowiednich zmiany w pkt 2, w czesci IV pozwolenia zintegrowanego. Zmianie ulegt
réwniez zatgcznik nr 1 do Pozwolenia- plan sytuacyjny rozktadu zrodet hatasu.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 oraz pkt 8 ustawy - Prawo ochrony $srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla ilo$¢, stan i sktad Sciekéw przemystowych, o ile Scieki te nie sg
wprowadzane do wod lub do ziemi oraz ilos¢ wykorzystywanej wody, w przypadku gdy na
potrzeby instalacji nie sg bezposrednio pobierane wody powierzchniowe lub podziemne.

W ztozonym wniosku, prowadzacy instalacje zwrdcit sie o zmiane zapiséw pozwolenia
zintegrowanego w zakresie zuzycia wody. Watpliwosci organu budzit znaczny wzrost zuzycia
wody na cele technologiczne w poréwnaniu z warto$ciami okreslonymi w aktualnie
obowigzujgcej decyzji. Pismem z dnia 16 listopada 2023 r., petnomocnik Zaktadu wyjasnit, ze
na wydziale E1 nie ma odrebnych podlicznikéw dla rozliczenia zuzycia wody na cele
technologiczne i bytowe. Rozliczenie zuzycia wody na potrzeby technologiczne prowadzone
jest tacznie z potrzebami na cele chtodnicze, natomiast zuzycie wody na potrzeby bytowo-
sanitarne jest rozliczane dla catego Zaktadu. Z analizy zuzycia wody na cele technologiczne
w latach 2018-2022 wynika, ze zuzycie wody na potrzeby technologiczne i osobno na
potrzeby chtodzenia zostato poczatkowo nieprawidtowo oszacowane przez prowadzgcego
instalacje. Ponadto wzrost zuzycia wody do celéw chtodniczych moze by¢ spowodowany
zmianami klimatycznymi. Zuzycie wody do celéw technologicznych znacznie wzrasta przy
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wyzszych temperaturach otoczenia, podobny wzrost ma miejsce réwniez podczas produkciji
krotkich serii wyrobéw. Majgc na uwadze powyzsze, w czesci | zmieniono pkt 3.5 oraz 3.6.
przedmiotowej decyzji zgodnie z rzeczywistym zuzyciem wody.

Zgodnie z informacjami przekazanymi przez prowadzgcego instalacje, Zaktad uzyskat
wydane przez Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzgd Zlewni w Sieradzu
pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa
Wodociggow i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A. sciekow przemystowych
zawierajgcych substancje szczegodlnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego — Sciekow
przemystowych pochodzgcych mieszaniny sciekow powstatych w wyniku okresowych
zrzutéw sciekow pochtodniczych i $ciekdw z procesu matowania szkta w ilosci 24000 m3/rok.

W czesci IV, ustalono nowg tres¢ punkt 3. ,W zakresie gospodarki wodno — $ciekowej’
dostosowujgc tg czes¢ pozwolenia do wartoéci okreslonych w sektorowym pozwoleniu
wodnoprawnym wydanym przez Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad
Zlewni w Sieradzu oraz porzadkujgc numeracje podpunktow.

W pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy - Prawo ochrony srodowiska,
okresla sie warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami na zasadach
okreslonych w przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity

Dz. U. 22022 r. poz.699 z pdzn. zmianami), niezaleznie od tego, czy dla instalacji bytoby
wymagane uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw. Prowadzacy instalacje podat, ze
planowane zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji obejmujg réwniez gospodarowanie
odpadami. Zmiany dotyczg réwniez odpadow palnych, wobec czego w omawianym
przypadku majg zastosowanie przepisy art. 183c ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w
powigzaniu z art. 42 ust. 4b ustawy o odpadach, dotyczgce kontroli instalacji lub jej czesci
lub obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadow
przeprowadzanej przez komendanta miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej oraz operatu
przeciwpozarowego, ktéry sporzgdza prowadzacy instalacje.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego prowadzacy instalacje dotgczyt operat
przeciwpozarowy sporzgdzony w marcu 2023 r., przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczeh przeciwpozarowych. Do wniosku dotgczono takze postanowienie Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie z dnia 20 marca 2023 r.,

znak: MZ.52805.15.2.2023.MK, w sprawie uzgodnienia warunkow ochrony przeciwpozarowej
zawartych w operacie.

Na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pismem z dnia 25
kwietnia 2023 r., znak: OSR.6223.13.2023, zwrdcono sie do Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie o przeprowadzenie kontroli obiektéw Stoelzle
Czestochowa Sp. z 0.0., przekazujgc jednoczesnie kopie operatu przeciwpozarowego.

Po przeprowadzeniu w dniu 15 maja 2023 r. przez funkcjonariusza Komendy Miejskiej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie, kontroli obiektow Zaktadu, Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie wydat postanowienie z dnia 25 maja 2023 r.,
znak: MZ.52805.33.4.2023.MK. W postanowieniu Komendant stwierdzit, ze instalacja oraz
obiekty eksploatowane przez Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. spetniajg wymagania
okreslone w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz sg zgodne z
warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktdérych mowa w operacie przeciwpozarowym.
Wobec powyzszego, zgodnie z wnioskiem i wyjasnieniami zostaty zmienione pkt 4 i pkt 5
w czesci IV pozwolenia zintegrowanego dotyczace pozwolenia w zakresie gospodarki
odpadami z instalacji IPPC oraz instalacji do dekorowania szkfa. Zmiany sg wynikiem
uregulowania kodéw odpadéw wytwarzanych w instalacjach, stosowania zamiennych
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surowcOw oraz zmiang miejsc magazynowania odpadow.

Zgodnie z art. 218 pkt 2 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest istotna zmiana instalacji, organ zapewnia mozliwos¢ udziatu
spoteczenhstwa na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko /tekst jednolity Dz. U. z 2023 r.
poz. 1094 z pézn. zmianami/.

W oparciu o wyzej wymienione przepisy podano do publicznej wiadomosci informacije o:
whniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla omawianej instalacji oraz o
mozliwos$ci zapoznania sie z dokumentacjg sprawy.

Obwieszczenie zostato zamieszczone w Biuletynie Informacji Publicznej na stronie
internetowej Urzedu Miasta Czestochowy wyznaczono w nim termin 30 dni, w ktorym kazdy
moze wnosi¢ uwagi i wnioski do prowadzonego postepowania.

Wyznaczony termin na sktadanie uwag i wnioskéw dotyczgcych postepowania uptynat
z dniem 2 listopada 2022 r. W terminie tym nie wptynety zadne uwagi, ani wnioski.

Zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu zintegrowanym
okresla sie, dla instalacji wymagajgcych uzyskania pozwolenia zintegrowanego, zakres i
sposdb monitorowania wielkosci emisji zgodny z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania
okreslonymi w konkluzjach BAT, jezeli zostaty one okreslone.

W decyzji uporzgdkowano rowniez numeracje poszczegolnych punktow, w tych czesciach
pozwolenia.

W zwigzku ze zgromadzeniem materiatu dowodowego niezbednego do wydania decyz;ji
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy - Kodeks
postepowania administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 18 marca 2024 r.,

znak: OSR.6223.13.2022, poinformowano strone o zebraniu dowodéw oraz materiatéw
niezbednych do wydania decyzji konczgcej postepowanie. W zawiadomieniu wskazano
termin siedmiu dni, w ktérym strona postepowania moze wypowiadac sie co do zebranych
dowodow i materiatéw oraz zgtoszonych zgdan.

Wskazany w zawiadomieniu termin uptynat z dniem 28 marca 2024 r., a strona postepowania
nie wniosta zadnych uwag, ani wnioskéw do zgromadzonych dowodow.

Réwniez inne podmioty nie sktadaty w toku postepowania zadnych wnioskéw, ani uwag do
zgromadzonych materiatow i dowodow.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji.

POUCZENIE
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego

w Czestochowie, Aleja Niepodlegtosci 20/22 za posrednictwem Prezydenta Miasta
Czestochowy w terminie 14 dni od daty jej otrzymania. Zgodnie z art. 127a § 1 ustawy z
dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego /tekst jednolity Dz. U. z
2023 r. poz. 776 z p6zn. zmianami/, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona
moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania wobec Prezydenta Miasta Czestochowy. Z
dniem doreczenia Prezydentowi Miasta Czestochowy o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa
do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna /art. 127a § 2 ustawy - Kodeks postepowania
administracyjnego)/.
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2. Zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, przed dokonaniem zmian
w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacej na zmianie sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowie, ktéra moze mie¢ wptyw na srodowisko,
prowadzgcy instalacje jest obowigzany poinformowaé o planowanych zmianach organ
wiasciwy do wydania pozwolenia lub ztozy¢ wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego.

3. Zgodnie z art.194 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, jezeli instalacja nie jest nalezycie
eksploatowana, przez co stwarza zagrozenie pogorszenia stanu srodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi pozwolenie zintegrowane moze zostac
cofniete lub ograniczone.

4. Zgodnie z art. 195 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, jezeli eksploatacja instalacji jest
prowadzona z naruszeniem warunkow pozwolenia, przepiséw ustawy - Prawo ochrony
Srodowiska lub ustawy o odpadach, albo w przypadku zmiany przepiséw dotyczgcych
ochrony srodowiska w stopniu uniemozliwiajgcym emisje na warunkach okreslonych
w niniejszym pozwoleniu, pozwolenie zintegrowane moze zosta¢ cofniete lub ograniczone
bez odszkodowania.

Z upowaznienia Prezydenta Miasta
Z-ca Naczelnika Wydziatu Ochrony
Srodowiska Rolnictwa i Lesnictwa

/-/ mgr inz. Marika Komorowska

Zatagcznik:
1. Plan sytuacyjny lokalizacji zrédet hatasu

2. Plan sytuacyjny lokalizacji miejsc magazynowania odpadow
Otrzymuja:
1. Petnomocnik spoiki Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0.

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa (elektroniczna kopia za
pomocg srodkéw komunikacji elektronicznej);

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach Delegatura w Czestochowie ul.
Rzgsawska 24/28 42-209 Czestochowa;

3. Marszatek Wojewddztwa Slgskiego ul. Ligonia 46 40-037 Katowice (kopia ostatecznej decyzji
w formie dokumentu elektronicznego);

4. Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie ul. Gen. Wtadystawa
Sikorskiego 82/94 42-202 Czestochowa

aa/PK

Pobrano optate skarbowg w wysokosci 1005,50 PLN (tysigc pie¢ 50/100), optate wniesiono przelewem
na konto Urzedu Miasta Czestochowy w dniu 24 sierpnia 2022 r.
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