Prezydent Miasta Czestochowy
Czestochowa, 9 sierpnia 2024 r.

0SR.6223.14.2024

DECYZIA

na podstawie:

e art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego
/tekst jednolity Dz. U. z 2024 r., poz. 572/;

e art. art. 180, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1 w zwigzku z art. 378 ust. 1, art. 184 ust.
1,art. 201 ust. 1, art. 202 ust. 1i 4, art. 211 ust. 1 w powigzaniu z art. 192, art. 225 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r., - Prawo ochrony srodowiska /tekst jednolity Dz. U. z 2024 r.
poz. 54 z pdin. zm./;

e ust. 3 pkt 3 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci /Dz. U. z 2014 r.
poz. 1169/;

po rozpatrzeniu wniosku spétki Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. z siedzibg w Czestochowie
przy ulicy Warszawskiej 347, z dnia 24 czerwca 2024 r. (data wptywu do tut. organu) wraz
z uzupetnieniami

orzekam

zmieniam pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji szkta opakowaniowego

o zdolnosci produkcyjnej 480 ton na dobe wraz z instalacjami pomocniczymi, zlokalizowanej
w Czestochowie przy ulicy Warszawskiej 347, udzielone decyzjg Prezydenta Miasta
Czestochowy z dnia 24 sierpnia 2011 r., znak: OSR-1.6223.9.2011, z uwzglednieniem
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania, to jest
nastepujgcych decyzji Prezydenta Miasta Czestochowy:

z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: OSR-1.6223.16.2014;

z dnia 12 stycznia 2017 r., znak: OSR.6223.15.2016;

z dnia 4 lutego 2021 r., znak: OSR.6223.23.2020,

W nastepujgcy sposob:

I. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam pkt 1 ,,0gdIna charakterystyka
stosowanych technologii” i nadaje mu nastepujace brzmienie:

»1 0goblna charakterystyka stosowanych technologii

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja (IPPC) do produkcji szkta opakowaniowego

o zdolnosci produkcyjnej do 480 ton na dobe z dogrzewem elektrycznym, zlokalizowana w
Czestochowie przy ul. Warszawskiej 347. Wytop szkta sodowo-wapniowo-krzemowego
odbywa sie w piecu wannowym (wanna nr 2) typu ,,U" ptomiennym, regeneracyjnym,



opalanym gazem ziemnym lub olejem opatowym lekkim z dogrzewem elektrycznym, z
ktorego na pieciu liniach produkcyjnych produkowane jest szkto opakowaniowe. Stan
techniczny instalacji okresla sie jako bardzo dobry. Podstawowa kampania pracy pieca
wannowego moze trwac: od 10 do 12 lat po okresie jego rozgrzewania.

Wielkos$¢ produkcji przedstawia sie nastepujgco:

Kod Nazwa Wytwarzana Stan fizyczny Sposdb

produktu produktu ilos¢ [Mg/rok] produktu magazynowania

P1 Szkto 175 200 ciekty Przeptywa do
automatow
wytwarzajgcych
opakowanie

P2 Wyroby 148 920 staty W paczkach na

opakowaniowe paletach w

magazynie

Instalacje podstawowe:

1. Zestawiarnia.

2. Suszarka piasku wibro — fluidalna o wydajnosci 21 ton/h.

3. Piec wannowy typu ,U" ptomienny, regeneracyjny do wytopu szkta sodowo-wapniowo-
krzemowego, o wydajnosci do 480 Mg na dobe opalany gazem ziemnym lub olejem
opalowym lekkim z dogrzewem elektrycznym.

Instalacje pomocnicze:
Magazyn Big-bagdw, magazyn chemii, sktadowisko piasku, sktadowisko sttuczki.
Instalacje sprezonego powietrza.
Instalacja wodna.
Instalacja sciekowa.

1

2
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5. Instalacja c.o.
6. Warsztaty regeneracji form.

7. Warsztat IS.

8. Agregaty pragdotwodrcze i pompy p.poz.

9. Kontenerowe stacje do tankowania paliwa do obstugi agregatow.

10. Stanowiska tadowania akumulatorow.

Il W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2.1 ,Instalacje podstawowe”
zmieniam ppkt 2.1.2., 2.1.3,, 2.1.4. i nadaje im nastepujace brzmienie:

»2.1.2. Suszarka piasku

Proces suszenia piasku prowadzony jest w suszarce wibro — fluidalnej z mieszadtem. Suszarka
piasku jest urzgdzeniem niezbednym w procesie przygotowania podstawowego surowca do
produkcji szkta — piasku o wilgotnosci 6%. Wydajnos¢ suszarki wynosi ok. 21 Mg/h suchego



piasku. Czynnikiem suszgcym jest gorgce powietrze atmosferyczne ogrzewane przez
bezposrednie podgrzewacze powietrza zasilane gazem ziemnym GZ-50. Podgrzane do
temperatury 300 2 powietrze wraz ze spalinami kierowane jest do odpowiednich komér
suszarki. Do ostatniej, trzeciej komory suszarki podawane jest zimne powietrze w celu
schtodzenia osuszonego piasku. Wysuszony i odpylony piasek odbierany jest z tytu aparatu i
stanowi produkt instalacji. Wilgotne powietrze odprowadzane jest w gérnej czesci aparatu i
kierowane do odpylania na odpylacz workowy o powierzchni filtracyjnej 360 m?2.

2.1.3. Piec wannowy typu ,,U” ptomienny, regeneracyjny do wytopu szkta sodowo —
waphniowo- krzemowego o wydajnosci do 480 Mg na dobe opalany gazem ziemnym lub
zamiennie olejem opatowym lekkim z dogrzewem elektrycznym

Wytop szkta sodowo-wapniowo-krzemowego prowadzony jest w piecu wannowym typu ,,U”

ptomiennym, regeneracyjnym, opalanym gazem ziemnym z zaprogramowanymi zwrotnymi
palnikami gazowymi i dogrzewem elektrycznym. Zbiornik wytopowy zawierajgcy ciekte szkto
ma powierzchnie wewnetrzng ok. 136,2 m2 i gtebokos¢ w czesci topliwnej 1400 mm a w
czesci przegtebionej 2195 mm. Piec posiada zbiorniki przywannowe a jego masywna
wydajnos¢ wynosi¢ bedzie 380 Mg na dobe ptynnego szkta bez dogrzewu za pomoca energii
elektrycznej, a zuzycie gazu na poziomie ok. 3300 Nm3/h lub oleju opatowego lekkiego na
poziomie 1,79 m3/h. Przy stosowaniu dogrzewu elektrycznego wydajnos¢ pieca wzrasta do
480 Mg na dobe i nieznacznie wzrasta zuzycie gazu ziemnego lub oleju opatowego lekkiego
(wzrost zuzycia gazu ziemnego lub oleju opatowego lekkiego wyniesie okoto 1%). Ciepto
spalin wykorzystywane jest w regeneratorze do podgrzewania powietrza do spalania. Piec
wyposazony jest w innowacyjne rozwigzania takie jak nowoczesny materiat ognioodporny
oraz system opalania oparty na zastosowaniu tzw. palnikéw Low-NOx. Rozwigzania te
odpowiednio, pozwolg na zwiekszenie czasu uzytkowania wymuréwki oraz zmniejszenie
ilosci emitowanych tlenkow azotu. Gtéwne cechy systemu opalania pieca z zastosowaniem
palnikéw Low NOXx to: wolniejsze mieszanie paliwa i powietrza w celu obnizenia najwyzszej
temperatury w ptomieniu; minimalna predkos$¢ paliwa w dyszach daje gwarancje
catkowitego spalenia gazu; zwiekszona emisyjnos¢ ptomienia z optymalizacjg przekazywania
ciepta do stopionego szkta; zréznicowane konstrukcje dysz palnikowych zdolne do tworzenia
wielu strumieni gazéw tym samym palniku. Niektdre z nich sg ekranowane przed dostepem
powietrza przez inne strumienie, co prowadzi do powstawania sadzy (wegla) i w
konsekwencji poprawia przenoszenie ciepta oraz obniza temperature ptomienia w efekcie
zmniejszajac ilos¢ powstajgcych NOx:

J gwarantowana wielko$¢ emisji NOx z pieca < 800 mg/Nm3.

Piec pracuje w sposdb ciggty, w ktorym wszystkie stadia i procesy wytapiania szkta zachodza
jednoczesnie, ale w réznych czesciach wanny. Jest to gtéwne Zzrédto emisji zanieczyszczen do
powietrza. Spaliny poprzez regenerator i filtr odprowadzane sg do powietrza istniejgcym
emitorem o wysokosci 45,3 m npt. Wedtug charakterystyki filtra przy nominalnym jego
obcigzeniu, stezenie pytu w spalinach za filtrem nie bedzie wieksze niz 19,9 mg/Nm3.
Topienie surowcéw odbywa sie w basenie topniczym pieca. Zasada dziatania wanny polega
na tym, ze z jednego jej konca, do tzw. kieszeni zasypowej podawany jest zestaw do topienia



szkta. W zetknieciu z gorgcym ptomieniem nastepuje topienie sie i tworzenie masy szklanej,
wypetniajacej wanne. Nastepnie masa szklana przeptywa do przeciwlegtego korica wanny, w
ktédrym miesci sie jej cze$é wyrobowa. Tu nastepuje cigglty pobdr masy szklanej prowadzonej
zasilaczami do formowania, a jej ubytki w wannie na biezgco sg uzupetniane nowymi
porcjami zestawu. Topienie jest weztowym stadium procesu produkcji wyrobéw szklarskich,
w ktérym w wyniku przemian fizycznych i chemicznych pod wptywem wysokiej temperatury
dochodzacej do 1580°C, otrzymuje sie mase szklang przydatng do formowania wyrobdw.
Ciekte szkto wychodzace z basenu topniczego przeptywa przez czes¢ wyrobowa, gdzie jest
pierwotnie oziebiane, przesytane do zasilaczy i dystrybuowane do maszyn formujacych.
Zaréwno pracujacy koniec, jak i zasilacze utrzymywane sg w statej temperaturze przez rzedy
palnikdw gazowych, podzielonych na strefy, celem zapewnienia wtasciwej homogenizacji
termicznej dla asortymentu, ktdry ma byé wyprodukowany.

Na drodze masy szklanej od zasypu do czesci wyrobowej mozna wyrdzni¢ pewne strefy,

w ktorych zachodzga kolejne procesy wytapiania:

o tworzenie sie krzemianéw;

J tworzenie sie szkfa;

. odgazowanie masy szklanej - klarowanie;
J homogenizacja masy szklanej;

. studzenie szkta.

2.1.4. Linie technologiczne do produkcji szkta opakowaniowego

Masa szklana przemieszcza sie z cze$ci wyrobowej wanny zasilaczami do automatow
sekcyjnych. Zasilacze sg to ceramiczne koryta zaopatrzone w system palnikow bocznych

do podtrzymania temperatury szkta. Masa szklana doprowadzana jest zasilaczami pod
maszyne formujacg i tam schtadzana z temperatury ok. 1200°C, tj. do temperatury dogodnej
do formowania. Formowanie wyrobow ze szkta to proces, w czasie ktorego przez
oddziatywanie mechaniczne lub pneumatyczne nadaje sie porcji szkta (kropli) zadany ksztatt,
ktory utrwala sie poprzez obnizenie temperatury, tj. zwiekszenie lepkosci szkta do granic, gdy
nie moze juz nastgpi¢ zmiana postaci wyrobu. Ksztattowanie wyrobow moze odbywac sie
wieloma metodami. W zaktadzie formuje sie wyroby poprzez wydmuchiwanie na
automatach rzedowych o pojedynczej, podwdjnej i potrdjnej kropli. Metoda ta polega na
rozdmuchiwaniu porcji poprzez wttaczanie powietrza do jej wnetrza lub wywotanie prézni w
formie, w ktérej nadaje sie masie szklanej pozgdany ksztatt.

Przy wydajnosci pieca do 480 Mg/dobe, produkcja szkta opakowaniowego odbywac sie
bedzie na linii do formowania z 5 automatami wielosekcyjnymi. Proces produkcyjny polega
na dostarczeniu kropli do kazdej sekcji maszyny, gdzie poddaje sie je pierwszym procesom
formowania przez wprasowanie, a swoj ostateczny ksztatt produkt nabiera w drugiej fazie
wydmuchu.

Wykaz automatow w poszczegdlnych liniach do formowania wyrobdow przedstawia sie
nastepujgco:

linia 2a - (10 sekcji) 6 1/4' SG/DG (pojedyncza/podwdjna kropla)



linia 2b - (8 sekcji) 6 1/4' SG/DG (pojedyncza/podwdjna kropla)

linia 2c - (12 sekcji) 6 1/4' DG/ TG (podwdjna/potrdjna kropla)

linia 2d - (8 sekcji) 6 1/4' DG/ TG (podwdjna/potrdjna kropla)

linia 2e - (10 sekcji) 6 1/4' SG/DG/TG (pojedyncza /podwdjna/potrdjna kropla)

Wyroby po uformowaniu za pomoca transporteréw przekazywane sg do odprezarek -
piecow tunelowych. Tam sg one schtadzane zgodnie z krzywg temperaturowg aby unikng¢
stresu i naprezen szkta. Temperatury w odprezarkach dochodzg do 600°C i malejg stopniowo
na dtugosci odprezarki dochodzgc do okoto 100°C na wyjsciu. Odprezarka cyrkulacyjno-
gazowa stuzy do usuwania naprezen wewnetrznych wystepujacych w wyrobach szklanych,
niezaleznie od metody ich formowania. System ogrzewania polega na spalaniu gazu lub
zamiennie oleju opatowego lekkiego w specjalnej rurze ogniowej, ktéra dostarcza gorgce
spaliny bezposrednio pod wlot wentylatora wymuszajgcego cyrkulacje ciepta. Ten sposéb
ogrzewania zapewnia bardzo doktadne rozprowadzenie ciepta w tunelu oraz najlepsze jego
wykorzystanie. Po odprezeniu w odprezarce wyroby kierowane sg do uszlachetniania (np.
zwigzkami ceramicznymi), a nastepnie za pomocg przenosnikdéw tasmowych na linie
kontrolno- sortujgca.

Z transporterow odprezarek, wyroby przekazywane sg do urzagdzen na tzw. "zimnym koncu",
gdzie przechodzg przez kontrole jakosci. Wyroby odrzucane przez personel lub urzadzenia
kontrolne sg transportowane do miejsc sktadowania dla procesu recyklingu. Zaakceptowane
wyroby sg przesytane do maszyn pakujgcych, gdzie zaleznie od typu sg wigzane, pakowane, a
nastepnie uktadane sg warstwami na paletach. Tak uformowane palety sg automatycznie
wysytane przez transportery rolkowe do maszyny foliujacej- obkurczajgcej, a nastepnie

do magazynu.”

lll. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji”, w punkcie 2.2. , Instalacje pomocnicze”
zmieniam podpunkty 2.2.2.,2.2.4.,2.2.5,, 2.2.6., 2.2.7. oraz dodaje podpunkty 2.2.8. i
2.2.9., punkty otrzymuja brzmienie:

»2.2.2. Instalacje sprezonego powietrza

Sprezone powietrze wytwarzane jest w sprezarkowni (pomieszczenie sprezarkowni

znajduje sie w pétnocnej czesci budynku produkcyjnego w piwnicy) za pomoca

nw. Sprezarek typu:
e Sprezarki 4,5 bar

- Sprezarka $rubowa KAESER ESD442 SFC o wydajnosci 42 m3/min moc 250 kW

- Sprezarka $rubowa KAESER FSD471 o wydajnosci 47 m3/min moc 250 kW

- Sprezarka odsrodkowa Ingersol Rand C700-C90MX2, wydajnosci 89 m3/min moc 430 kW
e Sprezarki 7,5 bar

- Sprezarka ods$rodkowa Ingersol Rand C700-C90MX3 wydajno$é 92,9 m3/min, moc 530 kW

- Sprezarka $rubowa KAESER FSD471 o wydajnosci 47m3/min, moc 250 kW

- Sprezarka $rubowa KAESER FSD475SFC o wydajnosci 49m?3/min, moc 250 kW

- KAESER BSD72T o wydajnosci 7 m3/min, moc 37 kW



e Pompy préozniowe
- Pompy prézniowe fopatkowe WITTIG WPSO 324-1-3, wydatek 1860 m3/h — 3 szt.
- Pompa prézniowa topatkowa PNEUMOFORE UV30, wydatek 1775 m3/h — 1 szt.
- Pompa prézniowa topatkowa PNEUMOFORE UV50, wydatek 2810 m3/h — 1 szt.

Wytworzone sprezone powietrze podawane jest do:
- linii transportowej tzw. zimnego konca;
- paletyzatora;
- do automatoéw IS;
- filtra elektrostatycznego;

roztadunku pneumatycznego w zestawiarni.

2.2.4. Instalacja sciekowa

W instalacji IPPC powstawac bedg scieki przemystowe pochodzgce z proceséw

chtodzenia. Przewidywana ilos¢ sciekdw pochtodniczych wyniesie okoto 30%

pobieranej wody na cele chtodnicze. Obieg wody przemystowej jest obiegiem zamknietym i
tylko w szczegdlnej sytuacji, np. wzrostu temperatury wody chtodniczej w wyniku
awaryjnego zrzutu szkta a w rezultacie dopuszczenie swiezej wody, nadmiar wody w basenie
odprowadzony zostanie przez przelewy awaryjne a nastepnie separator do kanalizacji
sanitarnej. W warunkach normalnej pracy woda przemystowa nie jest odprowadzana do
kanalizacji sanitarnej. Instalacje chtodzenia sg obiegami zamknietymi, w ktérych woda
oczyszczona z emulsji (lub czysta woda krgzy w uktadzie zamknietym) jest powtérnie uzyta w
obiegu chtfodzenia. Raz w roku nastepuje catkowity zrzut sciekdw pochtodniczych, celem
odswiezenia obiegu chtodniczego. Czyszczenie odbywa sie etapowo. Zamyka sie przelewy
pomiedzy poszczegdlnymi komorami basenu, nastepnie woda z pierwszej komory oprdznia
sie z wody przez separator do kanalizacji sanitarnej. Osad z dna komory wybierany jest
recznie i przekazywany do utylizacji w pojemnikach typu mauser. Po oczyszczeniu pierwszej
komory zalewa sie jg wodg i przechodzi do czyszczenia kolejnej komory, tak aby obieg wody
byt stale utrzymany. Zanieczyszczenia wody z systemu chtodzgcego mogg zawierac
rozpuszczone sole i substancje do demineralizacji wody. Do oczyszczenia sciekow
przemystowych wykorzystywany jest separator. Po podczyszczeniu $cieki przemystowe z
instalacji chfodzenia odprowadzane sg wraz ze Sciekami bytowymi do miejskiej kanalizacji
sanitarnej w ulicy Warszawskiej, a nastepnie do Centralnej Oczyszczalni Sciekdéw dla miasta
Czestochowy.

2.2.5. Instalacja c.o.

Dla istniejgcej zmodernizowane;j instalacji do produkcji szkta opakowaniowego w zakresie
zapotrzebowania na ciepto wykorzystywana jest kottownia sktadajgca sie z dwdch

kottdw gazowych o nastepujgcych parametrach:

- Wydajnosc¢ - 575 kW

- Sprawnosci kotta - 92 %



- Czas pracy pojedynczego kota wynosi ok. 4 900 h/rok

Do zapewnienia ciepta wykorzystywany jest jeden kociot, drugi natomiast stanowi rezerwe.
Spaliny z obu kottéw odprowadzane sg indywidualnymi emitorami o wysokosci 14 m

i Srednicy wylotu 0,25 m.

2.2.6. Instalacja Warsztat regeneracji form

W warsztacie regeneracji i produkcji form prowadzone sg naprawy form szklarskich. Na te
potrzeby wyodrebnione sg stanowiska tokarek, frezarki, grawerki, wiertarki

oraz stanowiska spawalnicze (3 szt.). Spawanie odbywa sie metodg gazowg i elektryczng,
za pomocg elektrod i drutu spawalniczego. Zanieczyszczenia ze spawania odprowadzane sg
do powietrza emitorem zadaszonym E29 o wysokosci 6,5 m n.p.t. i srednicy 0,15 m. Do
emitora podtgczone bedg 3 stanowiska spawalnicze. Czas pracy emitora — 1000 h.

Na stanowiskach $lusarskich w warsztacie prowadzona jest obrébka reczna i mechaniczna.
Stanowiska te posiadajg indywidualne odciagi z wyprowadzeniem odcigganego powietrza z
tych stanowisk do filtra tkaninowego o skutecznosci odpylania - stezenie pytu za filtrem 20
mg/m3. Zanieczyszczenia ze stanowisk $lusarskich (obrébka mechaniczna i reczna)
odprowadzane sg do powietrza emitorem zadaszonym E30 o wysokosci 6,5 m n.p.t. i
$rednicy 0,15 m. Czas pracy emitora 5600 h.

2.2.7. Instalacja Warsztat IS

W warsztacie IS tzw. warsztat gorgcego konica, prowadzona jest naprawa czesci automatow
szklarskich poprzez spawanie lub przy pomocy tokarki lub innego urzadzenia. W warsztacie
tym wystepuja takie urzadzenia jak: tokarka, szlifierka z miejscowym odciggiem z filtrem
stanowiskowym, wiertarka, zaginarki, gwintownice, elektronarzedzia oraz spawarka,
wiertarka, szlifierka. Na czterech stanowiskach spawalniczych, prowadzone jest spawanie
metoda gazowa, za pomocg elektrod i drutu spawalniczego. Parametry charakterystyczne
emitora E31: wysokos¢ 6,5 m n.p.t., Srednica 0,15 m, wylot zadaszony, czas pracy emitora
1600 h.

2.2.8. Instalacje do tadowania akumulatoréw

tadowanie akumulatoréw odbywa sie w stacjach tadowania zlokalizowanych w magazynach i
w hali dekoratorni. Do tadowania akumulatoréw kwasowo — otowiowych stosuje sie
specjalne prostowniki o $cisle okreslonych parametrach. Stacje te wyposazone sg w
specjalnie zabezpieczong (przeciwwybuchowg) rozdzielnice z instalacjg elektryczng,
odpowiednio wydajng wentylacje, system kontroli stezenia wodoru, posadzke
kwasoodporng, urzadzenia wspomagajgce wymiane np. stacje transferowe, tuggery, itp. W
procesie tadowania akumulatoréw powstawac bedg opary kwasu siarkowego. Wydzielone sg
3 stacje: Emitor E33 - stacja 10 stanowiskowa (wydziat dekoracji); emitor E34 — stacja 8
stanowiskowa (magazyn dekoracji); emitor E35 — stacjal2 stanowiskowa (magazyn logistyki).
Emitory E33-E35 majg te same, nastepujgce parametry: wysokos¢ h = 4,1 m n.p.t.; Srednica d
= 0,25 m; temperatura gazéw na wylocie 297 K; czas pracy 7800 h; wylot boczny.



2.2.9. Zapasowe instalacje do wytwarzania energii elektrycznej

W przypadku awarii instalacji zasilania energig elektryczng lub braku pradu w sieci
wykorzystywane sg agregaty prgdotwdrcze jako zapasowe instalacje do wytwarzania energii
elektrycznej. Zeby utrzymad ciggta sprawnos¢ urzadzen, wtgczane s pojedynczo kilka razy w
miesigcu na kilka minut na biegu jatowym lub pod obcigzeniem. Pompy p.poz zaopatrujg

w energie tryskacze wody. Przyjeto, ze agregaty i pompy p.poz mogg pracowaé — kazdy do
100 h/rocznie (do czasu pracy wtgczono ewentualng prace w czasie awarii). Zanieczyszczenia
ze stanowisk agregatow i pomp p.poz odprowadzane beda do powietrza indywidualnymi
emitorami zadaszonymi o nr od E36 do E42.

- Emitor E36 - Agregat pragdotwdrczy W1
Maksymalna moc do pracy ciggtej — 570 KVA/456 kW (wspdtczynnik mocy cos @= 0,8)
Maksymalna moc do pracy awaryjnej — 510 KVA/408 kW (wspdtczynnik mocy cos ®= 0,8)
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspétczynnik sprawnosci cieplnej 94 %. Agregat
kontenerowy umieszczony w pomieszczeniu technicznym. Zanieczyszczone powietrze ze
spalania paliwa jest odprowadzane emitorem o wysokosci 5 m, $rednica wylotu 0,15 m

- Emitor E37 - Agregat pradotwdrczy W2 typ GV559 — 2 szt.
Maksymalna moc do pracy ciggtej — 505 KVA/404 kW (wspodtczynnik mocy cos @= 0,8)
Maksymalna moc do pracy awaryjnej — 555 KVA/444 kW (wspdtczynnik mocy cos @= 0,8)
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspétczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Agregat
kontenerowy umieszczony w podpiwniczeniu hali produkcyjnej nr 2. Zanieczyszczone
powietrze ze spalania paliwa jest odprowadzane emitorem o wysokosci 11 m, srednica
wylotu 0,15 m

- Emitor E38 - Agregat pragdotwadrczy zestawiarni W2 typ GP440S/I-A
Maksymalna moc — 404 KVA/320 kW (wspdtczynnik mocy cos @= 0,8)
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspoétczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Agregat
kontenerowy wolnostojacy. Zanieczyszczone powietrze ze spalania paliwa jest
odprowadzane emitorem o wysokosci 2,5 m, $rednica wylotu 0,15 m

- Emitor E39 - Agregat pradotwdrczy dekoracji model 1.142
Maksymalna moc do pracy ciggtej — 120 KVA/96 kW (wspodtczynnik mocy cos ®= 0,8)
Maksymalna moc do pracy awaryjnej — 132 KVA/105,6 kW (wspdtczynnik mocy cos ®= 0,8)
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspdtczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Agregat
kontenerowy wolnostojacy. Zanieczyszczone powietrze ze spalania paliwa jest
odprowadzane emitorem o wysokosci 1,5 m, $rednica wylotu 0,09 m

- Emitor E40 - Agregat pragdotwdrczy pompowni typ GV176S/I-N-A
Maksymalna moc — 160 KVA/128 kW (wspdtczynnik mocy cos @= 0,8)



Paliwo — olej napedowy; normatywny wspotczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Agregat
kontenerowy wolnostojacy. Zanieczyszczone powietrze ze spalania paliwa jest
odprowadzane emitorem o wysokosci 1,8 m, $rednica wylotu 0,09 m

- Emitor E41 -Pompa przeciwpozarowa typ FHVE2210-07-EL-SX przy Wydziale Dekoracji
Maksymalna moc — 37 kW
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspdtczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Kontenerowa
wolnostojgca. Zanieczyszczone powietrze ze spalania paliwa jest odprowadzane emitorem o
wysokosci 2,6 m, Srednica wylotu 0,1 m

- Emitor E42 - Pompa przeciwpozarowa przy Centrum Logistycznym
Maksymalna moc — 35 kW
Paliwo — olej napedowy; normatywny wspoétczynnik sprawnosci cieplnej 95 %. Kontenerowa
wolnostojgca. Zanieczyszczone powietrze ze spalania paliwa jest odprowadzane emitorem o
wysokosci 3 m, srednica wylotu 0,1 m.”

IV. W czesci | ,,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam pkt 2.3. ,Warunki pracy instalacji w
warunkach odbiegajacych od normalnych” w nastepujacy sposob:

»2.3. Warunki pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normainych

Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych majg miejsce tylko w
przypadku rozruchu, zatrzymania lub awarii instalacji IPPC. Okres rozruchu sktada sie z
rozruchu technologicznego, maszynowego i urzgdzeniowego, po rozgrzaniu wanny
szklarskiej trwa ok. 6 — 7 tygodni. Ponadto istnieje mozliwos¢ funkcjonowania instalacji w
réznych rezimach pracy zwigzanych ze zmniejszeniem wielkosci produkcji ze wzgledu na
spadek zapotrzebowania rynkowego. Instalacja ta pracuje wtedy bez dogrzewu
elektrycznego przy wydajnosci wanny 380 Mg /dobe. Na podstawie analizy rynku
uzytkownik instalacji przewiduje, ze w takim rezimie pracy instalacja prowadzona
bedzie przez nie wiecej niz 10 % w roku (37 dni).

Wygaszanie pieca:

- Spust szkta z pieca: w basenie pieca wierci sie otwor, z ktérego rynng z biezgcg woda
wyprowadza sie mase szklang do zbiornika z wodg. W zbiorniku tym frytuje sie szkfo -
fryte podaje sie z powrotem do pieca wannowego podczas rozruchu pieca.

- Powolne schtodzenie pieca. Zgodnie z harmonogramem studzenia trwa kilka dni.
Zaréwno stopniowe schfadzanie jak i rozgrzewanie wanny szklarskiej przeprowadzane
jest palnikami gazowymi. Woda odprowadzana jest do obiegu zamknietego wody, fryty
szklane uzywane sg ponownie w procesie produkcyjnym.

Zestawiarnia, wspétpracuje z linig technologiczng pieca wannowego. Rozruch polega na
wigczeniu zasilania maszyn i urzadzen energia elektryczna.

Suszarnia piasku bedzie synchronizowana z wydajnoscig wanny. W okresie mniejszego
zapotrzebowania na piasek - przez 367 dni w roku bedzie pracowata ok. 3 h/dziennie.”



V. W czesci | ,Rodzaj i parametry instalacji” zmieniam punkt 3. ,,Zuzycie surowcow, paliw i
energii” podpunkty: 3.1., 3.2,, 3.3,, 3.5,, 3.6., 3.7. porzadkujac ich numerowanie. W wyniku
zmian punkt 3 wraz z podpunktami otrzymuje brzmienie:

»3. Zuzycie surowcow, paliw i energii
3.1. Zuzycie surowcow i materiatdw pomocniczych nie zawierajgcych substancji
niebezpiecznych.

Lp. | Nazwa Zastosowanie Zuzycie surowca Miejsce
surowca [Mg/rok] magazynowania
1. | Piasek Podstawowy surowiec 94280 | 2 silosy metalowe
do produkcji szktfa - jednoptaszczowe
szktotworczy (kazdy o poj. 360 m3)

zlokalizowane w
zestawiarninr 2 ST1 i

ST3.
2. | Soda Obniza temp. 32448
topnienia piasku,
zwieksza dtugosc
technologiczng szkta
(przezroczystosc)
pogarsza klase
hydrolityczng szkta
3. | Wapien Powoduje, ze szkto 12002 | Jeden silos metalowy
(maczka jest nierozpuszczalne jednoptaszczowy
wapienna) w wodzie(poprawia 180m3 zlokalizowany
odpornos¢ w zestawiarni nr 2 ST9
4. | Skalen hydrolityczng) 13939 | Jeden silos metalowy
zmniejsza dtugosc jednoptaszczowy
technologiczng 92m3 zlokalizowany w
zestawiarni nr 2 ST8
5. | Sulfat Surowiec do 954 | Jeden silos metalowy
(siarczan sodu) | klarowania szkta jednoptaszczowy

92m3 zlokalizowany w
zestawiarni nr 2 ST5

6. | Dolomit Wprowadza tlenek 14258 | Jeden silos metalowy
(maczka magnezu i wapnia, jednoptaszczowy
dolomitowa) obniza sktonnos¢ szkfa 180m3 zlokalizowany

do krystalizacji w zestawiarni nr 2 ST7

7. | Calumite/zuzel | Surowce beda 3731 | Jeden silos metalowy
wielkopiecowy | stosowane zamiennie. jednoptaszczowy

Calumite to 92m3 zlokalizowany w
wysuszony i zestawiarni nr 2 ST5
przetworzony

mechanicznie zuzel
wielkopiecowy.




Dodatki szktotworcze
obnizajg ilos¢
dwutlenku wegla i
tlenkow azotu,
obnizajg zuzycie gazu
ziemnego

Sttuczka
wtasna

Surowiec do produkgji
szkta — szktotworczy,
zmniejsza naktady
energetyczne do
wytopienia szkta

28921 | Sktadowisko sttuczki

Jeden silos metalowy
jednoptaszczowy
362m3 zlokalizowany
w zestawiarni nr 2
ST17

3.2. Zuzycie surowcOw zawierajgcych substancje niebezpieczne.

Lp. | Nazwa Zastosowanie Zuzycie Miejsce magazynowania
surowca surowca
[Mg/rok]
1. | Selenin baru Odbarwiacz 5,5 | Magazyn chemii
lub selenin fizyczny, Magazyn big-bagow (jako miejsce
cynku wprowadza alternatywne w przypadku braku
barwe rézowg do miejsca w magazynie chemii)
szkfa
2. | Tlenek kobaltu | Odbarwiacz 0,31 | Magazyn chemii
fizyczny, Magazyn big-bagéw
wprowadza
barwe niebieska
do szktfa
3. | Dwutlenek Odbarwianie 60,0 | Magazyn chemii
ceru chemiczne Magazyn big-bagéw
utlenianie zelaza
4. | Certincoat Preparat do 10,5 | Magazyn chemii
TC100 nanoszenia
powtok na gorgco
5. | Swisscool Przy regeneracji i 4,0 | Magazyn chemii
Magnum UX produkcji form
200 jako chtodziwo do
obrabiarek
6. | Rocol Ultracut | Przy regeneracji i 10,0 | Magazyn chemii
produkcji form
jako chtodziwo do
szlifierki




3.3. Maksymalne zuzycie paliw i energii w instalacji.

Nazwa

Zuzycie paliw/ energii dla poszczegdlnych zrodet

Gaz ziemny w m3/h

w tym:

- wanna — komora wytapiania
- wanna — cze$¢ wyrobowa

- zasilacze

- odprezarki

- piec do odkurczania

- suszarka piasku

Ogdtem [tys. m3/rok]

3300

2200
216
400
164
70
250
28908

Zamiennie olej opatowy lekki

2,1 tony/h (1,79 m3/h)
18396 ton/rok (15636,6 m3/rok)

Energia elektryczna w MWh/rok 75500
W tym:

- topienie szkta z dogrzewem 31000
- pozostate potrzeby 44500

3.4. Jednostkowe zuzycie paliw na jednostke produktu w roku — szkta

Nazwa Zuzycie paliw i energii na jednostke
Gaz ziemny 165 m3/Mg
Zamiennie olej opatowy lekki 0,09 m3/Mg

Energia elektryczna

0,43 MWh/Mg

3.5. Zuzycie wody dla potrzeb instalacji IPPC i obiektow pomocniczych.

(miejski wodociag)

Zrédto wody Na potrzeby technologiczne
[m3/rok]
Od zewnetrznego dostawcy 34000

3.6. Jednostkowe zuzycie wody na jednostke produktu w roku - szkta.

(miejski wodociag)

Zrédto wody Na potrzeby technologiczne
[m*/Mg]
Od zewnetrznego dostawcy 0,19




VI. W czesci Il ,,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci
oraz zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.” zmieniam ppkt. 1.2. ,,W zakresie
ochrony powietrza” ktéry otrzymuje brzmienie:

»1.2. W zakresie ochrony powietrza.

- stosowanie paliwa (gazu ziemnego lub oleju opatowego lekkiego) charakteryzujgcego sie
niskg emisjg zanieczyszczen do powietrza;

- ograniczenie emisji pytu poprzez zastosowanie zamknietych przenosnikéw nadziemnych,
szczelny system z filtrami oczyszczajgcym powietrze dla przeno$nikéw pneumatycznych i
nawilzenie zestawu szklarskiego;

- ograniczenie emisji pytu do powietrza z pieca wannowego poprzez zastosowanie filtru
elektrostatycznego zapewniajgcego stezenie pytéw za filtrem nie wieksze niz 19,9 mg/Nm3;

- magazynowanie luznych materiatéw proszkowych w silosach, a matych ilosci w szczelnych
workach w zamknietych pomieszczeniach;

- zabezpieczenie siloséw surowcow filtrami tkaninowymi o bardzo skutecznym dziataniu
(odpylaniu) zapewniajgcymi stezenie pytu za filtrem nie wieksze niz 20 mg/Nm?3 oraz
lokalizacja ich w budynku;

- ograniczenie emisji pytu do powietrza z suszarki piasku za pomoca cyklonu o skutecznosci
redukcji 99,9 %;

- ograniczenie emisji dwutlenku azotu poprzez zastosowanie tzw. palnikow Low-NOx i
systemu opalania Min-NOx zawierajgcego: sprezony ukfad dwustrumieniowy palnikéw
podtawowych i bocznych w potaczeniu z przegroda ceramiczng w porcie palnikowym,
wizyjny system pomiaru parametréw topienia szkta, uktad pomiaru stezenia tlenu w
spalinach (tzw. sonda lambda), samouczgcy system sterowania opalania pieca;

- odpowiednie parametry emitora El (wysokos¢) w celu zapewnienia odpowiedniego
poziomu rozproszenia zanieczyszczen w powietrzu;

- staty nadzér nad procesem technologicznym;

- prowadzenie na biezgco remontdéw oraz przegladdw instalacji IPPC i instalacji
pomocniczych minimalizujgce ryzyko zwigzane z mozliwoscig wystgpienia awarii;

- stosowanie systemow aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki oraz uktadéw
sygnalizacji i blokad sprawujgcych kontrole nad procesem.

VII. W czesci Il ,,Ustalam warunki eksploatacji instalacji”, Punkt 1. ,,Zezwalam na
wprowadzanie do powietrza gazow i pytow z poszczegdlnych Zrédet o charakterystyce
przedstawionej w punktach 1.1.1., 1,1.2. i 1.1.3. emitorami o parametrach
przedstawionych w punkcie 1.2.”, zmieniam punkty 1.1.,1.1.1,,1.1.2,,1.1.3,,1.2,,1.2.1,,
1.2.2,,1.3.1,,1.3.2,, 1.3.3,, punkty otrzymujg brzmienie:

»1. Zezwalam na wprowadzanie do powietrza gazow i pytow z poszczegdlnych zrédet
o charakterystyce przedstawionej w punktach 1.1.1.,1,1.2. i 1.1.3. emitorami o
parametrach przedstawionych w punkcie 1.2.

1.1. Zrédta zorganizowanej emisji zanieczyszczen oraz miejsca wprowadzania gazow
i pytow do powietrza.



Zrédtami emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji IPPC i instalacji pomocniczych
objetych niniejszym pozwoleniem s3:

- proces wytapiania szkta sodowo-wapniowo-krzemowego w wannie szklarskiej o wydajnosci
480 ton z komory wytapiania (emitor A3-W2);

- proces suszenia i spalanie gazu ziemnego w suszarce piasku (emitor A4-W2);

- spawanie za pomoca elektrod na trzech stanowiskach zlokalizowanych w warsztacie
regeneracji form (emitor E30);

- obrébka mechaniczna i reczna na stanowiskach slusarskich zlokalizowanych w warsztacie
regeneracji form (emitor E29);

- spawanie za pomoca elektrod na czterech stanowiskach zlokalizowanych w warsztacie IS
(emitor E31);

- instalacje do tadowania akumulatoréw (emitor E33-E35)

1.1.1. Charakterystyka pieca wannowego typu ,,U” ptomiennego, regeneracyjnego
do wytopu szkta sodowo-wapniowo-krzemowego

Powierzchnia czesci topliwej 136,4 m?

Gtebokos¢ czesci topiennej 1,4m

Gtebokos¢ czesci wyrobowe;j 12,1 m

Wydajnos¢ pieca 380 Mg na dobe opalany gazem ziemnym lub

olejem opatowym

480 Mg na dobe opalany gazem ziemnym lub
olejem opatowym z dogrzewem elektrycznym
Maksymalna temperatura procesu 15802C

Zuzycie gazu ziemnego 1980 m3/h
Zamiennie olej opatowy lekki 15 636,6 m3/rok
Czas pracy 8760 h/rok
1.1.2. Charakterystyka suszarki piasku
Typ suszarki wibro-fluidalna
Rodzaj paliwa Gaz ziemny
Zuzycie gazu ziemnego 180 m3/h
Wydajnosé 21 Mg/h suchego piasku
Temperatura podgrzanego powietrza | 300 eC
Czas pracy 5760 h/rok

1.1.3. Charakterystyka instalacji pomocniczych nie bedacych czescia instalacji IPPC
objetych przedmiotowym pozwoleniem:

1. Trzy stanowiska do spawania za pomocg elektrod w warsztacie regeneracji form

2. Stanowiska Slusarskie do obrdbki mechanicznej i recznej w warsztacie regeneracji form

3. Cztery stanowiska do spawania za pomocg elektrod w warsztacie IS

4. Trzy stanowiska do tadowania akumulatoréow
Uwaga: na terenie zaktadu znajduje sie kottownia c.o. dziatajgca tylko na potrzeby c.o.,
agregaty pradotwadrcze oraz pompy p.poz. wchodzgce w sktad instalacji pomocniczych ale nie
sg przedmiotem pozwolenia.



1.2. Charakterystyka emitorow, urzagdzenia ochronne oraz miejsca wprowadzania gazow

i pytow do powietrza

1.2.1. Charakterystyka emitoréw instalacji IPPC

Zrédto Oznaczenie | Wysoko$¢ | Srednica | Typ Urzadzenie Czas
emisji emitora emitora emitora | emitora | ochrony powietrza | pracy
[m n.p.t.] [m] [m] [h/rok]
Wanna A3-W2 45,3 1,4 otwarty | Filtr
szklarska elektrostatyczny 8760
(elektrofiltr)
o skutecznosci
redukcji 99%
Suszarka | A4-W2 15,5 0,85 zakryty Filtr workowy o 5760
piasku skutecznosci 99%
1.2.2. Charakterystyka emitoréw instalacji pomocniczych
Zrédto emisji Numer Wysoko$¢ | Srednica | Typ Urzadzenie Czas
emitora | emitora emitora | emitora ochrony pracy
[mn.p.t.] | [m] [m] powietrza [h/rok]
Warsztat E29 6,5 0,15 zadaszony | brak 1000
regeneracji
form,
stanowiska
spawania—3
szt
Warsztat E30 6,5 0,15 zadaszony | Filtr 5760
regeneracji tkaninowy
form, pulsacyjny o
stanowiska skutecznosci
Slusarskie odpylania -
(obroébka stezenie pytu
mechaniczna i za filtrem
reczna) 20 mg/m3
Warsztat IS, E31 6,5 0,15 zadaszony | brak 1600
stanowiska do
spawania —4
szt.
Wydziat E33 4,1 0,25 boczny brak 7800
dekoracji
stacja
tadowania
akumulatoréw
Magazyn E34 41 0,25 boczny brak 7800
dekoracji
stacja
tadowania




Zrédto emisji | Numer | Wysoko$¢é | Srednica | Typ Urzadzenie | Czas
emitora | emitora emitora | emitora ochrony pracy
[mn.p.t.] | [m] [m] powietrza [h/rok]

akumulatoréw

Magazyn E35 4,1 0,25 boczny brak 7800

logistyki stacja

tadowania

akumulatoréw

1.3. Ustalam wielkosci emisji z poszczegolnych zrodet
1.3.1. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji

wanny szklarskiej o wydajnosci do 480 ton/dobe opalanej gazem ziemnym, zamiennie olejem
opatowym lekkim, dla ktérych s3 okreslone graniczne wielkosci emisyjne w konkluzjach BAT:

Zrédto emisji Graniczne wielkosci Dopuszczalne Oznaczenie
Nazwa substancji zanieczyszczajacej emisji wg Konkluzji wielkosci emisji emitora
BAT [mg/Nm?3]* [mg/Nm?3]*
(czas trwania emisji w ciggu roku) dla gazu | dlaoleju | dlagazu | dlaoleju
ziemnego |opatowego|ziemnego|opatowego
1. Wanna szklarska (8760 h) A3-W?2
Chlorowoddr wyrazony jako HCI <10-20 <10-20 19,90 19,90
Tlenki azotu wyrazone jako NO; 500-800 |500-800 800,00 (800,00
Tlenki siarki wyrazone jako SO; <200-500 [<500-1200 499,00 |800,00
Tlenek wegla wyrazony jako CO <100 <100 34,00 34,00
Fluorowoddr wyrazony jako HF <1-5 <1-5 5,00 5,00
Pyt ogdétem <10-20 <10-20 19,99 19,99
Suma metali z grupy | (As,Co,Ni,Cd,Se,CrVi) <0,2-1 <0,2-1 0,80 0,80
Suma metali z grupy Il (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVi, <1-5 <1-5 3,00 3,00
Sb, Pb, Crm, Cu, Mn, V, Sn)

* stezenia gazéw i pytdw odprowadzanych do powierza w mg/Nm?3 odnoszg sie do warunkow
standardowych: gaz suchy, tlen 8%, temp. 273,15 K, ci$nienie 101,3 kPa




1.3.2. Dopuszczalne wielkosci emisji gazow i pytdw wprowadzanych do powietrza z instalacji

IPPC, dla ktorych nie sa okreslone graniczne wielkosci emisyjne w konkluzjach BAT

Kod substancji

Zrédto emisji nazwa

Wielkos¢ emisji [kg/h]

Oznaczenie emitora

w systemie substangji
CAS zanieczyszczajgcej (czas
trwania emisji w ciggu
roku)
1. Wanna szklarska 8760 h A3-W2
- Pyt zaw. PM10 0,44
2. Suszarka piasku 5760 h Ad-W2
10102-44-0 Dwutlenek azotu 0,345
7446-09-5 Dwutlenek siarki 0,4
630-08-0 Tlenek wegla 1,2
- Pyt zaw. PM10 0,2
- Pyt ogétem 0,2

1.3.3. Okreslam roczng wielkos¢ emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji

IPPC
Kod substancji w Zrédto emisji ) Wielkoé¢ emisji [Mg/rok] Oznaczenie
systemie CAS Nazwa substa‘ncp‘ dla gazu dla oleju emitoréw
zanieczyszczajgcej .
) L ziemnego opatowego
(czas trwania emisji w ciggu roku)
1. Wanna szklarska (8760 h) A3-W2
7647-01-0 Chlorowoddr 4,99 4,99
10102-44-0 |Dwutlenek azotu 199,77 199,77
7446-09-5 Dwutlenek siarki 124,42 199.77
7440-43-9 Kadm 0.04 0.04
7439-92-1 Otéw 0,09 0,09
630-08-0 Tlenek wegla 8,5 8,5
7782-41-4 Fluor 1,25 1,25
- Pvt zaw. PM 10 4,99 4,99
- Pyt ogétem 4,99 4,99
2. Suszarka piasku (5760 h) Ad4-W2
10102-44-0  |pwutlenek azotu 1,987
7446-09-5 Dwutlenek siarki 2,304
630-08-0 Tlenek wegla 6,912
- Pvt zaw. PM 10 1,152
- Pyt ogétem 1,152




VIII. W czesci lll ,Ustalam warunki eksploatacji instalacji”, zmieniam ppkt. ,,2.2. Rozktad
czasu pracy zrédet hatasu zainstalowanych na terenie istniejgcej huty szkta STOELZLE
CZESTOCHOWA dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami — lokalizacja zrédet hatasu
zostata zaznaczona na planie stanowigcym zatacznik 1 do niniejszego pozwolenia”, ktory

otrzymuje brzmienie:

»2.2. Rozktad czasu pracy zrédet hatasu zainstalowanych na terenie istniejacej huty szkia
STOELZLE CZESTOCHOWA dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami — lokalizacja
zrédet hatasu zostata zaznaczona na planie stanowigcym zatgcznik 1 do niniejszego

pozwolenia.

chtodzenia basenu wanny
CFL 1250 B LG45 75 kW,
95400 m3/h, 2168 Pa

zlokalizowany w piwnicy
hali wannowej. Czerpnia
w elewacji
potudniowej/potnocnej

Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrédfa Rozktad czasu
hatasu pracy zrodta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Wentylatory powietrza do | H1 Wentylatory Ciggty,

opalania wanny: zlokalizowane w piwnicy | 24 godziny/dobe

-CFM1 710-D3-LG0-180L hali wannowej. Czerpnia

-CFM1 710-D3-RD0-180L w elewacji

22kW, 28800m?3/h, potudniowej/pdtnocne;j

1800Pa

Wentylator nr 1 do H1 Wentylator Ciggty,

chtodzenia basenu wanny zlokalizowany w piwnicy | 24 godziny/dobe

CFL2 1000-D3-RD45-280S hali wannowej. Czerpnia

75 kW, 72000 m3/h, 1929 w elewacji

Pa (pracuje jeden, drugi potudniowej/pdtnocne;j

stanowi rezerwe na

wypadek awarii)

Wentylator nr 2 do H1 Wentylator W przypadku awarii

chtodzenia basenu wanny zlokalizowany w piwnicy | wentylatora 1

CFL 1250 B RD45 75 kW, hali wannowej. Czerpnia

95400m3/h, 2168 Pa w elewacji

potudniowej/pdtnocne;j

Wentylator nr 3 do H1 Wentylator Ciggty,

chtodzenia basenu wanny zlokalizowany w piwnicy | 24 godziny/dobe

CFL2 1000-D3-LG45-280S hali wannowej. Czerpnia

75 kW, 72000 m3/h, w elewacji

1929Pa (pracuje jeden, potudniowej/pdtnocne;j

drugi stanowi rezerwe na

wypadek awarii)

Wentylator nr 4 do H1 Wentylator W przypadku awarii

wentylatora 1




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Wentylatory chtodzenia H1 Wentylatory Ciggty,

przeptywu: zlokalizowane w piwnicy | 24 godziny/dobe

-CFL2 800-D3-LG0-225S hali wannowej. Czerpnia

-CFL2 800-D3-RD0-225S w elewacji

39600 m3/h, 2500 Pa potudniowej/pdtnocne;j

(pracuje jeden, drugi

stanowi rezerwe na

wypadek awarii)

Wentylatory powietrza H1 Wentylatory Ciggty,

opalania wyrobowa + zlokalizowane w piwnicy | 24 godziny/dobe

zasilacze hali wannowej. Czerpnia

-FI711N4A LGO w elewacji

-FI711N4A RDO 37 kW potudniowej/pdtnocne;j

(pracuje jeden, drugi

stanowi rezerwe na

wypadek awarii)

Wentylatory chtodzenia H1 Wentylatory Ciggty,

wyrobowej i zasilaczy zlokalizowane w piwnicy, | 24 godziny/dobe

-GMB-450-550T RDO IE3 W pomieszczeniu

-GMB-450-550T LGO IE3 wentylatorowni hali

5,5 kW wannowej. Czerpnia w

elewacji

Wentylatory chtodzenia H1 Poziom zasilaczy Ciagty,

dna zasilacza 2A, 2B, 2C, 24 godziny/dobe

2D, 2E

LFA/2-180/85-110T

LG2701E3 x5, 1,1 kW

Wentylatory chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu2A Sekcyjny zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES12-500S-K250-2-50 RD Czerpnia w elewacji

250kW, 40000,m?3/h, pétnocnej

12600 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2A Pionowy
TES20-450S-D3-90-2-50
90 kW 15000 m3/h,
16519 Pa

zlokalizowane w piwnicy.
Czerpnia w elewacji
poétnocnej

24 godziny/dobe




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2A Tasma zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES12-400S-D3-45-2-50 Czerpnia w elewacji

45 kW 15000 m3/h, pétnocnej

8133 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2B Sekcyjny zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES12-560S-K-250-2-50 Czerpnia w elewacji

250 kW 40000 m3/h, pétnocnej

16000 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2B Pionowy zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES20-450-D3-75-2-50 75 Czerpnia w elewacji

kW 14400 m3/h, 14478 Pa pétnocnej

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2B Tasma zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES20-3555-D3-30-2-50 Czerpnia w elewacji

37 kW 7728 m3/h, pétnocnej

10159 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2C Sekcyjny zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES12-560S-K-315-2- Czerpnia w elewacji

50LG; 315 kW 40000 potnocnej

m3/h, 16400 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2C Pionowy zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES16-450S-D3-90-2-50- Czerpnia w elewacji

LG; 90 kW 17000 m3/h, pétnocnej

15000 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2C Tasma zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES14-450S-D3-45-2-51LG Czerpnia w elewacji

45 kW 14000 m3/h, pétnocnej

8300 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2D Sekcyjny
TES12-560S-K-250-2-50
250 kW 43000 m3/h,
17000 Pa

zlokalizowane w piwnicy.

Czerpnia w elewacji
potnocnej

24 godziny/dobe




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2D Pionowy zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES20-450S-D3-90-2-50; Czerpnia w elewacji

90 kW 15000 m3/h, pétnocnej

16519 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2D Tasma zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES20-355-D3-30-2-50 30 Czerpnia w elewacji

kW 7728 m3/h, 10159 Pa pétnocnej

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2E Sekcyjny zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES12-560S-K-250-2-50 Czerpnia w elewacji

250 kW 50876 m3/h, pétnocnej

14288 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2E Pionowy zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES20-450S-D3-90-2-50; Czerpnia w elewacji

90 kW 14320 m3/h, pétnocnej

16500 Pa

Wentylator chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

automatu 2E Tasma zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

TES16-355-D3-37-2-50 45 Czerpnia w elewacji

kW 9750 m3/h, 10246 Pa pétnocnej

Wentylatory chtodzenia H2 Wentylatory Ciggty,

serwomechanizméw 30 zlokalizowane w piwnicy. | 24 godziny/dobe

kW — 2 szt. (pracuje Czerpnia w elewacji

jeden, drugi stanowi poétnocnej

rezerwe na wypadek

awarii)

Przeno$niki tasmowe -5 | H3 Tzw. zimny koniec w Ciggty,

linii — odprezarki i linia budynku produkcyjnym 24 godziny/dobe

kontrolno - sortujgca

Sprezarki 4,5 bar H4 Pomieszczenie Ciggty,

Sprezarka Srubowa
KAESER ESD442 SFC
wydajnosé 42 m3/min,
moc 250 kW
Sprezarka Srubowa
KAESER FSD471
wydajnosé 47 m3/min,
moc 250 kW

sprezarkowni — pétnocna
strona budynku
produkcyjnego, w
piwnicy. Czerpnia
powietrza ponizej
poziomu terenu.
Wyrzuty powietrza
chtodzacego sprezarki
KAESER powyzej

24 godziny/dobe
llos¢ pracujgcych
maszyn zalezna od
wydajnosci

i zapotrzebowania
z produkcji




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Sprezarka odsrodkowa poziomu terenu

Ingersol Rand C700-

C90MX2, wydajnosé

89 m3/min, moc 430 kW

Sprezarki 7,5 bar

Sprezarka odsrodkowa

Ingersol Rand C700-

C90MX3, wydajnos¢

92,9 m3/min, moc 530 kW

Sprezarka srubowa

KAESER FSD471

wydajnos$é 47m3/min,

moc 250 kW

Sprezarka srubowa

KAESER FSD475SFC

wydajnos$¢ 49m3/min,

moc 250 kW

KAESER BSD72T

wydajno$¢ 7 m3/min, moc

37 kW

Pompy prézniowe H4 Pomieszczenie Ciagty,

WITTIG WPSO 324-1-3, sprezarkowni w piwnicy | 24 godziny/dobe

wydatek 1860 m3/h- 3 szt. llos¢ pracujgcych

Pompa prézniowa maszyn zalezna od

PNEUMOFORE UV30, wydajnosci

wydatek 1775 m3/h- 1 szt. i zapotrzebowania

Pompa prdézniowa z produkcji

PNEUMOFORE UV50,

wydatek 2810 m3/h- 1 szt.

Przenos$niki tasmowe H5 W piwnicy Ciagty,

sttuczki 24 godziny/dobe

Kruszarka szkta o H6 Piwnica hali wannowej Ciggty,

wydajnosci 25t/h, 24 godziny/dobe

zbiornik wagowy 3,5 m3,

gestosé sttuczki ok. 1 t/m3

2 mieszarki ( jedna H7 Zestawiarnia 16 godzin w porze

pracuje, druga jest jako
awaryjna) podnosniki
kubetkowe, sprezarka
ttokowa do roztadunku
pneumatycznego
surowcow

dnia




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla

doby wraz z
przewidywanymi
wariantami

Agregat pradotwoérczy H8a Podpiwniczenie hali W zaleznosci od

pieca typ GV559 — 2 szt. produkcyjnej nr 2 potrzeb w

Maksymalna moc do przypadku przerw w

pracy ciggtej 505 kVA dostawie energii
elektrycznej. Proby
agregatu —
2/miesigc/10 min

Agregat pradotwoérczy H8c Przy zestawiarni W zaleznosci od

zestawiarni W2 typ surowcow potrzeb w

GP440S/1-A przypadku przerw w

Maksymalna moc 400kVA dostawie energii
elektrycznej. Préoby
agregatu —
2/miesigc/10 min

Agregat pradotwoérczy H8b Przy pompowni W zaleznosci od

pompowni technoligicznej technologicznej potrzeb w

typ GP176S/I-N-A o mocy przypadku przerw w

140 kVA dostawie energii
elektrycznej. Préby
agregatu —
2/miesigc/10 min

Wentylator spalin nr 1 H9 Na zewnatrz przy Ciagty,

moc 90kW i nr 2- 132 kW kominie 24 godziny/dobe —
pracujg zamiennie

Chtodnie wentylatorowe | H10 Przy elewacji pétnocnej Ciggty,

zamkniete —chtodzenie budynku produkcyjnego | 24 godziny/dobe

kompresoréw — Model (koto sprezarkowni)

SDC760 — 3 szt.

Chtodnie wentylatorowe | H11 Basen wody Ciggty,

wyparne CWT-58/1200 przemystowe;j 24 godziny/dobe

wody przemystowej -3szt

Filtr elektrostatyczny dla H12 Na zewnatrz hali Ciggty,

spalin odprowadzanych z wannowej przy elewacji | 24 godziny/dobe

wanny potudniowej

Linia: H13-1 - Budynek produkcyjny Ciggty,

2A-10sek 61/4”"SG/DG H13-5 24 godziny/dobe

2B-8sek 61/4”SG/DG
2C-12sek 61/4"DG/TG
2D-8sek 61/4"DG/TG
2E-10sek 6'/4”SG/DG/TG




Nazwa zrédta Oznaczenie | Lokalizacja zrodta Rozkfad czasu
hatasu pracy zrédta dla
doby wraz z
przewidywanymi
wariantami
Sprezarka samochodowa | H14 Przy budynku zestawiarni | 2 godziny w porze
do transportu dziennej
pneumatycznego
Wentylator wyciggowy H15 Suszarnia pisaku przy 16 godzin/dobe
suszarni piasku budynku zestawiarni
+pozostate urzadzenia
suszarni piasku
Suwnica H16 Suszarnia piasku przy 16 godzin/dobe
budynku zestawiarni
Wymiennik ciepfa H17 Przy hali wannowej od Ciggty,
spaliny/olej strony potudniowej 24 godziny/dobe
Chtodnia wentylatorowa | H18 Przy hali wannowej od Ciagty,
zamknieta chtodzenia strony potudniowej 24 godziny/dobe
oleju wymiennika ciepfa
System ORC H19 Przy hali wannowej od Ciggty,
strony potudniowe;j 24 godziny/dobe
Chtodnia wentylatorowa | H20 Przy hali wannowej od Ciagty,
zamknieta chtodzenia strony potudniowej 24 godziny/dobe
uktadu ORC

IX. Zastepuje zatacznik nr 1 do pozwolenia zintegrowanego — mape lokalizacji Zrédet
hatasu, zatacznikiem nr 1 do niniejszej decyzji.

X. W czesci lll pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji”
ustalam nowa tres¢ punkt 3. ,,W zakresie gospodarki wodno - Sciekowej” porzadkujac
numeracje podpunktéw. Punkt 3 otrzymuje brzmienie:

»3. W zakresie gospodarki wodno-sciekowej.
3.1. Okreslam stan i sktad sciekdw przemystowych odprowadzanych do miejskiej kanalizacji
sanitarnej:

Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka Wartos¢ maksymalna
Fosfor i zwigzki fosforu mg/dm3 13,0
oznaczone jako fosfor ogdlny
Weglowodory ropopochodne mg/dm?3 15,0
Azot amonowy mg/dm?3 200
Cynk mg/dm?3 5




Wskaznik zanieczyszczenia Jednostka Wartos$¢ maksymalna
Miedz mg/dm3 1
Otéw mg/dm3 1
Nikiel mg/dm3 1
Kadm mg/dm3 0,4
Arsen mg/dm? 0,5
Bar mg/dm3 5
Fluorki mg/dm3 20

Uwaga: wartosci te zostaty okreslone dla sciekow przemystowych pochodzacych z zaktadu
Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. w sektorowym pozwoleniu wodnoprawnym wydanym przez
Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad Zlewni w Sieradzu.

3.2. Okres$lam sktad $ciekow opadowych i roztopowych z terenu zaktadu odprowadzanych
do miejskiej kanalizacji deszczowej:

- zawiesina ogodlna 100 mg/dm?3;

- weglowodory ropopochodne 15 mg/dm?3.

3.3. Zabraniam wprowadzania $ciekdw przemystowych, bytowych oraz opadowych
i roztopowych z instalacji objetej pozwoleniem do:

- wéd podziemnych;

- ziemi.,,

XI. W czesci lll pozwolenia ,,Ustalam warunki eksploatacji przedmiotowej instalacji” w
punkcie 4. ,W zakresie gospodarki odpadami z instalacji IPPC” wykreslam zapisy ppkt 4.5.
oraz 4.6. (dotyczace odzysku w instalacji szkta opakowaniowego) oraz ustalam nowa tres¢
punktu 4, ktéry otrzymuje brzmienie:

»&. W zakresie gospodarki odpadami z instalacji IPPC.
4.1.0kreslam miejsca emisji poszczegélnych rodzajéw odpadéw:
Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsca emisji odpadéw |Rodzaj odpadow Kod odpadow

Maszyny i urzagdzenia Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13 02 05*
niezawierajace zwigzkdw chlorowcoorganicznych

Inne oleje silnikowe , przektadniowe i smarowe 13 02 08*
(oleje potsyntetyczne)

Separatory Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 13 0507*

Magazyny, obszar Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji 1501 10*
Wydziatu W2 i warsztaty |niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone




Miejsca emisji odpaddéw

Rodzaj odpadow

Kod odpadow

Sorbenty, materiaty filtracyjne ( w tym filtry olejowe 15 02 02*

nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania (np.

szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) (Czysciwo i

sorbenty zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi)
Urzadzenia sterujace Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy |16 02 13*
procesami inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 (swietlowki,
technologicznymi, sprzet | monitory, kineskopy, sprzet elektroniczny))
elektryczny i elektroniczny
Automaty szklarskie Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje 16 03 03*

niebezpieczne (Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi — oleje- sttuczka szklana z czyszczenia
automatow szklarskich)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsca emisji odpaddéw

Rodzaj odpadow

Kod odpadow

Linie technologiczne Szkto odpadowe inne niz wymienione w 101112

produkcji szkta 101111

opakowaniowego

Instalacja do oczyszczania |Odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz  [1011 16

gazow odlotowych wymienione w 10 11 15

(elektrofiltr)

Warsztaty Czastki i pyty zelaza oraz jego stopdw (Zelazo i stal) 120102
Czastki i pyty metali niezelaznych (miedz, brqz, mosigdz) |12 01 04
Odpady spawalnicze 120113
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 |12 01 21
20

Magazyny, stanowiska Opakowania z papieru i tektury 150101

do pakowania, L Opakowania z tworzyw sztucznych 150102

przepakowywania i

kontroli wyrobéw Opakowania z drewna 150103

gotowych Zmieszane odpady opakowaniowe 1501 06

Stanowiska kontroli Opakowania ze szkta (opakowania ze szkta, ktére nie 1501 07

jakosci, magazyny, przeszty kontroli jakosci ale nie mogq zostac zawrdcone

stanowiska do pakowania |do procesu technologicznego)

i przepakowywania

wyrobow

Magazyny, obszar Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 1502 03

Wydziatu W2 i warsztaty | (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02 (Materiaty filtracyjne, czysciwo)

Urzadzenia sterujace Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 |16 02 14

procesami

02 13 (urzgdzenia elektryczne i elektroniczne)




Miejsca emisji odpadéw  |Rodzaj odpadow Kod odpadow
technologicznymi, sprzet |Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz 1602 16
elektryczny i elektroniczny | wymienione w 16 02 15 (wkfady do drukarek, kaset
drukujgcych, zuzytych tonerow)
Magnetyczne i optyczne nos$niki informaciji 168001
Automaty szklarskie Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, |16 03 04
wydziatu W2 16 03 80 (Sttuczka szklana z czyszczenia automatow
szklarskich)
Obszar wydziatu W2 Miedz, brgz mosiadz 170401
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu 170904
inne niz wymienionew 170901, 170902i17 09 03

4.2.0kreslam ilosci odpadéw poszczegodlnych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia w
ciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC i instalacji pomocniczych

Kod Rodzaj odpadéw llo$¢ odpaddw [Mg/rok] | Sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw
odpadow IPPC Inst.
pomocnicza
13 02 05* |Mineralne oleje 18,0 2 Odpad ciekty powstaty z eksploatacji maszyn i
silnikowe, przektadniowe urzadzen. W sktad olejow przepracowanych
i smarowe niezawierajgce wchodzg sktadniki oleju tj. olej bazowy i dodatki
zwigzkow uszlachetniajgce oraz inne sktadniki wynikajgce
chlorowcoorganicznych z uzywania oleju. Olej bazowy to ztozona
130208* |Inne oleje silnikowe , 10,0 ) mieszanina weglowodorow otrzymana przez

przektadniowe i smarowe
(oleje potsyntetyczne)

obrébke frakcji ropy naftowej wodorem w
obecnosci katalizatora. Sktada sie z weglowodoréw
o liczbie atomoéw od C20 do C50 i tworzy gotowy
olej o lepkosci przynajmniej 19 mm?/s w temp.
40°C. Zawiera stosunkowo duzo weglowodoréw
nasyconych. W wyniku eksploatacji oleju pojawiajg
sie ze zuzycia maszyn w nim metale (Fe, Cu, Cr, Al,
Pb, Ag, Sn). W olejach przepracowanych obecne s3
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne

i niektore produkty wynikajgce z przemian
dodatkéw uszlachetniajgcych (weglany wapnia,
magnezu, baru, siarczki, tiofosforany, tlenki metali)
oraz metale ciezkie. Oleisty ptyn koloru brunatnego
o charakterystycznym zapachu oleju, praktycznie
nierozpuszczalny w wodzie, rozpuszczalny we
weglowodorach i niektdrych rozpuszczalnikach
organicznych (aceton, alkohole, ttuszcze, benzyny,
weglowodory itp.). Odpad palny o wysokiej
temperaturze zaptonu. Ze wzgledu na wtasciwosci
powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi klasyfikuje sie do grupy: HP3
,wysoce tatwopalne”: substancje i preparaty state,




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC Inst.

pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

ktére mogg z tatwoscia zapalic sie po krotkim
kontakcie ze zrédtem zaptonu i ktdre palg sie nadal
lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu zrédta zaptonu.
HP14 ,ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub
mogg stanowié¢ bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
Srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowac dtugo utrzymujace sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

1305 07*

Zaolejona woda z
odwadniania olejow
w separatorach

20,0 -

Woda ze zdyspergowanym olejem. Ptyn o
charakterystycznym zapachu produktéw naftowych.
Sktad chemiczny olejéw podobny jak dla ww.
odpadow olejowych. Odpad o wtasciwosciach
szkodliwych dla srodowiska, ktére w przypadku ich
wdychania, spozycia lub wnikniecia przez skére
mogg powodowacd ograniczone zagrozenie dla
zdrowia. Ze wzgledu na wtasciwosci powodujace, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje
sie do grupy: HP3 , wysoce tatwopalne”: substancje
i preparaty state, ktére mogg z tatwoscig zapali¢ sie
po krétkim kontakcie ze Zrédtem zaptonu i ktére
palg sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu
zrodta zaptonu. HP14 ,ekotoksyczne”: odpady,
ktdre stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne; moze powodowac dtugo
utrzymujace sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

10,0 -

Odpad staty. Odpad stanowig opakowania po
olejach silnikowych, przektadniowych i smarowych i
innych preparatach zawierajgcych substancje
niebezpieczne. Niebezpiecznymi czynig je
pozostatosci substancji takich jak np. oleje
zawierajgce takie zwigzki jak sulfoniany, aminy,
tiofosforany. Ze wzgledu na wtasciwosci
powodujace, ze odpady sg odpadami
niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do grupy: HP14
,ekotoksyczne”: odpady, ktdre stanowig lub mogg
stanowic bezposrednie lub opdZnione zagrozenie
dla co najmniej jednego elementu srodowiska.
(Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne;
moze powodowac dtugo utrzymujace sie
niekorzystne zmiany w $rodowisku wodnym)

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry

18,0 2

Odpad staty zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi jest to m.in. czysSciwo i sorbenty




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC Inst.

pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

oraz zuzyte materiaty filtracyjne. Zanieczyszczone
materiaty widkiennicze, z domieszka tekstyliow.
Sktad chemiczny: bawetna (celuloza, woda ttuszcze,
wegiel, woddr polimery syntetyczne), celuloza,
skrobia, weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne, polipropylen, poliester i inne.
Wtasciwosci: odpad staty tatwopalny,
zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi,
smarami, olejami silnikowymi.

Ze wzgledu na wtasciwosci powodujace, ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie do
grupy: HP3 ,, wysoce tatwopalne”: substancje i
preparaty state, ktdre mogg z tatwoscig zapalié sie
po krétkim kontakcie ze zrodtem zaptonu i ktére
palg sie nadal lub ulegajg zniszczeniu po usunieciu
zrédta zaptonu. HP14 , ekotoksyczne”: odpady,
ktdre stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opdznione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne; moze powodowacé dtugo
utrzymujace sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
160209 do 16 02 12

1,0 0,35

Odpad w postaci statej. Sg to urzagdzenia
elektryczne i elektroniczne zawierajgce
niebezpieczne baterie lub akumulatory lub czesci
sktadowe usuniete z zuzytych urzadzen, ktére
zbudowane s3 z réznych materiatow gtdwnie z
metali zelaznych i niezelaznych, tj. aluminium,
miedz, cyna i otéw zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Miedzy innymi lampy
wysokoprezne rteciowe.

Ze wzgledu na wtasciwosci powodujace, ze odpady
sg odpadami niebezpiecznymi klasyfikuje sie je do
grupy: HP14 , ekotoksyczne”: odpady, ktére
stanowig lub mogg stanowi¢ bezposrednie lub
opo6znione zagrozenie dla co najmniej jednego
elementu srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na
organizmy wodne; moze powodowac dfugo
utrzymujace sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym)

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne

150 -

Odpad stanowi zanieczyszczong substancjami
niebezpiecznymi (oleje) sttuczke szklang z
czyszczenia automatéw szklarskich sktadajgca sie z
Si0, — 70%, Na>O — 20%, CaO — 10% oraz metali w
zaleznosci od koloru szkta. Ze wzgledu na
wtasciwosci powodujace, ze odpady sg odpadami




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC

Inst.
pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

niebezpiecznymi klasyfikuje sie je go grupy: HP5
»Szkodliwe”: substancje i preparaty, ktére w
przypadku ich wdychania, spozycia lub wnikniecia
przez skére mogg powodowad ograniczone
zagrozenie dla zdrowia (dziata szkodliwie przez
drogi oddechowe i po potknieciu, dziata draznigco
na oczy)

HP14 , ekotoksyczne”: odpady, ktére stanowig lub
moga stanowi¢ bezposrednie lub opdznione
zagrozenie dla co najmniej jednego elementu
Srodowiska. (Dziata bardzo toksycznie na organizmy
wodne; moze powodowac dtugo utrzymujace sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC i instalacjach pomocniczych

Kod
odpadow

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC

Inst.
pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpadéw

101112

Szkto odpadowe inne niz
wymienione w 10 11 11

5000

Odpad stanowi szkto odpadowe sktadajace sie z:
SiO,- 70%, Na,0-20%, Ca0-10 % oraz metali

w zaleznosci od koloru szkta: Szkto — substancja
przezroczysta, nierozpuszczalna bedacg mieszaning
zakrzepnietych krzemiandw. Posiada wtasnosci
optyczne, przezroczyste, potysk, zatamanie

i rozproszenie swiatta. Odporne na dziatanie
zmiennej temperatury, chemikalidw, jest kruche i
jest stabym przewodnikiem pradu, posiada duzg
twardos¢ i odpornosc na scieranie. Nie podlega
rozktadowi biochemicznemu.

101116

Odpady state z
oczyszczania gazow
odlotowych inne niz
wymienione w 10 11 15

150,0

Odpad w postaci pytu pochodzgcego z odparowania,
a nastepnie z kondensacji substancji z materiatu
wsadowego (okreslonego w czesci | niniejszego
pozwolenia) oraz substancje sSladowe takie jak
chlorki, fluorki i metale bedace jego
zanieczyszczeniem. Stan staty, nie ulega rozktadowi
biochemicznemu. W normalnych warunkach nie
stwarzajgcy zagrozenia dla srodowiska.

120121

Zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

10

Odpad w postaci statej. Odpadowe materiaty Scierne
w postaci tasm lub krgzkdw. Materiat $cierny to
elektrokorund (syntetyczny materiat sktadajacy sie z
krystalicznego tlenku glinowego i domieszek innych
tlenkéw) oraz weglika krzemu. Nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska.

120113

Odpady spawalnicze

Szlaka/zgorzelina pozostajgca po procesie spawania.




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC Inst.

pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

Zuzel po topnikach wapniowo-krzemowych z
domieszkg metali Mn, MG, Fe, C, Cr, Ni, Mo. Odpad
o charakterze statym, w kolorze szarym,
nierozpuszczalny w wodzie, niepalny

120104

Czastki i pyty metali
niezelaznych (miedsz,
braz, mosiadz)

Odpad w postaci statej. Ztom narzedziowy lub ztom
metali tngcych, skrawajacych, wykonanych ze stali
szybkotnacej (stopy wegla, chromu, wolframu,
wanadu, molibdenu) lub weglikéw spiekanych
(kruchy ale twardy metal uzyskany z weglikéw
metali takich jak wolfram, tytan) Nie stwarza
zagrozenia dla srodowiska

12 0102

Czastki i pyty zelaza oraz
jego stopéw

Odpad o charakterze statym. Odpad stanowig
elementy niezawierajgce substancji
niebezpiecznych. Ztom stalowy o zawartosci wegla
do 1,7% i niewielkg domieszke manganu, krzemu,
fosforu, sladowo siarki. Nie stwarza zagrozenia dla
Srodowiska

150101

Opakowania z papieru
i tektury

250 -

Odpad w postaci statej, stanowi opakowania z
papieru i tektury po zakupionych surowcach do
produkgcji i uszkodzone opakowania. Sg to produkty
otrzymane przez spil$nienie odpowiednio
przygotowanych wtdkien roslinnych czasem z
dodatkiem wypetniaczy, srodkéw zaklejajgcych,
barwnikéw oraz innych pomocniczych srodkéw
chemicznych. Sktad chemiczny odpadu: celuloza i
substancje nieorganiczne (kreda, zanieczyszczenia
state ponizej 1% masy). Odpad tatwopalny, nie
stanowigcy zagrozenia dla srodowiska o ciezarze
wtaséciwym $rednio 200-400 kg/m?3. Odpady tatwo
chtong wode. Stanowig surowiec wtérny do
produkcji papieru

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

160,0 -

Odpad stanowig uszkodzone opakowania z tworzyw
sztucznych, folia, opakowania termozgrzewalne,
uszkodzone worki, foliowe opakowania
transportowe, opakowania po preparatach, ktore
nie zawierajg substancji niebezpiecznych. Tworzywa
sztuczne typu PE-LD (polietylen niskiej gestosci) nie
zawierajg chlorowanych weglowodoréw (bez PCV).
Tworzywa sztuczne to zwigzki organiczne
zbudowane z wegla i wodoru z domieszkami
pigmentdéw, srodkow Swiatto i ogniochronnych
czasami stabilizatoréw i zmiekczaczy. Odpady

nie stanowig zagrozenia dla srodowiska ze wzgledu
na trwate i stabilne wigzania chemiczne. Odpady te
charakteryzujg sie brakiem podatnosci na procesy




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC Inst.

pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

rozktadu biochemicznego.

150103

Opakowania z drewna

15,0 -

Odpad staty. Sg to uszkodzone palety drewniane.
Podstawowymi pierwiastkami wchodzacymi w skfad
drewna s3: wegiel (49,5%), tlen (43,8%), wodor
(6,0%), azot (0,2%) i inne. Gtowne zwigzki tworzace
drewno to celuloza (ok. 45%), hemicelulozy (ok.
30%) i lignina (ok. 20%). Ponadto w drewnie
wystepuja tez: cukier, biatko, skrobia, garbniki, olejki
eteryczne, guma oraz substancje mineralne, ktére
po spaleniu dajg popidt. Wtasciwosci: dobra
wytrzymatos¢ mechaniczna, zle przewodzg ciepto i
prad elektryczny, majg stabg aktywnos¢ chemiczng,
nieznaczng przenikliwos¢ powietrza:
higroskopijnosé, sg tatwopalne. Opakowania z
drewna, zazwyczaj w postaci desek pochodzacych z
uszkodzonych palet, wytwarzane sg gtéwnie podczas
rozpakowywania zakupionych towaréw.

150106

Zmieszane odpady
opakowaniowe

50 -

Zmieszane odpady opakowaniowe, dla ktérych nie
ekonomiczne jest poddawanie ich segregacji.
Opakowania po dostarczonych surowcach (karton,
styropian, folia) oraz odpady opakowaniowe z
pakowania produktéw. Sktad i wiasciwosci podane
w trzech poprzednich pozycjach.

150107

Opakowania ze szkfa

1500

Odpad staty. Sg to opakowania ze szkta, ktére nie
przeszty kontroli jakosci, ale nie mogg zostac
zawrdécone do procesu technologicznego.
Podstawowy sktad chemiczny: Odpad stanowi szkto
odpadowe skfadajgce sie z: Si02- 70%, Na20-20%,
Ca0-10 % oraz metali w zaleznosci od koloru szkfa:
Szkto — substancja przezroczysta, nierozpuszczalna
bedacg mieszaning zakrzepnietych krzemianow.
Posiada wtasnosci optyczne, przezroczyste, potysk,
zatamanie i rozproszenie swiatta. Odporne na
dziatanie zmiennej temperatury, chemikaliow, jest
kruche i jest stabym przewodnikiem pradu, posiada
duzg twardosc¢ i odpornosé na Scieranie. Nie podlega
rozktadowi biochemicznemu. Wtasciwosci — odpad
nie rozpuszczalny w wodzie, nieulegajacy
przemianom fizycznym pod wptywem warunkow
atmosferycznych, postaé sypka.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania
ochronne inne niz

50 -

Odpad staty — czysciwo i ubrania robocze, kasetowe
filtry tkaninowe (w skfad filtra tkaninowego
wchodzg tkaniny, elementy metalowe i elementy z
tworzyw sztucznych) nie zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi. Zasadniczym




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

llo$¢ odpaddw [Mg/rok]

IPPC Inst.

pomocnicza

Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw

wymienione w 15 02 02

elementem filtra sg zestawy rekawdw filtracyjnych
wykonanych z tkaniny filtracyjnej pytowej
poliamidowej. Materiaty wtdkiennicze — sktad
chemiczny: bawetna (celuloza, woda, ttuszcze,
wegiel, wodér, polimery syntetyczne), celuloza,
skrobia, weglowodory alifatyczne.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09 do 16 02 13 (sprzet
przemystowy — tablice
rozdzielcze, szafy
sterownicze, systemy
monitorujgce, zuzyty
sprzet komputerowy,
drukarki)

0,4 0,2

Odpad w postaci statej. S to wszystkie urzadzenia
elektryczne i elektroniczne, ktére zbudowane s3 z
réznych materiatéw, gtdwnie z metali niezelaznych,
tj.: aluminium, miedz, cyna otéw. Elementy z
urzadzen elektrycznych i elektronicznych
niezawierajgce niebezpiecznych elementéw i czes¢,
sg to elementy przewoddw, kabli, wtyczek,
przetgcznikéw, réznego rodzaju elementy, czesci i
podzespoty elektroniczne i elektryczne. Odpady
sktadaja sie z réznorodnych materiatéw.
Podstawowym sktadnikiem sg metale i tworzywa
sztuczne. Konstrukcje nosne urzadzen wykonane
najczescie] ze stali weglowej malowanej natryskowo
lub proszkowo, stali weglowej ocynkowanej, stali
nierdzewnej, aluminium. Stal jest stopem zelaza z
weglem o zawartosci wegla do 2,1%. Stal zawiera
rowniez dodatki takie jak: chrom, nikiel, mangan,
wolfram, miedz, molibden, tytan, wtracenia
niemetaliczne, gtéwnie tlenki siarki i fosforu.
Elementy elektroniki sg wytwarzane z polistyreny,
kopolimerdw, akrylonitrylu, butadienu, i styrenu
(ABS), poliamidu, polichlorku winylu, polietylenu,
tworzyw termoutwardzalnych, poliuretanéw,
elastomeréw. Kable wykonane z metali
przewodzgcych, najczesciej z miedzi i aluminium
oraz osnowy z materiatéw izolacyjnych

16 02 16

Elementy usuniete z
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02
15 (przewody i kable,
wtyczki, przetaczniki,
ptytki elektroniczne)

0,2 0,1

Odpad w postaci statej. Przewody i kable: materiat
przewodzacy (najczesciej miedz lub aluminium) w
postaci drutu, linki lub szynoprzewodu, izolowane
(kable) i nieizolowane. Materiaty elektroizolacyjne
maja rézny sktad chemiczny, jako izolatory
stosowane sg substancje organiczne (parafina, wosk,
asfalty, celuloza, papier, kauczuki, gumy, ebonit,
polietylen, polipropylen, bakelit, zywice
epoksydowe, itp.) oraz nieorganiczne (mika, szkta
izolacyjne, porcelana, kamionka, ceramiki specjalne,
itp.) Wtyczki elektryczne: metal oraz materiaty
elektroizolacyjne state organiczne ( elastomery,
tworzywa termoplastyczne) Przetgczniki, wytgczniki
elektryczne: metale elektroprzewodzace, czesto




Kod Rodzaj odpadow llo$¢ odpaddw [Mg/rok] | Sktad chemiczny i wiasciwosci odpaddéw
odpadow IPPC Inst.
pomocnicza
metale szlachetne (do pokrywania stykéw przy
duzych pradach i napieciach) oraz czesci wykonane z
materiatow elektroizolacyjnych (elastomerow,
tworzyw termoplastycznych)
16 80 01 |Magnetyczne i optyczne |0,02 - Ptyty, dyski twarde — tworzywa sztuczne, metale
nosniki informacji (pfyty,
dyski twarde)
16 03 04 |Nieorganiczne odpady 2000,0 - Odpad stanowi sttuczka szklana, ktéra ze wzgledow
inne niz wymienione w technologicznych nie moze by¢ zawracana do
16 03 03,16 03 80 procesu, sktadajaca sie z SiO; — 70%, Na,O — 20%,
Ca0 — 10% oraz metali w zaleznosci od koloru szkta.
Podstawowy sktad chemiczny: piasek, soda.
Wtasciwosci: odpad nierozpuszczalny w wodzie, nie
ulegajacy przemianom fizycznym pod wptywem
warunkow atmosferycznych, postaé sypka
17 0401 |Miedz 20 - Zuzyte elementy pochodzace z rozbidrek i
demontazu urzgdzen wykonane ze stopdw miedzi i
cynku (mosigdz) lub miedzii cyny (brgz) z dodatkami
innych metali. Odpad o charakterze statym, niepalny
1709 04 |Zmieszane odpady z 500 - Odpady materiatéw stosowanych do pracy w

budowy, remontdw i
demontazu inne niz
wymienione w 17 09 01,
170902i1709 03

wysokiej temperaturze. Odpady w postaci statej,
mogg powodowac pylenie. Oktadziny piecowe, cegty
twarde szamotowe otrzymuje sie przez wymieszanie
zmielonej wypalonej gliny ogniotrwatej (szamotu) z
surowgq zmielong gling i wypalenie w wysokiej
temperaturze. Zaprawy cementowe sktadajg sie w
90% z SiO;, Al,03. Zaprawy ogniotrwate zawieraja do
82% Si0,, poza tym zawierajg NaxO, Fe,0s.

4.3. Opis dalszych sposobéw gospodarowania wytworzonymi odpadami.
Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Kod Rodzaj odpadow Sposdb dalszego postepowania z odpadami
odpadow
13 02 05* | Mineralne oleje silnikowe, Odpady magazynowane bedg wytagcznie w celu zebrania przed
przektadniowe i smarowe transportem partii wysytkowej o odpowiedniej wielkosci i w
niezawierajgce zwigzkow odpowiednim opakowaniu. Po zebraniu partii logistycznie
chlorowcoorganicznych uzasadnionej, odpad przekazywany bedzie podmiotom posiadajgcym
13 02 08* | Inne oleje silnikowe stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania odpadami, z
. . ’ zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami, tj. w pierwszej
przektadniowe i smarowe S S
L kolejnosci do odzysku (R9), w przypadku braku mozliwosci odzysku
(oleje potsyntetyczne) ! o
przekazany do unieszkodliwienia (D10)
13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania

olejéw w separatorach




Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

Sposdb dalszego postepowania z odpadami

1501 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpady magazynowane bedg jedynie do czasu zebrania
odpowiedniej ich ilosci tak aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i ekonomicznie. Po zebraniu partii
logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany bedzie podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami, tj. w
pierwszej kolejnosci do odzysku (R12), w przypadku braku
mozliwosci odzysku przekazany do unieszkodliwienia (D10)

1502 02*

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
(sorbenty i czysciwo
zanieczyszczone substancjami
ropopochodnymi)

Odpady magazynowane bedg jedynie do czasu zebrania
odpowiedniej ich ilosci tak aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i ekonomicznie. Po zebraniu partii
logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany bedzie podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami, tj. w
pierwszej kolejnosci do odzysku (R12) w przypadku braku mozliwosci
odzysku przekazany do unieszkodliwienia (D10)

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w

16 02 09 do 16 02 12 (swietlowki,
monitory kineskopy, sprzet
elektroniczny)

Odpady magazynowane bedg jedynie do czasu zebrania
odpowiedniej ich ilosci tak aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i ekonomicznie . Po zebraniu partii
logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany bedzie podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami, z zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami, tj. w
pierwszej kolejnosci do odzysku (R12)

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne (zanieczyszczona
substancjami niebezpiecznymi
(oleje) sttuczka szklana z
czyszczenia automatow
szklarskich)

Odbierane bezposrednio z koleb, umieszczane w kontenerach
dostarczanych przez odbiorce posiadajgcego stosowne zezwolenia z
zakresu gospodarowania odpadami, z zachowaniem hierarchii
postepowania z odpadami, tj. w pierwsze] kolejnosci do odzysku
(R5, R12)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Kod Rodzaj odpadow Sposdb dalszego postepowania z odpadami
odpadow
101112 |Szkto odpadowe inne niz Odpady magazynowane bedg jedynie do czasu zebrania

wymienionew 10 11 11

odpowiedniej ich ilosci tak aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i ekonomicznie. Przekazane do
zagospodarowania firmie posiadajgcej stosowne zezwolenie na
zbieranie lub odzysk tego typu odpaddéw. Kazdorazowo wybrana
nowa firma odbierajgca odpady sprawdzona zostanie pod kgtem
posiadanych zezwolen. Przekazane do transportu w sposéb
zapewniajgcy racjonalne wykorzystanie srodkéw transportu i
niepowodujgcy zagrozen i ucigzliwosci dla sSrodowiska. Po zebraniu




Kod Rodzaj odpadow Sposdb dalszego postepowania z odpadami

odpadéw
partii logistycznie uzasadnionej odpad przekazany bedzie podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami (R5,
R12)

101116 |Odpady state z oczyszczania Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
gazow odlotowych inne niz bedzie podmiotom posiadajagcym stosowne zezwolenia z zakresu
wymienione w 10 11 15 gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania

z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R12), w przypadku
braku mozliwosci odzysku, przekazanie do unieszkodliwienia (D5)

150101 |Opakowania z papieruitektury |Odpady magazynowane bedg jedynie do czasu zebrania

150102 |Opakowania z tworzyw odpowigdniej ich il.os',ci t_al.< a_by ich tra_nsp(_)rt do odbiorFy byt )
sztucznych uza.sadmo.ny organlzfa\cyjr?le i ekonomicznie. Po zebra.nlu part|.|

logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany bedzie podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu gospodarowania
odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania z odpadami, tj. w
pierwszej kolejnosci do odzysku (R3, R12)

1501 03 |Opakowania z drewna Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R3, R12)

1501 06 |Zmieszane odpady Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany

opakowaniowe bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R3, R5, R12)

1501 07 |Opakowania ze szkta Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
(opakowania ze szkta, ktére nie | bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
przeszty kontroli jakosci ale nie gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
mogq zostac zawrdcone do z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12)
procesu technologicznego)

1502 03 |Sorbenty, materiaty filtracyjne, Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
tkaniny do wycierania (np. bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
szmaty, Scierki) i ubrania gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
ochronne inne niz wymienione z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R1, R3, R5, R12) W
w 15 02 02 (materiaty filtracyjne, |przypadku braku mozliwosci odzysku do unieszkodliwienia (D10)
czysciwo)

16 02 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13 (urzqdzenia
elektryczne, elektroniczne)

160216 |Elementy usuniete z zuzytych Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany

urzadzen inne niz wymienione w
16 02 15 (wktady do drukarek,
kaset drukujgcych, zuzytych
toneréw))

bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R4,R5, R11, R12)




Kod Rodzaj odpadow Sposdb dalszego postepowania z odpadami
odpadéw
16 8001 |Magnetyczne i optyczne nosniki
informacji (pfyty, dyski twarde)
16 03 04 |Nieorganiczne odpady inne niz Po zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
wymienione w 16 03 03, 16 03 80 | bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
(sttuczka szklana z czyszczenia gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania
automatow szklarskich) z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12) w
przypadku braku mozliwosci odzysku, odpad przekazywany bedzie do
unieszkodliwienia.
17 04 01 |Miedz, brgz mosigdz Zbierane selektywnie w miejscu wytwarzania do kontenera. Po
170904 |Zmieszane odpady z budowy, zebra.mlu part.u Iog|stycz.n|e .uzasadnlonej, odpad przelfazywany
. . .. | bedzie podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia z zakresu
remontdéw i demontazu inne niz q - odpadami h o hi hii post .
wymienione w 17 09 01, 17 09 02 gospo arO\{va.ma o .pa am.l z zac. 0\1Nz.j1n|em ierarchii postepowania
. z odpadami, tj. w pierwszej kolejnosci do odzysku (R5, R12) w
i17 09 03 e .
przypadku braku mozliwosci odzysku, odpad przekazywany bedzie do
unieszkodliwienia (D1)

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane w instalacjach pomocniczych

Kod Rodzaj odpadow Sposdb dalszego postepowania z odpadami
odpadow
12 01 21 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne |Zbierane selektywnie w miejscu wytwarzania do kontenera. Po

niz wymienione w 12 01 20 zebraniu partii logistycznie uzasadnionej, odpad przekazywany
120113 |Odpady spawalnicze bedzie podmlotcom posmdapacym stosoyvne z.ezwole.ryla z zakresu .

gospodarowania odpadami z zachowaniem hierarchii postepowania

120104 |Czastkii pyty metali niezelaznych |z odpadami, tj. w pierwszej kolejnoéci do odzysku (R4)

(miedz, brgz, mosigdz)
12 0102 |Czastkii pyly zelaza oraz jego

stopow (Zelazo, stal)

4.4. Okreslam miejsca i sposdb magazynowania odpadow na terenie zaktadu STOELZLE
CZESTOCHOWA Sp. z 0.0., przy ul. Warszawska 347, w Czestochowie — numeracja miejsc
magazynowania zgodna z planem sytuacyjnym — zatgcznikiem nr 2 do niniejszej decyzji:

Odpady niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsce magazynowania Kod Rodzaj odpadow Sposdb magazynowania odpaddw
odpaddw i oznaczenie na planie |odpaddéw

sytuacyjnym

Wydzielone oznakowane 13 02 05* |Mineralne oleje silnikowe, |Selektywnie w odpowiednich

napisem ODPADY NIEBEZPIECZNE
miejsce w wiacie magazynowe na
otwartym placu magazynowym

metalowych zamykanych i opisanych
pojemnikach, beczkach ustawionych
na tacach. Pojemniki wyposazone sg

przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkéw
chlorowcoorganicznych




Miejsce magazynowania Kod Rodzaj odpadow Sposdb magazynowania odpadow
odpaddw i oznaczenie na planie |odpadéw
sytuacyjnym
M1 (ozn. W operacie p.poz. nr 13 02 08* |Inne oleje silnikowe w system zamykania zabezpieczajgcy
1a). Plac magazynowy posiada przektadniowe i smarowe przed przypadkowym wydostaniem sie
nieprzepuszczalne betonowe (oleje potsyntetyczne) odpaddéw na zewnatrz oraz przed
podtoze, jest wypos:aiony w 1305 07* |Zaolejona woda ewentua.lny'm zapaleniemfie;
sorbenty, urzadzenia dwadniania oleiéw od promieni stonecznych i innych
przeciwpozarowe - gasnice. jest zoawa ) rozzarzonych odpadéw tatwopalnych.
) w separatorach . . L
zamykany w sposdb W przypadku opakowan o pojemnosci
uniemozliwiajgcy dostep oséb powyzej 5 litréw oznaczone etykietg -
postronnych. — etykieta ma wymiary minimum 150
mm szerokosci i minimum 210 mm
wysokosci i zawiera napis ,,ODPADY
NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie kodu i
rodzaju magazynowanych odpaddw,
zawartosci opakowania, pojemnika,
kontenera, zbiornika lub worka, adresu
i miejsca magazynowania odpadow i
daty rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady bedg
magazynowane wytgcznie w celu
zebrania przed transportem partii
wysytkowej o odpowiedniej wielkosci i
w odpowiednim pakowaniu
Wydzielone oznakowane 1501 10* |Opakowania zawierajace Zbierane selektywnie do pojemnikéw
napisem ODPADY NIEBEZPIECZNE pozostatosci substancji plastikowych wyscietanych workiem
miejsce w wiacie magazynowej niebezpiecznych lub nimi foliowym w wyznaczonym miejscu hali,
na otwartym placu zanieczyszczone po zapetnieniu odpad z workiem
magazynowym M1 (ozn. w 1502 02* | Sorbenty, materiaty zostanie przetransportowany do

operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia
przeciwpozarowe - gasnice. jest
zamykany w sposdb
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych.

filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wycierani (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
(Sorbenty i czysciwo
zanieczyszczone
substancjami
ropopochodnymi)

opisanego miejsca wiaty
magazynowej. W przypadku opakowan
0 pojemnosci powyzej 5 litréw
oznaczone etykietg — etykieta ma
wymiary minimum 150 mm szerokosci
i minimum 210 mm wysokosci i
zawiera napis ,,ODPADY
NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie kodu i
rodzaju magazynowanych odpaddw,
zawartosci opakowania, pojemnika,
kontenera, zbiornika lub worka, adresu
i miejsca magazynowania odpadow i
daty rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady beda
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci, tak
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie




Miejsce magazynowania

Kod

Rodzaj odpadow

Sposdb magazynowania odpadow

odpaddw i oznaczenie na planie |odpadéw
sytuacyjnym
Wydzielone oznakowane 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia Zbierane selektywnie w miejscu

napisem ODPADY NIEBEZPIECZNE

miejsce w wiacie magazynowe;j
na otwartym placu
magazynowym M1 (ozn. W
operacie p.poz. nr 1a). Plac
magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia
przeciwpozarowe - gasnice. jest
zamykany w sposdb
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych.

zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12 (swietléwki,
monitory, kineskopy, sprzet
elektroniczny)

wytworzenia do szczelnych paleto-
pojemnikéw badz do workéw PE. Do
Czasowego miejsca magazynowania,
odpad bedzie przetransportowany
okresowo i umieszczony w szczelnym
zamykanym i oznakowanym
pojemniku lub pudetkach kartonowych
lub umieszczany na regatach

W przypadku opakowan o pojemnosci
powyzej 5 litréw oznaczone etykietg —
etykieta ma wymiary minimum 150
mm szerokosci i minimum 210 mm
wysokosci i zawiera napis ,,ODPADY
NIEBEZPIECZNE” oraz wskazanie kodu i
rodzaju magazynowanych odpaddw,
zawartosci opakowania, pojemnika,
kontenera, zbiornika lub worka, adresu
i miejsca magazynowania odpadéw i
daty rozpoczecia ich magazynowania w
danym miejscu. Odpady bedg
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci, tak
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie

Wydzielone opisane miejsce na
otwartym placu magazynowym
M1 (ozn. w operacie p.poz. nr
1a). Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest zamykany w sposéb
uniemozliwiajgcy dostep oséb
postronnych.

16 03 03*

Nieorganiczne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne
(zanieczyszczona
substancjami
niebezpiecznymi (oleje)
sttuczka szklana z
czyszczenia automatow
szklarskich)

Odbierane bezposrednio z koleb,
umieszczane w kontenerach
dostarczanych przez odbiorce. Odpady
beda magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie.

Odpady inne niz niebezpieczne wytwarzane z instalacji IPPC

Miejsce magazynowania Kod Rodzaj odpadow Sposdb magazynowania odpadow
odpadow odpadow
Wydzielone opisane miejsce na |[1011 12 Szkto odpadowe inne niz Zbierane selektywnie w miejscu

otwartym placu magazynowym
M1 (ozn. W operacie p.poz. nr
1a). Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia

wymienionew 10 11 11

wytworzenia do pojemnikdw, po
zapetnieniu transportowane do
konteneréw. Odpady bedg
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
aby ich transport do odbiorcy byt




Miejsce magazynowania

Kod

Rodzaj odpadow

Sposdb magazynowania odpadow

odpadéw odpadéw
przeciwpozarowe — gasnice, jest uzasadniony organizacyjnie i
zamykany w sposdb ekonomicznie. Przekazane do
uniemozliwiajacy dostep osdb zagospodarowania firmie posiadajgcej
postronnych stosowne zezwolenie na zbieranie lub
odzysk tego typu odpaddw.
Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona
zostanie pod wzgledem posiadanych
zezwolen. Przekazywane do
transportu w sposéb zapewniajgcy
racjonalne wykorzystanie srodkéw
transportu i niepowodujacych
zagrozen ani ucigzliwosci dla
srodowiska.
Wyznaczone opisane miejsce 101116 |Odpady state z oczyszczania |Zbierane selektywnie w miejscu
przy elektrofiltrze na zewnatrz gazéw odlotowych inne niz | wytworzenia do kontenera lub
budynku hali wannowej W1 lub wymienione w 10 11 15 workow big-bag lub w silosie ze
na otwartym placu sttuczka szklang. Odpady bedg
magazynowym M1 (ozn. W magazynowane jedynie do czasu
operacie p.poz. nr 1a) zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie. Przekazane do
zagospodarowania firmie posiadajgcej
stosowne zezwolenie na zbieranie lub
odzysk tego typu odpaddw.
Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona
zostanie pod wzgledem posiadanych
zezwolen. Przekazywane do
transportu w sposéb zapewniajgcy
racjonalne wykorzystanie srodkéw
transportu i niepowodujacych
zagrozen ani ucigzliwosci dla
srodowiska.
Wydzielone opisane miejsce na |150101 Opakowania z papieru i Selektywnie kazdy rodzaj odpadéow
otwartym placu magazynowym tektury zbelowany w prasach i magazynowany
M2 (ozn. W operacie p.poz. r?r 1b 1501 02 Opakowania z tworzyw oddziel.nie luzem badz w kontenerach
lub 2). Plac magazynowy posiada sztucznych zabezpieczonych przed kontaktem
nieprzepuszczalne betonowe odpaddéw z wodami opadowymi.
podtoze, jest wyposazony w Odpady bedg magazynowane jedynie
sorbenty, urzadzenia do czasu zebrania odpowiedniej ich
przeciwpozarowe — gasnice, jest ilosci tak, aby ich transport do
zamykany w sposdb odbiorcy byt uzasadniony
uniemozliwiajgcy dostep oséb organizacyjnie i ekonomicznie.
postronnych 150103 Opakowania z drewna W kontenerach badz luzem

(uszkodzone palety). Odpady beda




Miejsce magazynowania

Kod

Rodzaj odpadow

Sposdb magazynowania odpadow

odpadow odpadow
magazynowane jedynie do czasu
zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie.
1501 06 Zmieszane odpady Selektywnie w kontenerach
opakowaniowe mobilnych. Odpady bedg
1501 07 Opakowania ze szkta magazynowane !edy.mfe.do.czzi\s.u
. . zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
(opakowania ze szkta, ktore . i
, ..., . |abyichtransport do odbiorcy byt
nie przeszty kontroli jakosci ) ) L
. , uzasadniony organizacyjnie i
ale nie mogq zostac L
. ekonomicznie.
zawrdcone do procesu
technologicznego)
Wydzielone oznakowane miejsce |1502 03 |Sorbenty, materiaty Selektywnie w szczelnych workach z
w wiacie magazynowej na filtracyjne, tkaniny do tworzywa sztucznego lub w opisanych
otwartym placu magazynowym wycierania (np. szmaty, pojemnikach. Odpady bedg
M1 (ozn. W operacie p.poz nr Scierki) i ubrania robocze magazynowane jedynie do czasu
1a). Plac magazynowy posiada inne niz wymienione zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
nieprzepuszczalne betonowe w 15 02 02 (materiaty aby ich transport do odbiorcy byt
podtoze, jest wyposazony w filtracyjne, czysciwo) uzasadniony organizacyjnie i
sorbenty, urzagdzenia ekonomicznie
przeuwpozarowe’— gasnice, jest 1602 14 Zuzyte urzadzenia inne niz | W pojemnikach lub oryginalnych
zamykany w sposdb . .

. Jliwiaiacy dost b wymienione w opakowaniach lub kartonowych
uniemoziiwiajacy dostep 0so 16 0209 do 16 02 13 opakowaniach zastepczych. Odpady
postronnych . . . .

(urzadzenia elektryczne i bedg magazynowane jedynie do czasu

elektroniczne) zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,

16 02 16 Elementy usuniete z aby ich t.ransport d_o odl?lc.)rc.y byt
i L. .. | uzasadniony organizacyjnie i
zuzytych urzadzen inne niz T
o ekonomicznie

wymienione w

16 02 15 (wktady do

drukarek, kaset drukujgcych,

zuzytych tonerow)

16 8001 Magnetyczne i optyczne

nosniki informacji (pfyty,

dyski twarde)
Sktadowisko sttuczki M3 16 03 04 Nieorganiczne odpady inne |Luzem w pryzmach na stanowisku
czesciowo zadaszone o niz wymienione w 16 03 03, |sttuczki dla wanny W1. Odpady beda
utwardzonym, szczelnym 16 03 80 (stfuczka szklana z | magazynowane jedynie do czasu
(wybetonowanym) podtozu czyszczenia automatow zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,
oddzielone (wydzielone) murem szklarskich) aby ich transport do odbiorcy byt
oporowym o wysokosci powyzej uzasadniony organizacyjnie i
5m ekonomicznie
Wydzielone opisane miejsce na |17 04 01 Miedz, brgz, mosigdz Kontenery mobilne. Odpady bedg
otwartym placu magazynowym 170004 | Zmieszane odpady z magazynowane jedynie do czasu

M1 (ozn. W operacie p.poz nr 1a)

budowy, remontéw i

zebrania odpowiedniej ich ilosci tak,




Miejsce magazynowania
odpadéw

Kod
odpadéw

Rodzaj odpadow

Sposdb magazynowania odpadow

Plac magazynowy posiada
nieprzepuszczalne betonowe
podtoze, jest wyposazony w
sorbenty, urzadzenia
przeciwpozarowe — gasnice, jest
zamykany w sposdb
uniemozliwiajacy dostep osdb
postronnych

demontazu inne niz
wymienione w 17 09 01, 17
0902i170903

aby ich transport do odbiorcy byt
uzasadniony organizacyjnie i
ekonomicznie. Przekazane do
zagospodarowania firmie posiadajacej
stosowne zezwolenie na zbieranie lub
odzysk tego typu odpaddw.
Kazdorazowo wybrana nowa firma
odbierajgca odpady sprawdzona
zostanie pod wzgledem posiadania
zezwolen. Przekazywane do
transportu w sposéb zapewniajgcy
racjonalne wykorzystanie srodkéw
transportu i niepowodujacy zagrozen
ani uciazliwosci dla srodowiska

Xl. Zatacznik — plan sytuacyjny lokalizacji miejsc magazynowania odpaddw, ktory stanowi
zatacznik nr 2 do pozwolenia zintegrowanego, zastepuje mapg - zatacznikiem nr 2 do

niniejszej decyzji.:

XIl. Zmieniam numer punktu Il ,W zakresie awarii przemystowych” na IV ,, W zakresie

awarii przemystowych”

Xlll. W punkcie IV ,, W zakresie awarii przemystowych” ppkt 2.1. ,,Rodzaje awarii mogacych

mieé miejsce w instalacji objetej pozwoleniem, sposoby zapobiegania oraz postepowanie

w przypadku ich wystgpienia” zmieniam nazwe obiektu w drugim wierszu tabeli,

zastepujac zapis: ,Elektrofiltr, cyklon, filtry” zapisem: ,Elektrofiltr, filtry tkaninowe”

XIV Zmieniam numer punktu IV ,,W zakresie prowadzenia monitoringu emisji do

srodowiska zobowigzuje prowadzgcego instalacje do: ” na V: W zakresie prowadzenia

monitoringu emisji do srodowiska zobowigzuje prowadzacego instalacje do: ” —tres¢

punktu zostaje bez zmian

XV Zmieniam numer punktu V ,,Pozwolenie jest wydawane na czas nieoznaczony” na VI

»Pozwolenie jest wydawane na czas nieoznaczony”

XVI. Pozostate warunki pozwolenia zintegrowanego nie ulegajg zmianie.

UZASADNIENIE

W dniu 24 czerwca 2024 r., XXXXXXXXXXXXXXXXX, petnomocnik spotki Stoelzle Czestochowa
Sp. z 0.0. z siedzibg w Czestochowie przy ulicy Warszawskiej 347, zwrécit sie z wnioskiem

0 zmiane zapisOw pozwolenia zintegrowanego udzielonego spodtce Stoelzle Czestochowa Sp.




z 0.0., na eksploatacje ( w ww. lokalizacji) instalacji do produkcji szkta opakowaniowego o
zdolnosci produkcyjnej do 480 ton wytopu na dobe, wraz z instalacjami pomocniczymi,
udzielonego decyzjg Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 24 sierpnia 2011 r., znak: OSR-
1.6223.9.2011, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia
od dnia jego wydania, to jest nastepujacych decyzji Prezydenta Miasta Czestochowy:

z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: OSR-1.6223.16.2014;

z dnia 12 stycznia 2017 r., znak: OSR.6223.15.2016;

z dnia 4 lutego 2021 r., znak: OSR.6223.23.2020,

Pierwszy wniosek o zmiane ww. pozwolenia zintegrowanego zostat ztozony ( w zwigzku z
istotng zmiang w instalacji — m.in. zwiekszeniem zdolnosci produkcyjnej z 250 to 480 Mg
wytopu na dobe) w dniu 25 pazdziernika 2022 r. Postepowanie toczyto sie pod numerem
sprawy OSR.6223.17.2022.

Dokumentacja kilkukrotnie byta uzupetniana na wezwanie tut. organu a w terminie 29
grudnia 2022 r., do 17 kwietnia 2023 r., postepowanie byto zawieszone na wniosek strony —
w zwigzku z przedtuzajgcym sie terminem opracowania operatu p.poz.

W dniu 6 czerwca 2023 r., petnomocnik spoétki ztozyt obszerng dokumentacje stanowigca
uzupetnienie do pierwotnego wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego. Przedmiotem
opracowania byto wprowadzenie alternatywnego Zrddta zasilania — oleju opatowego
lekkiego.

Analizujgc catos¢ ztozonej dokumentacji tut. organ poréwnat wielko$ci emisji rocznej pytu
okreslone w aktualnie obowigzujgcych pozwoleniu zintegrowanym dla Huty Szkta Stoelzle
Czestochowa Sp. z 0.0. (linia W2) z wnioskowanymi poziomami emisji pytu. Zgodnie ze
ztozonym wnioskiem wraz z uzupetnieniami dokumentacji roczna emisja pytu zwiekszy sie o
ponad 2 Mg rocznie.

Zgodnie z opublikowana przez Gtéwnego Inspektora Ochrony Srodowiska oceng pozioméw
substancji w powietrzu (,,Roczna ocena jakosci powietrza w wojewddztwie $lgskim raport
wojewddzki za rok 2022” z rocznej oceny jakosci powietrza wykonanej przez GIOS wedtug
zasad okreslonych w art. 89 ustawy - Prawo ochrony $rodowiska) gmina miasto Czestochowa
stanowi strefe, w ktdrej zostaty przekroczone standardy jakosci powietrza, miedzy innymi, ze
wzgledu na sredniodobowe stezenie pytu zawieszonego PM10, PM2,5 (kod strefy PL2402).

W zwigzku z powyzszym, zgodnie z art. 225 ust. 1 w powigzaniu z art. 181 ust. 2, art. 192
oraz art. 202 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, wydanie decyzji w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, wymaga uprzedniego przeprowadzenia postepowania
kompensacyjnego.

Pismem z dnia 19 pazdziernika 2023 r., poinformowano wnioskodawce o koniecznosci
przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego przez uzyskaniem wnioskowanej zmiany
pozwolenia zintegrowanego.

W dniu 18 kwietnia 2024 r. do tut. organu wptynat wniosek o wszczecie postepowania
kompensacyjnego dla instalacji do produkcji szkta opakowaniowego o zdolnosci produkcyjnej
480 ton wytopu na dobe wraz z instalacjami pomocniczymi. Wnioskodawca zwrécit sie



jednoczesnie o przeniesienie catosci dokumentacji ztozonej w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego do wniosku o wszczecie postepowania kompensacyjnego. Prowadzone do
tej pory postepowanie zostato umorzone decyzjg Prezydenta Miasta Czestochowy z dnia 24
kwietnia 2024 r., znak: OSR.6223.17.2022.

W dniu 29 kwietnia 2024 r., Gtéwny Inspektor Ochrony Srodowiska opublikowat najnowsza
ocene poziomow substancji w powietrzu ,,Roczna ocena jakosci powietrza w wojewddztwie
$lgskim raport wojewddzki za rok 2023”, zgodnie z ktérg obecnie na terenie gminy miasto
Czestochowa nie stwierdza sie przekroczen standardow jakosci powietrza.

W sprawach dotyczacych wydania pozwolenia na wprowadzanie substancji lub energii do
srodowiska, organ ochrony srodowiska co do zasady uwzglednia stan prawni i faktyczny
aktualny na dzien wydania decyzji. Oznacza to, ze jezeli postepowanie w sprawie wydania
decyzji jest prowadzone przez diugi czas i w dacie wszczecia postepowania wyniki ostatniej
dostepnej rocznej oceny jakosci powietrza wykazywaty przekroczenia poziomoéw
dopuszczalnych okreslonych substancji, natomiast w dacie zakonczenia postepowania, ocena
za kolejny rok nie wykazata przekroczen w miejscu lokalizacji instalacji, to pozwolenie
powinno by¢ wydane na zasadach ogdlnych — bez koniecznosci przeprowadzenia
postepowania kompensacyjnego.

W $wietle powyiszego, opublikowana przez GIOS w dniu 29 kwietnia 2024 r., roczna ocena
jakosci powietrza w strefach spowodowata zniesienie podstawy prawnej do dalszego
prowadzenia postepowania kompensacyjnego, ktore zgodnie z art. 105 § 1 ustawy - Kodeks
postepowania administracyjnego zostato umorzone decyzjg Prezydenta Miasta Czestochowy
znak: OSR.6223.10.2024, z dnia 18 czerwca 2024 r.

Prowadzacy instalacje w dniu 24 czerwca 2024 r. ponownie zwrdcit sie 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego dla wanny szklarskiej W2, eksploatowanej w Hucie Szkta Stoelzle
Czestochowa Sp. z 0.0. Zgodnie z informacjami zawartymi w ztozonej dokumentacji
konieczno$¢ zmiany pozwolenia byta wynikiem modernizacji zaktadu w tym zwiekszenia
zdolnosci produkcyjnej instalacji do 380 Mg na dobe wytopu a maksymalnie 480 Mg z
dogrzewem elektrycznym, zainstalowania suszarni piasku o wiekszej wydajnosci ( z 14t/h na
21 t/h). Modernizacja linii wanny nr 2 skutkuje réwniez zmiang ilosci i rodzajow
wytwarzanych odpaddw, zmiang ilosci wytwarzanych sciekdéw, zwiekszeniem zuzycia wody.
Ponadto w dniu 9 stycznia 2023 r., Zakfad uzyskat decyzje Prezydenta Miasta Czestochowy
znak OSR.6220.61.2022 o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia
polegajgcego na montazy zbiornikdw na olej opatowy i palnikdéw do opalania wanien
szklarskich wraz z niezbedng infrastruktura.

Wskutek powyzszego w dniu 6 czerwca 2023 r., prowadzacy instalacje ztozyt uzupetnienie do
whniosku, wprowadzajgce kolejng zmiane w instalacji —alternatywne Zrédto zasilania pieca
do wytopu szkfa: oleju opatowego lekkiego.

Zgodnie z ust. 3 pkt 3 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw
instalacji moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci, instalacje do produkcji szkta o zdolnosci wytopu
ponad 20 ton na dobe nalezg do instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie



poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci. Poniewaz
przedmiotowa osigga ww. prég, zgodnie z art. 201 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska,
wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art. 192 wyzej wymienionej
ustawy przepisy o wydawaniu pozwolenia stosuje sie odpowiednio w przypadku zmiany jego
warunkow. Proponowane zmiany, opisane przez prowadzacego instalacje majg charakter
zmiany istotnej, wobec powyzszego zachodzit obowigzek zaptaty optaty rejestracyjnej, o
ktérej mowa w art. 210 ust. 3a ustawy -Prawo ochrony $rodowiska. Optata powyzsza zostata
prawidtowo obliczona, zgodnie z przepisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014 r. w sprawie wysokosci optat rejestracyjnych /Dz. U. z 2014 r. poz. 1183/ i
uiszczona w dniu 24 sierpnia 2023 r. Do wniosku dotgczono réwniez potwierdzenie
dokonania optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego, petnomocnictwo oraz
zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje. Tym samym wniosek spetnit wymogi
formalne do wszczecia postepowania w przedmiotowej sprawie.

Zgodnie z art. 185 ust. 1, strong postepowania w sprawie zmiany pozwolenia dla instalacji do
spalania paliw jest prowadzacy instalacje, to jest spétka Stoelzle Czestochowa Sp. z o0.0.

Pismem z dnia 25 czerwca 2024 r., znak: OSR.6223.14.2024, zawiadomiono wnioskodawce

0 wszczeciu postepowania w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.
W zwigzku z zakresem zmian dotyczgcych urzgdzen oraz sposobu ich funkcjonowania w hucie
szkta opakowaniowego Stolezle Czestochowa Sp. z 0.0., dokonano odpowiednich zmian w
czesci |, Il oraz Il pozwolenia zintegrowanego, aktualizujgc zapisy dotyczace ogdlnej
charakterystyki urzadzen oraz technologii w instalacji gtéwnej oraz instalacjach
pomocniczych. Zmianie ulegto réwniez zuzycie surowcéw, paliw i energii, gtdwnie w zwigzku
z wprowadzeniem paliwa alternatywnego.

Zgodnie z art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy - Prawo ochrony Srodowiska, pozwolenie okresla
wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, nie
wiekszg niz wynikajgca z prawidtowej eksploatacji instalacji, dla poszczegdlnych wariantow
funkcjonowania. Zgodnie z art. 202 ust. 1 cytowanej ustawy, w pozwoleniu zintegrowanym
ustala sie, miedzy innymi, warunki emisji na zasadach okres$lonych dla pozwolen na
wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza. W odrdznieniu od pozwolenia na
wprowadzanie gazow i pytéw do powietrza, zgodnie z art. 202 ust. 2 w zwigzku z art. 224
ust. 3 oraz ust. 4 tej ustawy, w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie dopuszczalne
wielkosci emisji takze dla tych gazéw i pytéw, ktére wprowadzone do powietrza

ze wszystkich wymagajacych pozwolenia instalacji potozonych na terenie jednego zaktadu
nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu albo
10% wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny. Na podstawie cytowanych przepiséw
ustawy, w przypadku instalacji wymagajgcych pozwolenia zintegrowanego, dopuszczalng
wielkos¢ emisji gazéw lub pytéw do powietrza ustala sie w szczegdlnosci dla gazéw i pytow
wymienionych w konkluzjach BAT oraz objetych standardami emisyjnymi. W pozwoleniu
zintegrowanym mozna rowniez okresli¢ dopuszczalne wielkosci emisji dla zanieczyszczen
innych niz zanieczyszczenia objete standardami emisyjnymi.



Zgodnie z art. 202 ust. 2 pkt 1 ustawy - Prawo ochrony sSrodowiska, w pozwoleniu
zintegrowanym ustala sie dopuszczalng wielko$¢ emisji gazéw lub pytdéw wprowadzanych do
powietrza w oparciu o konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), jezeli
zostaty opublikowane. Dla przedmiotowej instalacji obowigzujg konkluzje BAT — okreslone w
zataczniku do Decyzji Wykonawczej Komisji z dnia 28 lutego 2012 r., ustanawiajgce konkluzje
dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych w odniesieniu do
produkcji szkta. W oparciu o wyzej wymienione przepisy, w czesci lll ,,Ustalam warunki
eksploatacji instalacji” w pkt 1 pozwolenia zintegrowanego okreslone zostaty:
charakterystyka zrédet emisji oraz dopuszczalne wielkos$ci emisji dla instalacji do wytopu
szkta oraz dla instalacji pomocniczych:

Zgodnie z przepisem art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla w odniesieniu do instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego
rozktad czasu pracy zroédet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami. W zwigzku
ze zmianami w instalacji, ktore stanowig przedmiot wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego zmienit sie rowniez rozktad czasu pracy zrédet hatasu w Zaktadzie

W zwigzku z powyzszym, zaktualizowano rozktad pracy zrédet hatasu, poprzez dokonanie
odpowiednich zmiany w pkt 2, w czesci lll pozwolenia zintegrowanego. Zmianie ulegt rowniez
zatgcznik nr 1 do Pozwolenia- plan sytuacyjny rozktadu zrédet hatasu.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 7 oraz pkt 8 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pozwolenie
zintegrowane okresla ilos¢, stan i sktad Sciekdw przemystowych, o ile Scieki te nie sg

wprowadzane do wéd lub do ziemi oraz ilo$¢ wykorzystywanej wody, w przypadku gdy na
potrzeby instalacji nie s3 bezposrednio pobierane wody powierzchniowe lub podziemne.

W ztozonym whniosku, prowadzacy instalacje zwrdcit sie 0 zmiane zapiséw pozwolenia
zintegrowanego w zakresie zuzycia wody. Poniewaz na wydziale W2 nie ma odrebnych
podlicznikdw dla rozliczenia zuzycia wody na cele technologiczne i bytowe, rozliczenie zuzycia
wody na potrzeby technologiczne prowadzone jest tgcznie z potrzebami na cele chtodnicze,
natomiast zuzycie wody na potrzeby bytowo-sanitarne jest rozliczane dla catego Zaktadu.
Wzrost zuzycia wody do celdw chtodniczych moze by¢ réwniez spowodowany zmianami
klimatycznymi. Zuzycie wody do celdow technologicznych znacznie wzrasta przy wyzszych
temperaturach otoczenia, podobny wzrost ma miejsce réwniez podczas produkcji krétkich
serii wyrobow. Majgc na uwadze powyzsze, w czesSci | zmieniono pkt 3.6 oraz 3.7. dotyczace
catkowitego oraz jednostkowego zuzycia wody przedmiotowej decyzji zgodnie z rzeczywistym
zuzyciem wody, porzadkujgc jednoczes$nie kolejnosé podpunktéw.

Zgodnie z informacjami przekazanymi przez prowadzgcego instalacje, Zaktfad uzyskat wydane
przez Panistwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzagd Zlewni w Sieradzu pozwolenie
wodnoprawne na wprowadzanie do urzgdzen kanalizacyjnych Przedsiebiorstwa Wodociggow
i Kanalizacji Okregu Czestochowskiego S.A. Sciekdw przemystowych zawierajgcych substancje
szczegodlnie szkodliwe dla Srodowiska wodnego — $ciekdéw przemystowych pochodzgcych
mieszaniny Sciekdw powstatych w wyniku okresowych zrzutéw $ciekdéw pochtodniczych i
$ciekdw z procesu matowania szkta w ilosci 24000 m3/rok.



W czesci lll, ustalono nowg tres¢ punkt 3. ,W zakresie gospodarki wodno — $ciekowej”
dostosowujac tg czes¢ pozwolenia do wartosci okreslonych w sektorowym pozwoleniu
wodnoprawnym wydanym przez Panstwowe Gospodarstwo Wodne Wody Polskie Zarzad
Zlewni w Sieradzu oraz porzadkujgc numeracje podpunktow.

W pozwoleniu zintegrowanym, zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy - Prawo ochrony srodowiska,
okresla sie warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami na zasadach
okreslonych w przepisach ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U.
22023 r. poz.1587 z pdzn. zmianami), niezaleznie od tego, czy dla instalacji bytoby
wymagane uzyskanie pozwolenia na wytwarzanie odpaddw. Prowadzacy instalacje podat, ze
planowane zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji obejmujg réwniez gospodarowanie
odpadami. Zmiany dotyczg réwniez odpaddéw palnych, wobec czego w omawianym
przypadku majg zastosowanie przepisy art. 183c ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w
powigzaniu z art. 42 ust. 4b ustawy o odpadach, dotyczgce kontroli instalacji lub jej czesci lub
obiektu budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadow
przeprowadzanej przez komendanta miejskiego Paristwowej Strazy Pozarnej oraz operatu
przeciwpozarowego, ktory sporzagdza prowadzacy instalacje.

Do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego prowadzgacy instalacje dotgczyt operat
przeciwpozarowy sporzgdzony w marcu 2023 r., przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych. Do wniosku dotgczono takze postanowienie Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie z dnia 20 marca 2023 r,,

znak: MZ.52805.15.2.2023.MK, w sprawie uzgodnienia warunkéw ochrony przeciwpozarowej
zawartych w operacie.

Na podstawie art. 183c ust. 2 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, pismem z dnia 25 kwietnia
2023 r., znak: OSR.6223.17.2023, zwrdcono sie do Komendanta Miejskiego Paristwowe;j
Strazy Pozarnej w Czestochowie o przeprowadzenie kontroli obiektow Stoelzle Czestochowa
Sp. z 0.0., przekazujac jednoczesnie kopie operatu przeciwpozarowego.

Po przeprowadzeniu w dniu 15 maja 2023 r. przez funkcjonariusza Komendy Miejskiej
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie, kontroli obiektdw Zaktadu, Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie wydat postanowienie z dnia 25 maja 2023 r,,
znak: MZ.52805.32.4.2023.MK. W postanowieniu Komendant stwierdzit, ze instalacja oraz
obiekty eksploatowane przez Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0. spetniajg wymagania okres$lone
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz sg zgodne z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Wobec powyiszego, zgodnie z wnioskiem i wyjasnieniami zostat zmieniony pkt 4 w czesci lll
pozwolenia zintegrowanego dotyczgcy pozwolenia w zakresie gospodarki odpadami z
instalacji IPPC oraz instalacji pomocniczych. Zmiany sg wynikiem uregulowania kodéw
odpaddéw wytwarzanych w instalacjach, stosowania zamiennych surowcéw oraz zmiang
miejsc magazynowania odpaddéw. Z punktu 4 usuniete zostaty ppkt 4.5. oraz 4.6. (dotyczgce
odzysku w instalacji szkta opakowaniowego, ktorego zaktad juz nie prowadzi). Zmieniony
zostat rowniez zatgcznik nr 2 do pozwolenia — w zwigzku z uaktualnieniem rodzajéw i miejsc
sktadowania odpadow.



Ponadto w decyzji Prezydenta Miasta Czestochowy (pozwoleniu zintegrowanym) z dnia

28 sierpnia 2011 r., znak: OSR-1.6223.9.2011 powstat btad pisarski w numeracji punktéw od il
do V. Punkt Il w ww. decyzji wystepuje dwukrotnie jako: ,lll. Ustalam warunki eksploatacji
instalacji” oraz: ,Ill. W zakresie awarii przemystowych”. Zmieniajac przedmiotowa decyzje
uporzadkowano jednocze$nie numeracje poszczegdlnych punktow.

Zgodnie z art. 218 pkt 2 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, w postepowaniu, ktérego
przedmiotem jest istotna zmiana instalacji, organ zapewnia mozliwos¢ udziatu spoteczenstwa
na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie sSrodowiska oraz o
ocenach oddziatywania na srodowisko /tekst jednolity Dz. U. z 2023 r. poz. 1094 z pdin.
zmianami/.

W oparciu o wyzej wymienione przepisy podano do publicznej wiadomosci informacje o:
whniosku w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla omawianej instalacji oraz o
mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg sprawy.

Obwieszczenie zostato zamieszczone w Biuletynie Informacji Publicznej na stronie
internetowej Urzedu Miasta Czestochowy wyznaczono w nim termin 30 dni, w ktérym kazdy
moze wnosi¢ uwagi i wnioski do prowadzonego postepowania.

Wyznaczony termin na sktadanie uwag i wnioskéw dotyczgcych postepowania uptynat
z dniem 25 lipca 2024 r. W terminie tym nie wptynety zadne uwagi, ani wnioski.

W zwigzku ze zgromadzeniem materiatu dowodowego niezbednego do wydania decyzji
w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy - Kodeks
postepowania administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 5 sierpnia 2024 r.,

znak: OSR.6223.14.2024, poinformowano strone o zebraniu dowoddw oraz materiatéw
niezbednych do wydania decyzji koriczgcej postepowanie. W zawiadomieniu wskazano
termin trzech dni, w ktérym strona postepowania moze wypowiadac sie co do zebranych
dowoddw i materiatdéw oraz zgtoszonych zgdan.

Wskazany w zawiadomieniu termin uptynat z dniem 8 sierpnia 2024 r., a strona postepowania
nie wniosta zadnych uwag, ani wnioskdw do zgromadzonych dowoddw.

Réwniez inne podmioty nie sktadaty w toku postepowania zadnych wnioskdw, ani uwag do
zgromadzonych materiatéw i dowodow.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE
1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego

w Czestochowie, Aleja Niepodlegtosci 20/22 za posrednictwem Prezydenta Miasta Czestochowy w
terminie 14 dni od daty jej otrzymania. Zgodnie z art. 127a § 1 ustawy z dnia 14 czerwca

1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego, w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania
strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotfania wobec Prezydenta Miasta Czestochowy.

Z dniem doreczenia Prezydentowi Miasta Czestochowy oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa

do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna

i prawomocna /art. 127a § 2 ustawy - Kodeks postepowania administracyjnego)/.



2. Zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, przed dokonaniem zmian w instalacji
objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajgcej na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji lub
jej rozbudowie, ktéra moze mie¢ wptyw na srodowisko, prowadzacy instalacje jest obowigzany
poinformowac¢ o planowanych zmianach organ witasciwy do wydania pozwolenia lub ztozy¢ wniosek
0 zmiane pozwolenia zintegrowanego.

3. Zgodnie z art.194 ustawy - Prawo ochrony $rodowiska, jezeli instalacja nie jest nalezycie
eksploatowana, przez co stwarza zagrozenie pogorszenia stanu srodowiska w znacznych rozmiarach
lub zagrozenie zycia lub zdrowia ludzi pozwolenie zintegrowane moze zostaé cofniete lub
ograniczone.

4. Zgodnie z art. 195 ustawy - Prawo ochrony srodowiska, jezeli eksploatacja instalacji jest
prowadzona z naruszeniem warunkdw pozwolenia, przepiséw ustawy - Prawo ochrony srodowiska
lub ustawy o odpadach, albo w przypadku zmiany przepiséw dotyczgcych ochrony srodowiska w
stopniu uniemozliwiajgcym emisje na warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu, pozwolenie
zintegrowane moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania.

Z upowaznienia Prezydenta Miasta
Z-ca Naczelnika Wydziatu Ochrony
Srodowiska Rolnictwa i Lesnictwa

/-/ mgr inz. Marika Komorowska

Zatacznik:
1. Plan sytuacyjny lokalizacji Zrédet hatasu

2. Plan sytuacyjny lokalizacji miejsc magazynowania odpaddéw
Otrzymuja:
1. Petnomocnik spotki Stoelzle Czestochowa Sp. z 0.0.

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa (elektroniczna kopia za
pomocg Srodkéw komunikacji elektronicznej);

2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Katowicach Delegatura w Czestochowie ul.
Rzgsawska 24/28 42-209 Czestochowa;

3. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego ul. Ligonia 46 40-037 Katowice (kopia ostatecznej decyzji
w formie dokumentu elektronicznego);

4. Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Czestochowie ul. Gen. Wtadystawa
Sikorskiego 82/94 42-202 Czestochowa

aa/PK

Pobrano optate skarbowg w wysokos$ci 1005,50 PLN (tysigc pie¢ 50/100), optate wniesiono
przelewem na konto Urzedu Miasta Czestochowy w dniu 19 pazdziernika 2022 r.



