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D.04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZENIEM PODLOZA (kod WSZ 45233300-2)

1.  WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza dla Zadania: Budowa placu zabaw przy ul.
Szymanowskiego 14 w Czestochowie.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia Rob6t zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia poszczeg6inych warstw konstrukcji nawierzchni, zjazdéw i chodnika wedtug Dokumentacii
Projektowej oraz profilowaniem i zageszczaniem podioza.

Zakres niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmuije:
- wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza pod uzupetniajgce warstwy konstrukcyjne placu zabaw

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w Specyfikacji
Technicznej DM.00.00.00. "Wymagania ogélne”.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,

Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacii
Technicznej D.00.00.00. ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY
- pospdtka
3. SPRZET

Do wykonywania Robét nalezy stosowac:
- rowniarki samojezdne lub spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem, (Kierownik Projektu moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do
kierunku pracy maszyny),
- walce statyczne, wibracyjne lub ptyty wibracyjne.

W migjscach trudno dostepnych roboty nalezy wykonaé recznie. Stosowany sprzet nie moze spowodowaé
niekorzystnego wptywu na wasciwo$ci gruntu podtoza.

4, TRANSPORT
Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogélne zasady wykonywania Robét
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” p. 5.
5.2.  Warunki przystapienia do Robét
Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem Robét
zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze wykonanie tych Robdt z wyprzedzeniem jest mozliwe wytacznie
za zgoda Kierownika Projektu, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.3.  Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg Roboty i
do trudnosci jego odspojenia.
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Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach
lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposob wykonywania musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami Dokumentacii
Projektowej i Specyfikacji Technicznej tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Kierownika Projektu.

W wykonanym korycie nie moze odbywac sie ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem dolne;
warstwy podbudowy.

5.4. Profilowanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen. Nalezy
usungg btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzehni podtoza, ktore ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiajg uzyskania po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne poditoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujq zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gteboko$¢ zaakceptowana przez Kierownika Projektu, dowiez¢ dodatkowy grunt
spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia okreslonego w normie.

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego powierzchnie nalezy wstepnie dogesci¢ 3 - 4 przejsciami
$redniego walca stalowego gtadkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Do profilowania podtoza mozna stosowaé réwniarki. Sciety grunt moze by¢ wykorzystany w robotach ziemnych przy
formowaniu nasypéw pod zjazdy lub w inny sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

5.5. Zageszczanie podioza

Bezpos$rednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez watowanie. Jakiekolwiek
nierdwnos$ci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposéb zaakceptowany przez
Kierownika Projektu.

Zageszczanie podioza nalezy kontrolowa¢ wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzanej zgodnie z PN-88/B-
04481(metoda | lub I1).Wskaznik zageszczenia nalezy okre$li¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalng warto$¢ wskaznika
zageszczenia ls powinna wynosi¢ 1,00.

Wilgotno$¢ gruntu podioza przy zageszczeniu nie powinna roznic sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% je;
wartosci.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat podtoza uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podtoza
wg BN-64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2.

5.6. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w Robotach i
Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed
nadmiernym zawilgoceniem, w sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do uktadania
kolejnej warstwy nalezy odczekaé do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osuszeniu podioza Kierownik Projektu oceni jego
stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to
dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Zasady ogélne kontroli jakoSci Robét

Zasady ogdlne kontroli jakosci Robot podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00 “Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do wykonania Robét Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu, Srodkdw transportu
oraz inne czynniki zapewniajace mozliwos¢ prowadzenia Robét zgodnie z PZJ.
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6.3. Kontrola w czasie wykonywania Robét

W czasie Robdt Wykonawca powinien sprawdza¢ zasoby sprowadzonych materiatow, prowadzi¢ systematyczne
badania kontrolne w zakresie i z czgstotliwo$cig gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci Robdt, lecz nie rzadziej niz
wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacii.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzi¢ wg BN-77/8931-12, przynajmniej w dwdch punktach na kazdej dziatce
roboczej, lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m2. Zageszczenie nalezy kontrolowaé na podstawie normainej préby
Proctora, wg PN-88/B-04481 (metoda | lub II). W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wg metody Proctora
jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste uziarnienie materiatu tworzacego podtoze, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢
na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podioza wg BN-64/8931-02.
Stosunek wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczaé 2.2

Wilgotnos¢ gruntéw w czasie zageszczania nalezy badaé przynajmniej dwukrotnie na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m2,

6.4. Badania i pomiary podtoza

6.4.1. Zageszczenie podtoza

Do odbioru zageszczenia podioza Wykonawca przygotuje i przedstawi tabelaryczne zestawienie wynikéw badan
wskaznika zageszczenia, wraz z warto$ciami Srednimi dla catego odbieranego odcinka, wykonane na podstawie biezacej
kontroli zageszczenia.

Na odcinkach nie spetiajacych wymagan co do zageszczenia podioze nalezy spulchni¢ i roboty powtorzyé w sposéb
zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6.4.2. Cechy geometryczne

a)  Nieréwnosci profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tatg co 20 m w kierunku podtuznym. Nieréwnosci
poprzeczne nalezy mierzy¢ 2 metrowa tatg co najmniej raz na 50 m. Nieréwno$ci nie moga przekracza¢ 2 cm.

b)  Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomocg 2 metrowej faty i poziomicy co najmniej raz na 50m i dodatkowo
we wszystkich punktach gtéwnych tukéw poziomych. Spadki poprzeczne podioza powinny by¢ zgodne z projektem z
tolerancjg +0.5%.

c)  Glebokos¢ koryta i rzedne nalezy sprawdza¢ co 50m na krawedziach. Roznice pomigdzy rzednymi zmierzonymi i
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +2cm.

d)  usytuowanie krawedzi nie rzadziej niz co 20 m, dopuszczalne tolerancje +1 cm i -2 cm.

e)  Szeroko$¢ nalezy sprawdzi¢ przynajmniej raz na 50 m. Szeroko$¢ nie moze sie réznié od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £2cm.

6.4.2.5. Zasady postepowania z odcinkami o niewta$ciwych cechach geometrycznych
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.4.2. powinny

by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 ¢cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczaine.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogéblne zasady obmiaru Robét
Ogolne zasady wykonywania obmiaru przedstawiono w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podtoza jest metr kwadratowy [m?)].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru Robét

Odbior wykonywanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza jest dokonywany na zasadach odbioru
Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu okreslonych w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” p. 8.

Koryto uznaje sig za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzone
przy odbiorach daty wyniki zgodne z wymaganiami.
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9.
9.1.

PODSTAWY PLATNOSCI

Ustalenia ogélne dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine” p. 9.

9.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za metr kwadratowy [m?] wykonanego koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci Robét na podstawie pomiaréw i badarn.
Cena jednostkowa wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza obejmuje:

prace pomiarowe,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na wysypisko na odlegto$¢ 20 km,
profilowanie dna koryta lub podioza,

zageszczanie do wymaganych wskaznikéw zageszczenia,

utrzymanie koryta lub podtoza,

przeprowadzenie pomiarow i badat wymaganych w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

PN-87/S-02201
PN-88/B-04481
PN-S-02205

PN-B-06714-17
BN-64/8931-02

BN-75/8931-03
BN-68/8931-04
BN-70/8931-05
BN-77/8931-12

Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenia pyta.

Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

Oznaczanie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robét drogowych i mostowych realizowanych na drogach zamiejskich krajowych
i wojewodzkich, GDDP W-wa 1989.
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