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D.05.03.23. NAWIERZCHNIA Z PLYT EPDM (kod WSZ 45112723-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni bezpiecznej z
plyt elastycznych EPDM dla Zadania: Budowa placu zabaw przy ul. Szymanowskiego 14 w Czestochowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z
ptyt EPDM.
Nawierzchnia placu zabaw z ptyt 50x50x4cm oraz 50x50x3cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia EPDM - gotowe elementy o wymiarach 500x500 mm, grubo$ci 40 mm i 30mm mm. Kazda ptyta faczy si¢ z
sasiednimi za pomoca, 16 karbowanych kotkéw montazowych. Nawierzchnia musi posiadaé Certyfikat Srodowiskowy oraz certyfikat
bezpieczenstwa upadku (HIC) na wysoko$¢ min. 1,5 m uzyskany zgodnie z PN-EN 1177

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Nawierzchnia EPDM - wymagania

21.41. Certyfikaty
Warunkiem dopuszczenia do stosowania jest posiadanie:
- Certyfikat Bezpieczenstwa upadku z wysokosci 1,5 m uzyskany zgodnie z PN-EN 1177,
- Certyfikat Srodowiskowy.
21.2. Wyglad zewnetrzny
Wierzchnia cze$¢ plyt jest gtadka, po obwodzie sfrezowana. Spod plyty skiada sie z 36 wystajacych kwadratowych pdl
imitujacych tabliczke czekolady”
21.3. Ksztatt, wymiary i kolor ptytki EPDM
Produkowane sa ptytki o podstawowych wymiarach rzutu pionowego 50cmx50cm oraz moduty brzegowe nawierzchni:
ptytki ze Scietym bokiem o wymiarach 100cmx25¢cm
ptytki naroznikowe z dwoma Scietymi bokami o wymiarach 25cmx25cm.
Produkowane sa ptytki o wymiarach grubosci:
30 mm, do stref o wysoko$ci upadku 1,1m
35 mm, do stref o wysokosci upadku 1,3m
40 mm, do stref o wysokosci upadku 1,5m
45 mm, do stref o wysokosci upadku 1,6m
50 mm, do stref o wysokosci upadku 1,8m
60 mm, do stref o wysokosci upadku 2,1m
70 mm, do stref o wysoko$ci upadku 2,4m
80 mm, do stref o wysokosci upadku 2,7m
90 mm, do stref o wysoko$ci upadku 3,0m
Tolerancje wymiarowe wynosza;
na diugosci £ 0,5 mm,
na szerokosci + 0,5 mm,
na grubosci £ 3 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to:

czerwony zielony niebieski fioletowy turkusowy szary czamy

2.1.4. Nasigkliwos¢

Ptytki nie sg nasiakliwe, sg przepuszczalne dla wody.
21.5. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Brak danych
21.6.  Scieralnosé

Brak danych

2.2. Materialy do produkcji ptytek EPDM
Mieszanina granulatu gumowego SBR oraz kleju poliuretanowego.
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Ptyty sktadajq sie z dwdch warstw: wierzchniej, wykonanej w jednym z siedmiu koloréw (wedtug kolorystyki przedstawionej
powyzej) oraz spodu wystepujacego w kolorze czarmnym.

3. SPRZET
Mate powierzchnie nawierzchni wykonuije sig recznie z wykorzystaniem podstawowych narzgdzi.

4, TRANSPORT
Ptytki mozna przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podtloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni moze stanowi¢ nawierzchnia z betonu asfaltowego i /lub cementowego

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie bezpieczng przeznaczong dla ruchu pieszego,

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okre$lonymi w ST D-04.01.01 "Koryto
wraz z profilowaniem i zageszczeniem podfoza”.

5.2. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utoZzenie nawierzchni powinien byé zgodny z dokumentacjq
projektowa, czyste, suche.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju
podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni
Do obramowania nawierzchni zastosowane podwaliny bedace cze$cig sktadowa ogrodzenia placu zabaw.
5.4. Uktadanie nawierzchni z ptytek EPDM

Ptyty Flexi-Step PLUS sg uktadane recznie na stabilnej podbudowie. Przed montazem zaleca si¢ szczegétowe zapoznanie
z instrukcjg montazu producenta instalowanej nawierzchni. Laczenie poszczegoinych elementéw nawierzchni (Flexi-Step PLUS)
nastepuje dzieki wykorzystaniu systemowych karbowanych kotkéw montazowych o $rednicy min. 12 mm i dtugosci min. 65 mm. Ze
wzgledu na wytrzymato$C taczen nie dopuszcza si¢ stosowania kotkéw o mniejszej Srednicy, ptaskich ani gtadkich. Po 6 kotkéw
znajduje sie na dwdch przeciwlegtych krawedziach ptyt, a na pozostatych krawedziach po 2 kotki.

Zaleca sie uktadanie ptytek w ,cegietke” . jeden rzad wzgledem drugiego przesunigty o pét plytki.

1000 mm <

plytka

podstawowa

1000 mm

plytka
potéwka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu wg
pkt 2.2.1 ninigjszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zagda¢ od producenta wynikow biezacych badan wyrobu.

Poza tym, przed przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2212.2.3 i
wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacjq projektowg i odpowiednimi ST.
6.2.2. Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i podiuznych polega na stwierdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjq projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:
pomierzenie szerokosci spoin,
sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
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sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,
sprawdzenie, czy przyjety desen (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Nieréwnosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone 2m fatg nie powinny przekracza¢ 0,5 cm.
6.3.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa z tolerancjg + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm.
6.3.4. Szeroko$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.4. Czestotliwo$¢ pomiardw

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢
dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy w
punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Nawierzchnia powinna posiada¢ wymagang grubos¢ celem zapewnienia bezpieczenstwa upadkéw z zadanej wysokosci.
Ptyty elastyczne powinny posiada¢ jednorodna fakture zewnetrzna. Tolerancja produkcyjna grubosci nawierzchni wynosi +/- 3
mm. Szczeliny pomigdzy ptytkami nie powinny by¢ wigksze niz ok. 5 mm. Réwnos$¢ nawierzchni powinna miesci¢ sie w przedziale +/-
5 mm na tacie 2 m.
Zasady ich odbioru sg okreslone w D-M-00.00.00 "Wymagania ogéine".

8.3. Sposob uzytkowania i konserwacji nawierzchni

- elementy sg nawierzchniami rekreacyjnymi i do tego celu powinny stuzyc,

- bezwzglednie nalezy dbac, aby na nawierzchni nie znajdowaly sie kamienie lub inne twarde przedmioty, ktdre przy
nadepnigciu na nie mogg spowodowaé uszkodzenie nawierzchni,

- nalezy unika¢ wnoszenia na nawierzchnig piasku, ziemi lub btota a takze systematycznie usuwaé pojawiajace sie na
nawierzchni zabrudzenia i $mieci (liScie, kamienie, papiery, btoto, $mieci, igliwie etc.), uzytkownik obowigzany jest
prowadzi¢ biezaca pielegnacje nawierzchni,

- unika¢ zabrudzen olejem, emulsjg asfaltowa oraz innymi $rodkami chemicznymi powodujacymi odbarwienie nawierzchni,

- do klejenia nawierzchni nie wolno stosowa¢ materiatéw na bazie ropy naftowej,

- nie nalezy ustawia¢ bezposrednio na nawierzchni zadnych obiektdw o ostrych krawedziach, chodzi¢ po niej w butach na
szpilkach, w korkach...

- nawierzchnia nie nadaje si¢ do jazdy na tyzworolkach, deskorolkach, rowerach, motorach, quadach itp.

- przejazd samochodami (policja, straz, pogotowie ratunkowe i inne stuzby komunalne) powinien by¢ kontrolowany - rowniez
ze wzgledu na no$nos¢ podbudowy,

- nie dopuszcza¢ do sytuacji, aby nawierzchnia znajdowata si¢ w wodzie np. poprzez nieprawidtowe wyprofilowanie podtoza
nieprzepuszczalnego lub nie zastosowania odwodnienia w podtozu przepuszczalnym,

- wprzypadku zabrudzenia nawierzchni ziemia, piaskiem czy btotem nalezy nawierzchnig oczysci¢ przy pomocy silnego
strumienia wody, wieksze $mieci mozna usunaé recznie lub przy uzyciu szczotki,

- do gruntownego czyszczenia nalezy stosowac bezttuszczowy aktywny detergent, w zadnym wypadku nie wolno stosowac
Srodkéw zracych, na bazie chloru, rozpuszczalnikéw ani materiatow $cierajacych,

- kolorowe nawierzchnie mogg by¢ odnawiane poprzez uzycie specjalnej powtoki w sprayu,

- wprzypadku plytek z naktadkg wykonang z granulatu EPDM, silne zabrudzenia spowodowane czynnikami $rodowiska
moga by¢ Scierane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),
dostarczenie materiatow,
utozenie ptytek
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- Zwigzane normy producenta materiatu
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